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O instrukgji

Przed pierwszym uruchomieniem drukarki 3D nalezy uwaznie i ze zrozumieniem przeczyta¢
ponizszg instrukcje instalacji i obstugi. Instrukcja ta zawiera podstawowe informacje o
urzadzeniu, zasadach bezpieczeristwa i przygotowania do pracy oraz podstawowej konserwadji
urzadzenia. Nieznajomos¢ lub nieprzestrzeganie informadji zawartych w niniejszej instrukdji
moze skutkowac uszkodzeniem mienia, obrazeniami ciata, uszkodzeniem drukarki 3D lub
gorszg jakoscig wydrukéw. Nalezy takze dopilnowac, aby kazda osoba obstugujaca drukarke
znata tres¢ instrukdji, zrozumiata jej przestanie oraz uzytkowata urzadzenie zgodnie z zawartymi
w niej zaleceniami.

Producent drukarki doktada wszelkich starari, aby urzadzenie bylo bezpieczne w zakresie
transportu, instaladji, uzytkowania, przechowywania i utylizacji. Jednakze biorgc pod uwage
brak mozliwej bezposredniej i doraznej kontroli nad urzadzeniem oraz szereg innych
czynnikéw wptywajgcych na urzadzenie, Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody,
obrazenia, uszkodzenia i koszty wynikajace z niewtasciwego transportu, instalacji, uzytkowania,
przechowywania i utylizacji.

Jednoczesdnie Producent informuje, ze uzytkownik powinien liczy¢ sie z mozliwoscig zakiécert
prawidtowej pracy urzadzenia wynikajacych z wad materiatowych lub btedéw produkdii.

Zastosowanie urzadzenia Zortrax Endureal

Zortrax Endureal wykorzystuje do pracy technologie LPD Plus (ang. Layer Plastic Deposition
Plus), dzieki ktérej naktada rozpuszczony materiat warstwa po warstwie, by stworzy¢ uprzednio
zaprojektowany obiekt. Urzadzenie posiada ekstruder, ktdry jest wyposazony w dwa punkty
grzania, co umozliwia ptynny przeptyw materiatéw wprost na podgrzewana ptyte, zapobiegajac
w ten sposob zatykaniu sie dysz.

Za weryfikacje drukowanych modeli pod wzgledem ich zamierzonego zastosowania
odpowiedzialny jest uzytkownik. Producent nie bierze odpowiedzialnosci za zastosowanie
drukowanych elementéw, w szczegdlnosdi, jesli wchodza w sktad urzadzeri zapewniajgcych
bezpieczenstwo lub Scidle regulowanego przez odrebne przepisy sprzetu medycznego,
wojskowego bad? z zakresu astronautyki.

Ze wzgledu na gabaryty oraz specyfike, drukarka Zortrax nie jest przeznaczona do uzytkowania
przez dzieci ponizej 14. roku zycia oraz przez osoby o obnizonej zdolnosci manualnej,
motoryczneji psychoruchowej. W przypadku obstugi urzadzenia przez osoby niepetnosprawne
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lub starsze Producent zaleca skorzystanie z pomocy czy tez nadzoru odpowiednio
przeszkolonych osdb.

Ogélne informacje o bezpieczenstwie

Niniejsza instrukcja zawiera ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczerstwa uzytkowania
produktu marki Zortrax. Instrukcja takze wskazuje sytuacje, na ktére nalezy zwréci¢ szczegding
uwage oraz ostrzezenia przed niewlasciwym uzyciem lub zaniedbaniem urzadzenia, ktére
moze spowodowac uszkodzenia lub obrazenia ciata.

Wazne jest takze zapoznanie sie z kartami charakterystyk materiatéw dostepnymi pod
adresem: https:/zortrax.com/pl/filaments. Istotne znaczenie przy zapobieganiu usterkom
i uszkodzeniom ma réwniez regularna aktualizacja oprogramowania firmware. Najnowsze
uaktualnienia nalezy pobierac ze strony https://support.zortrax.com/downloads.

Drukarka 3D Zortrax Endureal jest bardzo ciezka. Urzadzenie moze wazy¢ ponad 150 kg -
do jego podnoszenia i przenoszenia nalezy zaangazowac co najmniej cztery osoby. Ponadto
drukarka wykorzystuje do dziatania bardzo wysokie temperatury oraz posiada fatwo dostepne
ruchome czesci, dlatego nalezy zachowac szczegdlng ostrozno$¢ podczas pracy z urzagdzeniem.
W trakcie obstugi drukarki nalezy unikac¢ sytuadji stwarzajacych ryzyko oparzen oraz zaktécen
prawidfowej pracy urzadzenia.

Nie nalezy zostawia¢ urzadzenia bez nadzoru podczas procesu drukowania. Okresowo nalezy
sprawdzac stan i dziatanie drukarki, by unikng¢ potencjalnych awarii. Po zakoriczonym procesie
druku i obrébce termicznej wydruku (wygrzewanie) nalezy wytaczy¢ urzadzenie.

Nalezy regularnie sprawdzac stopier zuzycia czesci wymiennych w urzadzeniu. Aby uzyskac
pomoc dotyczaca problemdw technicznych i wszelkich prac serwisowych, nalezy skontaktowac
sie z Centrum Wsparcia Technicznego pod adresem: https://support.zortrax.com/.

Drukarka powinna znajdowac sie z dala od zrédet ciepta, materiatéw fatwopalnych, urzadzen
emitujgcych promieniowanie oraz w odpowiedniej odlegtosci od Zrédet wilgoci, wody i innych
plynéw. Nalezy sie upewni¢, ze drukarka 3D znajduje sie poza zasiegiem dzieci i zwierzat.
Urzadzenie nie jest przeznaczone do pracy w atmosferze potencjalnie wybuchowej.

0 znaki towarow m dokumencie
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Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas wykonywania czynnosci zwigzanych z naprawa, konserwacja lub obstuga urzadzenia
nalezy uzywac przeznaczonych do tego rekawic dotgczonych do zestawu. Uzycie rekawic
ochronnych zalecane jest réwniez podczas usuwania wydruku z platformy roboczej.

Producent szczegdlnie poleca wydzielenie specjalnego pomieszczenia dedykowanego
drukarkom, w ktérym bedzie zapewniona odpowiednia wentylacja. Jednoczesnie Producent
nie zaleca ciggtego przebywania w pokoju, w ktérym pracujg urzadzenia drukujace. Ulatniajace
sie podczas druku substancje nie stanowig bezposredniego zagrozenia, jednakze substancje
te, w pofaczeniu z nagromadzonymi pytami, moga wywotywa¢ negatywny efekt w procesie
diugofalowym.

Wydruki oraz drukarka 3D nie sg dopuszczone do kontaktu z zywnoscia.

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zapewni¢ wszelkie niezbedne $rodki zwigzane
bezpieczenstwem i higieng pracy przewidziane w niniejszej instrukcji oraz odrebnych
przepisach.

Bezpieczenstwo i ryzyko elektryczne

Drukarki 3D Zortrax zostaly przetestowane na zgodnos¢ z przepisami tzw. dyrektywy
niskonapieciowej. W celu zapewnienia najwyzszego bezpieczeristwa uzytkowania, w tym
ochrony przed zwarciami, przecigzeniami, przepieciami i przegrzewaniem produktu, nie nalezy
dokonywa¢ modyfikacji, stosowac innych zamiennikéw elektronicznych niz zalecane przez
Producenta.

Wymiany komponentéw elektronicznych nalezy dokonywa¢ zgodnie z zaleceniami. Ze
szczegdlng ostroznoscig nalezy postugiwac sie ostrymi akcesoriami i narzedziami dotgczonymi
do zestawu.

Przed podtgczeniem drukarki do gniazdka nalezy upewnic sie, ze wymagane przez urzadzenie
napiecie odpowiada wartosciom dostepnym w Zrédle zasilania. Informacje na temat zasilania
okreslone s3 na tabliczce znamionowej znajdujacej sie z tytu urzadzenia. Nalezy unika¢
przecigzania gniazdka sieciowego, do ktérego podtaczona jest drukarka.

Urzadzenie musi by¢ prawidiowo uziemione. Zawsze nalezy upewni¢ sie, ze uziemienie jest

zgodne z przepisami lokalnymi i krajowymi.
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Nalezy uzywac wyfacznie oryginalnego kabla zasilajgcego. Nie wolno go niszczy¢, przecinac ani
naprawia¢. Uszkodzony kabel nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowy.

Praca naprawcze i konserwacyjne nalezy wykonywa¢ na wytgczonej drukarce. Nie nalezy
naraza¢ urzadzenia na kontakt z wilgocig oraz dokonywa¢ modyfikacji podzespotéw
elektronicznych (np. lutowania).

Bezpieczenstwo i ryzyko mechaniczne

Drukarka 3D zawiera ruchome elementy, takie jak paski zebate, ekstruder i platforma.
Dlatego nie nalezy siega¢ do wnetrza urzadzenia ani wktada¢ zadnych ciat obcych, kiedy
urzadzenie jest uruchomione, w trakcie drukowania lub w stanie spoczynku. Moze to
skutkowac uszkodzeniem ciata lub mienia.

Narzedzia i akcesoria dotgczone do urzadzenia muszg by¢ uzytkowane zgodnie z
przeznaczeniem oraz nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas postugiwania sie
nimi. Ich niewtasciwe uzycie moze spowodowac obrazenia ciata.

W trakcie pracy nad wydrukami, w szczegdlnosci prowadzenia obrébki wydrukéw,
nalezy uzywac rekawic i stosowac okulary ochronne w celu unikniecia obrazer ciata
spowodowanych ostrymi i kruchymi elementami.

Podczas usuwania wydruku z platformy nalezy zachowac szczegdlng ostroznos$¢ oraz
stosowac rekawice i okulary ochronne.

Ryzyko oparzen

Istnieje wysokie ryzyko wystapienia oparzer, poniewaz temperatura ekstrudera moze
dochodzi¢ do 480° C, a temperatura komory do 200° C. Nie nalezy dotykac gtowicy drukujacej
gotymirekoma oraz nalezy zachowac ostroznos¢ przy wykonywaniu czynnosci eksploatacyjnych
zwigzanych z rozgrzanymi podzespofami. Jezeli wystgpi potrzeba chwycenia rozgrzanego
elementu, nalezy uzy¢ specjalnie do tego przystosowanych szczypiec. Studzenie rozgrzanych
elementdw nie powinno trwac krécej niz 30 minut.

Temperatura platformy roboczej moze wynies¢ nawet 220° C, dlatego nalezy zachowac
szczegdlng ostroznos¢ podczas uzytkowania urzadzenia, w szczegdlnosci przy wykonywaniu
czynnosci eksploatacyjnych lub usuwaniu gotowego wydruku.

Nie nalezy lekcewazy¢ oznaczeri ostrzegawczych znajdujacych sie na urzadzeniu.

0 znaki towarow m dokumencie
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Ponadto niedopuszczalne s3 modyfikacje konstrukcyjne urzadzenia w zakresie zmian
temperatury pracy, gdyz moga one skutkowa¢ powaznymi uszkodzeniami ciata i trwatym
uszkodzeniem drukarki.

Etykiety ostrzegawcze i bezpieczenistwa

Tabela pokazuje wszystkie etykiety ostrzegawcze i bezpieczeristwa znajdujace sie na dru-
karce Endureal. Ponadto tabela uwzglednia doktadne umiejscowienie kazdej etykiety.

Obok drzwi przednich Po prawej stronie urzadzenia

Na obudowie za przednimi drzwiami Na przednich drzwiach

andlowe, logo i znaki towarowe pojawiajace sie w niniejszym dokumencie 7
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Obok gtéwnego wiacznika zasilania Obok filtréw w pokrywie

Obok kazdego punktu uziemienia Obok ptyty gtéwnej i bezpiecznikéw

Obok otworéw montazowych przy raczkach

Instrukcje bezpiecznego przechowywania i transportu

Urzadzenia Zortrax nalezy przechowywa¢ w temperaturze od 0 do 35° C. Miejsce
przechowywania powinno by¢ wolne od wilgoci i skrajnych warunkéw atmosferycznych.
Zalecenia na czas transportu

Podczas transportu urzadzenia nalezy stosowac sie do oznaczer znajdujacych sie na opakowaniu.
Waga jednego urzadzenia moze przekracza¢ 150 kg. Urzadzenie powinno by¢ transportowane
wytgcznie w oryginalnej skrzyni zintegrowanej z paleta.

Do zatadunku palety i jej rozladowania nalezy zaangazowac co najmniej cztery osoby. Urzadzenie
nalezy mocno chwytac za przeznaczone do tego uchwyty transportowe.

ie nazwy hanc
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Zgodno$¢ elektromagnetyczna (EMC)

Kazde urzadzenie marki Zortrax jest zgodne z czescig 15. przepiséw FCC. Jego dziatanie spetnia
dwa nastepujgce warunki: (1) Urzadzenie to nie moze powodowac szkodliwych zakidcer oraz
(2) urzadzenie to musi by¢ odporne na wplyw wszelkich zaktécen, tacznie z tymi, ktére moga
powodowac niepozadane dziafanie.

Urzadzenie wytwarza, wykorzystuje i moze emitowac fale radiowe, a ponadto moze powodowac
szkodliwe zaktdcenia komunikacji radiowej, jesli nie zostanie zainstalowane i nie bedzie
uzywane zgodnie z informacjami znajdujacymi sie w te] instrukgji. Uzytkowanie tego urzadzenia
w warunkach domowych moze z duzym prawdopodobieristwem powodowac szkodliwe
zaktécenia, do ktdrych zlikwidowania na wiasny koszt bedzie zobowigzany uzytkownik.

Poznaj drukarke 3D Zortrax Endureal

Drukarka Zortrax Endureal razem z oprogramowaniem Z-SUITE i dedykowanymi materiatami
tworzy petne srodowisko druku 3D. Dzieki temu urzadzeniu mozliwe staje sie przenoszenie
wirtualnych, tréjwymiarowych projektéw do rzeczywistosci przy uzyciu technologii Layer Plastic
Deposition Plus (LPD Plus). Technologia LPD Plus polega na naktadaniu na siebie w pionie
kolejnych warstw materiatu, aby zbudowac wczesniej zaprojektowany ksztatt. Urzadzenie moze
pracowac w trybie podwdjnej ekstruzji, w ktérym obiekt 3D budowany jest ze standardowego
materialu termoplastycznego i specjalnego materiatu  podporowego oraz w trybie
pojedynczej ekstruzji, w ktérym model i struktury podporowe drukowane sg z tego samego
materiatu. Ponadto drukarka posiada usprawnienia sprzetowe, ktére w znacznym stopniu
pomagaja ograniczyc¢ liczbe nieudanych wydrukéw: system wykrywania blokady materiatu,
ktéry wprowadza drukarke w stan pauzy w przypadku wykrycia probleméw z ekstruzjg oraz
system kontroli zasilania, ktéry zapisuje stan wydruku tak, aby drukarka mogta kontynuowac
wydruk od tego samego miejsca po przerwie w dostawie pradu. Drukarka Endureal moze
wykonywac¢ wszelkie niezbedne procedury wymagane w trakcie przetwarzania materiatéw
wysokotemperaturowych, czyli osuszanie i wygrzewanie. Jest takze wyposazona w system
wazenia filamentdéw, ktéry przed rozpoczeciem procesu druku informuje uzytkownika, czy ilos¢
zatadowanych materiatéw jest wystarczajgca, by ukoriczy¢ wydruk. Dodatkowo grzana komora
pozwala zredukowac zjawisko skurczu w trakcie druku z materiatéw wysokotemperaturowych,
jak réwniez tych na bazie styrenu. Drukarka Endureal znajdzie zastosowanie w wielu branzach
przy projektowaniu i prototypowaniu m.in.: czesci motoryzacyjnych, elementéw mechanicznych
oraz modeli koncepcyjnych przy uzyciu materiatéw o wysokiej wytrzymatosci mechanicznej i

termicznej.
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Jak dziata drukarka Zortrax Endureal

Praca z drukarka 3D rozpoczyna sie od przygotowania modelu. Do wykonania projektu
3D mozna uzy¢ dowolnego programu do modelowania 3D z mozliwoscig zapisu plikéw w
formacie .stl, .obj, 3mflub .dxf. Sg to standardowe formaty zapisu obstugiwane przez wigkszos¢
aplikacji do projektowania 3D - model zapisywany jest jako siatka tréjkatéw w przestrzeni
tréjwymiarowej.

Nastepnym krokiem jest uruchomienie programu Z-SUITE i otworzenie pliku w formacie .stl
(lub innym). Program ten stuzy do przygotowania modelu do druku poprzez wygenerowanie
rozumianego przez drukarke formatu .zcodex, czyli modelu podzielonego na poszczegdine
warstwy, ktére drukarka odczytuje jako schemat ruchu ekstrudera w poziomie i platformy w
pionie. Z-SUITE stuzy réwniez do wyboru rodzaju materiatéw, z ktérych ma powstac¢ drukowany
obiekt oraz zmieniania i dostosowywania ustawieri wydruku takich jak: wielko$¢ modelu,
wysokos¢ warstwy, typ wypetnienia i budowe struktur podporowych. Tak przygotowany plik jest
gotowy do druku.

Aby rozpoczac proces druku, nalezy wiaczy¢ urzadzenie, przygotowac i zatadowac materiaty
odpowiadajace tym, ktdre zostaty wybrane w programie Z-SUITE. Petna oferta materiatéw
znajduje sie na stronie: https://zortrax.com/pl/filaments/. W trakcie pracy z drukarka Zortrax
Endureal moZliwe jest rozpoczecie, zatrzymanie lub przerwanie procesu druku bezposrednio
w programie Z-SUITE. Przygotowany plik .zcodex mozna wyeksportowa¢ do pamieci drukarki
na dwa sposoby: poprzez skopiowanie pliku z dysku twardego na pamie¢ USB i umieszczenie
jej w porcie znajdujgcym sie z prawej strony drukarki lub poprzez przestanie pliku za pomoca
sieci Wi-Fi lub kabla Ethernet. Ponadto program Z-SUITE umozliwia dodanie kilku drukarek
do panelu i stworzenie sieci urzagdzen. Takie rozwigzanie pozwala na produkcje modeli 3D w
matych seriach i zarzadzanie calym procesem z ekranu komputera. Kazda drukarka moze by¢
takze obstugiwana przy uzyciu ekranu dotykowego umieszczonego z przodu.

©2024, Zortrax 0 i znaki towarow iajgce sie w niniejszym dokumencie
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Zawartosc¢ zestawu

Starter Kit
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Maintenance Kit
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Budowa urzgdzenia

1. Widok z przodu - otwarta pokrywa

zortrax
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2. Widok z przodu - otwarta komora gtéwna

3. Widok z lewej strony
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Stownik poje¢ zwigzanych z technologig druku 3D oraz drukarka
Zortrax Endureal
CZUJNIK MATERIALU

urzadzenie, ktére wykrywa obecnos¢ materiatu i reaguje na jego brak. Drukarka Endureal
jest wyposazona w dwa czujniki materiatu znajdujace sie w komorze filamentéw po
prawej stronie urzadzenia. Jesli w trakcie procesu druku jeden z materiatéw sie skoriczy,
odpowiedni czujnik przekaze drukarce polecenie wejscia w stan pauzy, dzieki czemu
uzytkownik bedzie miat mozliwos¢ zatadowania nowego materiatu i kontynuacji druku.

CZUJNIK WAGI MATERIALOW

urzadzenie, ktére wchodzi w sktad systemu wazenia filamentéw. Drukarka Endureal jest
wyposazona w dwa czujniki wagi materiatu znajdujgce sie w komorze filamentéw po
prawej stronie urzadzenia. Jesli czujnik wagi wykryje zbyt matg ilos¢ jednego z materiatéw,
drukarka poinformuje uzytkownika, ze nie bedzie mozliwe ukoriczenie wydruku.

DYSZA

waski, mosiezny element zainstalowany w kazdej gtowicy. Dysza kontroluje kierunek
przeptywu materiatu i dozuje go w trakcie druku, dzieki czemu pozwala na uzyskanie
preferowanego ksztattu modelu.

EKRAN DOTYKOWY

wyswietlacz umieszczony w prawym goérnym rogu drukarki, ktéry umozliwia szybka
i intuicyjng obstuge menu urzgdzenia za pomoca dotyku. Ekran ten wyswietla takze
wszystkie biezgce procesy druku oraz wazne informacje dotyczace urzadzenia.

EKSTRUDER

mechanizm, ktéry zapewnia proces tadowania, roztapiania oraz wyttaczania materiatéw, a
takze chtodzenia wydruku. Gtéwnymi komponentami ekstrudera s dwie gtowice, z ktérych
kazda wyposazona jest w dysze. Lewa gtowica wyttacza materiat modelowy, a prawa
materiat podporowy. Zatadowany materiat prowadzony jest do odpowiedniej gtowicy,
gdzie nastepuje jego podgrzewanie. Nastepnie roztopiony materiat jest wyttaczany przez
dysze i w tej formie naktadany na platforme warstwa po warstwie, by uformowac wczesniej
zaprojektowany ksztatt. Na ekstruderze znajdujg sie réwniez trzy wiatraki: dwa chtodzace
caty mechanizm i jeden chtodzgcy wydruk.

e w niniejszym dokumencie 15
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FIRMWARE

oprogramowanie wbudowane w pamie¢ drukarki 3D, ktére kontroluje i monitoruje
wszystkie jej funkcje. Ponadto oprogramowanie pozwala na wigczanie/wytgczanie funkgji
drukarki.

GEOWICA

podstawowy element grzewczy, ktéry sktada sie z bloku aluminiowego, grzatki i
termopary. Drukarka Endureal wyposazona jest w dwie oddzielne gtowice, z ktérych
kazda przystosowana jest do druku z innego materiatu. Gtowica odpowiedzialna jest za
podgrzewanie i roztapianie materiatu, a takze za utrzymanie odpowiedniej temperatury
materiatu w trakcie catego procesu druku.

GNIAZDO ELEKTRYCZNE I WEACZNIK

wigcznik spetnia podstawowg funkcje wigczania i wytaczania drukarki. Obok wigcznika
znajduje sie gniazdo, do ktérego podtacza sie gtéwny kabel zasilajgcy urzadzenie.

KABEL EKSTRUDERA

ptaski kabel taczacy ekstruder z ptytg gtéwng. Dzieki niemu mozliwy jest biezacy odczyt
danych z gtowicy oraz ich regulacja.

KALIBRACJA POLOZENIA DYSZ

jedna z prac konserwacyjnych, ktéra powinna by¢ przeprowadzana przed pierwszym i
kazdym dtuzszym wydrukiem. Kalibracja polega na wydrukowaniu dwéch modeli testowych
sktadajacych sie z linii materiatu podporowego nadrukowanych na liniach materiatu
modelowego. Uzytkownik ma za zadanie oceni¢ wydrukowane modele wizualnie i wybrac
te pare linii, w ktérej materiat podporowy najdoktadniej pokrywa materiat modelowy.
Kalibracja potozenia dysz reguluje pozycje gtowic, dzieki czemu uzytkownik jest w stanie
osiggnac jak najlepszg doktadnos¢ drukowanych modeli.

KOMORA DRUKU

gtéwna komora, w ktérej nastepuje proces druku oraz wygrzewanie wydrukéw. W dolnej
czesci komory znajdujg sie grzatki, ktére ogrzewaja wnetrze komory maksymalnie do
temperatury 200° C. Taka temperatura pozwala na zredukowanie zjawiska skurczu w
trakcie druku duzych elementéw. Komora druku jest izolowana termicznie, dzieki czemu
ciepto nie jest przenoszone na pozostate podzespoty drukarki.

zym dokumencie
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KOMORA FILAMENTOW

komora znajdujaca sie po prawej stronie urzadzenia, ktéra zapewnia optymalne warunki
do przechowywania materiatéw. W komorze wykonuje sie takze wszystkie czynnosci
zwigzane z tadowaniem i wytadowywaniem materiatéw. Dostep do komory wymaga
otwarcia drzwi. Po zakoriczeniu wszelkich prac drzwi nalezy zamknac.

LPD Plus (LAYER PLASTIC DEPOSITION Plus)

technologia, ktéra do druku 3D wykorzystuje standardowe termoplasty i rozpuszczalny
materiat podporowy. Polega ona na nakfadaniu na siebie w pionie kolejnych warstw
przetopionego materiatu. W ten sposéb powstaje wczesniej zaprojektowany ksztatt, czyli
tréjwymiarowe odzwierciedlenie wirtualnego projektu. Drukarka M300 Dual pracuje w
technologii LPD Plus, ale druk moze sie odbywa¢ w dwdch trybach: pojedynczej ekstruzji
z wykorzystaniem tylko materiatu modelowego i podwdjnej ekstruzji z wykorzystaniem
materiatu modelowego i podporowego. W zaleznosci od wybranej metody, struktury
podporowe nalezy usunac recznie lub rozpusci¢ w wodzie.

MATERIALY DO DRUKU

specjalnie dedykowane urzadzeniom Zortrax materiaty do druku pozwalajg w petni
wykorzysta¢ mozliwosci drukarek. S to materialy termoplastyczne wystepujace w formie
widkna nawinietego na szpule. Kazdy z tych materiatéw ma rézne wiasciwosci fizyczne i

mechaniczne, dzigki czemu mozna je dostosowac do szerokiej gamy potrzeb i zastosowan.
PLATFORMA ROBOCZA

integralna cze$¢ drukarki 3D, na ktérej powstaje wydruk. Platforma sktada sie z dwdéch
czedci: stotu roboczego i piyty PEL Stét roboczy zapewnia odpowiednie grzanie catej
platformy w trakcie druku. Plyta jest pokryta folig PEI, ktéra po podgrzaniu zwieksza
przyczepnos¢ drukowanego elementu do jej powierzchni. Po ochtodzeniu platformy
przyczepnos¢ folii PEI spada, dzieki czemu mozliwe jest usuniecie wydruku bez uzycia sity.
Plyte z tatwoscig mozna montowac i demontowac na stole roboczym bez koniecznosci

uzycia specjalnych narzedzi.
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PLYTA GEOWNA

najwazniejszy element drukarki Zortrax, do ktérego podtgczone sg wszystkie komponenty
niezbedne do jej dziatania. Ma postac¢ duzej ptytki drukowanej i zapewnia przeptyw pradu
oraz informacji miedzy poszczegdlnymi komponentami urzadzenia. Pyta gtéwna znajduje
sie po prawej stronie drukarki nad komorg filamentéw wraz z wiatrakiem chtodzacym jej
modut oraz zasilaczem.

POZIOMOWANIE PLATFORMY ROBOCZE|

procedura, ktéra ma celu zmniejszenie ryzyka pojawienia si¢ probleméw w trakcie
procesu druku. Polega ona na sprawdzeniu odlegtosci miedzy dysza a piecioma punktami
platformy i dokrecaniu lub luzowaniu $rub kalibracyjnych znajdujacych sie pod platforma.
Poziomowanie platformy przebiega automatycznie. Po uruchomieniu procedury
poziomowania nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie
drukarki.

PROWADNICA MATERIALU

rurka, ktéra ma za zadanie doprowadzi¢ materiat od szpuli do ekstrudera pod idealnym
katem. Drukarka Endureal wyposazona jest w dwie prowadnice materiatu. Obie
prowadnice przymocowuje sie do ekstrudera i do odpowiedniego czujnika materiatu

znajdujgcego sie w komorze filamentéw.
PRZYCISK BEZPIECZENISTWA

czerwony przycisk umieszczony pod ekranem dotykowym, ktéry powoduje odciecie
zasilania i awaryjne wytgczenie drukarki. Przycisk nalezy nacisna¢ w przypadku
kazdej sytuacji awaryjnej w celu ochrony bezpieczerstwa uzytkownikéw i drukarki. Po
rozwigzaniu problemu przycisk nalezy przekreci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,
aby go odblokowac.

STRUKTURY PODPOROWE

wszedzie tam, gdzie model bedzie posiadat odchylenie od pionu, drukarka Zortrax musi
wydrukowac¢ specjalne struktury podpierajgce jego konstrukcje. W przeciwnym razie
model nie utrzyma swojego zaprojektowanego ksztaftu. Struktury podporowe moga by¢
drukowane ze specjalnie dedykowanego materiatu.

zym dokumencie
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SYGNALIZATOR LED

modut umieszczony na gorze drukarki, ktéry informuje uzytkownika o biezacym stanie
urzadzenia. Sygnalizator moze Swieci¢ w jednym z trzech koloréw: zielony wskazuje
poprawng prace urzadzenia lub gotowos¢ do druku; zétty wskazuje potrzebe kontroli
drukarki; czerwony wskazuje wejscie drukarki w tryb failsafe, po czym nastepuje sygnat
dzwiekowy.

SYSTEM KONTROLI ZASILANIA

system, ktéry zapisuje postep wydruku w pamieci wewnetrznej urzadzenia, dzieki czemu
mozliwe jest wznowienie wydruku od tego samego miejsca po przerwie w dostawie pradu.

SYSTEM WYKRYWANIA BLOKADY MATERIALU

system, dzieki ktéremu drukarka wchodzi w tryb pauzy i czeka na reakcje uzytkownika za
kazdym razem, kiedy dojdzie do blokady materiatu w jednej z dysz, a takze, gdy materiat
splacze sie na szpuli. Po rozwigzaniu problemdéw z ekstruzjg drukarka wznawia wydruk.
Dzieki temu rozwigzaniu liczba nieudanych wydrukéw znacznie sie zmniejsza.

SRUBA 0SI Z

$ruba odpowiadajaca za ruch platformy roboczej w gére i w dét. Napedzana jest silnikiem
krokowym znajdujacym sie pod pokrywa dolna. Razem z dwiema prowadnicami $ruba osi
Z wchodzi w skfad uktadu poruszajacego platforma.

UCHWYT NA SZPULE

element stuzgcy do mocowania szpuli z materiatem w komorze filamentéw po prawej
stronie urzgdzenia. W drukarce Zortrax Endureal znajduja sie dwa uchwyty na szpule:
jeden, ktéry mocuje szpule z materialym modelowym i drugi, ktéry mocuje szpule z
materiatem podporowym. Uchwyty s3 zintegrowane z czujnikami wagi filamentéw.
WIEZYCZKA (WASTE TOWER)

prosty element, ktéry powstaje tuz obok modelu w trakcie druku z dwéch materiatéw.
Za kazdym razem gdy drukarka zmienia materiat modelowy na materiat podporowy
(i odwrotnie), jedna z dysz musi zosta¢ albo oczyszczona, albo wypetniona materiatem.
Dlatego tez wiezyczka jest budowana stopniowo, warstwa po warstwie, przed i po zmianie
materiatu. Dzigki takiemu rozwigzaniu dwa rodzaje materiatu nie mieszajg sie ze sobg na
powierzchni modelu.

e w niniejszym dokumencie 19




zortrax

WYGRZEWANIE

kontrolowany proces, w trakcie ktérego gotowe wydruki sg podgrzewane do temperatury
zeszklenia materiatu uzytego w trakcie druku (ponizej temperatury topnienia), a
nastepnie o pewnym czasie powoli schtadzane do temperatury pokojowej. Wygrzewanie
niweluje naprezenia wytworzone w modelach w trakcie druku oraz pozwala znacznie
poprawi¢ witasciwosci mechaniczne modeli bez zmiany ich ksztattu wyjsciowego.
Proces mozna przeprowadzi¢ w gtéwnej komorze drukarki, moze on zajg¢ kilka godzin.
Wygrzewanie nalezy przeprowadza¢ po zakoriczonym druku z niektérych materiatéw
wysokotemperaturowych.

ZCODEX

format pliku, ktéry zawiera model przygotowany do druku 3D wraz ze wszystkimi
ustawieniami druku, takimi jak wysoko$¢ warstwy, typ wypetnienia itp. Zmian wszystkich
ustawiert druku mozna dokona¢ w programie Z-SUITE przed wygenerowaniem pliku
.zcodex. Przygotowany plik .zcodex mozna wyeksportowac¢ do pamieci drukarki na dwa
sposoby: poprzez przestanie pliku za pomoca sieci Wi-Fi/kabla Ethernet lub poprzez
skopiowanie pliku z dysku twardego na pamie¢ USB i umieszczenie jej w porcie

umieszczonym z przodu drukarki.
ZESTAW STARTOWY (STARTER KIT)

zestaw podstawowego sprzetu przydatnego w trakcie pracy z drukarka Zortrax. Zestaw
startowy zawiera narzedzia i materiaty ochronne, czyli rekawiczki i okulary ochronne.
Kazde urzadzenie Zortrax dostarczane jest z petnym zestawem startowym, dzieki czemu
prace konserwacyjne i naprawcze stajg sie prostsze i bardziej skuteczne.

Z-SUITE

program stworzony specjalnie do pracy z drukarkami Zortrax. Z-SUITE umozliwia
przygotowanie modelu do samego wydruku poprzez zapisanie go w formacie
odczytywanym przez drukarke, czyli .zcodex. Oprécz konwersji modelu na poszczegdine
warstwy, program umozliwia takze zmiane i dostosowanie ustawieni druku, na przyktad,
rozmiar modelu, wysokos$¢ warstwy, typ wypetnienia czy budowe struktur podporowych.
Ostatnim krokiem jest przeniesienie pliku .zcodex do pamieci drukarki poprzez sie¢ Wi-Fi,
kabel Ethernet lub uzywajac pamieci USB.

e nazwy handlowe, logo i znaki towarow 2ym dokumencie
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Przygotowanie do pierwszego uzycia

Uwaga! Drukarka jest bardzo ciezka (150 kg).

1. Po otrzymaniu przesytki sprawdz czujniki wstrzgsowe.

2. Odkrec $ruby oznaczone literg , A" na pokrywie skrzyni. Nastepnie zdejmij pokrywe.

, Zortrax S. elkie nazwy handlow:
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3. Odkrec $ruby oznaczone literg ,B” na przednim panelu skrzyni. Nastepnie zdejmij panel.

4. Wyjmij pudetko z akcesoriami znajdujace sie z lewej strony skrzyni.

22 ©2024, Zortrax SA. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki towarowe iajace sie w niniejszym dokumencie
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5. Odkrec $ruby oznaczone literg ,C", aby zdjg¢ pozostatg czes$¢ skrzyni.

6. Odkrec cztery $ruby mocujace drukarke do kgtownikdw (A). Nastepnie odkre¢ osiem Srub mocujgcych

katowniki do palety (B).

4, Zortrax S.A. Wszelkie nazwy handl
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7. Odkrec¢ uchwyty drukarki od palety. Zainstaluj uchwyty po bokach drukarki. Upewnij sie, ze s one dobrze
wkrecone.

8. Umied¢ drukarke na plaskiej i stabilnej powierzchni, ktéra moze unies¢ ciezar réwny 150 kg*. Nastepnie
usur uchwyty.

*Do podnoszenia lub przenoszenia drukarki nalezy zaangazowac co najmniej cztery osoby.
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9. Rozpakuj sygnalizator LED i wepnij przewdd do portu umieszczonego w prawym gérnym rogu obudowy
drukarki.

10. Przykrec sygnalizator za pomoca czterech $rub.

124, Zortrax S.A. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki tow
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11. Otwoérz pokrywe i odkrec Srube, ktéra mocuje zacisk ekstrudera (extruder jig). Nastepnie usun zacisk
z drukarki.

12. Upewnij sig, ze drukarka jest wypoziomowana. Jesli to konieczne, dokrec¢ lub poluzuj nézki za pomoca
klucza.
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13. Podiacz kabel zasilajgcy.

14. Otwoérz komore filamentéw i zdejmij nakretke z uchwytu na szpule. Umies¢ szpule na uchwycie, a na-
stepnie wsuri nakretke na uchwyt, docisnij go do szpuli i dokrec¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Obie
szpule instaluje sie w ten sam sposob.

handlowe, logo i znaki towaro
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15. Whgcz drukarke. Po wigczeniu drukarki po raz pierwszy nalezy potwierdzi¢ wartos¢ napiecia w gniazdku
elektrycznym. Jedli nie jest to 200V (Japonia), wybierz Nie.

16. PoprowadZ materialy do czujnikdw. Rozpocznij procedure tadowania materiatu, wybierajgc z menu:
Narzedzia -> Materiaty -> Zataduj materiaf (wigcej informacji na temat tadowania materiatéw znajduje sie
na stronie 41).

28 ©2024, Zortrax SA
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15. Przeprowadz poziomowanie platformy - wybierz Narzedzia -> Platforma -> Autokalibracja. Postepuj
zgodnie ze wskazéwkami wyswietlanymi na ekranie. Nastepnie przeprowad? Kalibracje potozenia dysz - wy-
bierz Narzedzia -> Kalibracja potozenia dysz. Postepuj zgodnie ze wskazdwkami wyswietlanymi na ekranie.

e w ninie
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Podtgczanie drukarki do sieci

Drukarke Endureal mozna podtgczy¢ do sieci lokalnej na dwa sposoby: poprzez Wi-Fi lub
uzywajac kabla Ethernet. Obie metody umozliwiajg zdalng obstuge drukarki w programie
Z-SUITE oraz przesytanie plikéw do druku z komputera bezposrednio do drukarki.

Aby podigczy¢ drukarke do sieci Wi-Fi, otwérz menu Ustawienia, nastepnie Opcje
potqczenia i wybierz Wi-Fi. Z listy dostepnych sieci wybierz te, do ktérej chcesz podiaczy¢
drukarke i jesli to konieczne, wprowadz hasto. Wybierz Pofgcz, aby nawigzac potaczenie.

Nszelkie nazwy handiowe, logo i znaki towar
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Aby potgczyc drukarke za pomoca kabla Ethernet, nalezy stworzy¢ sie¢ lokalng i podigczyc
router/modem/switch do drukarki. Potgczenie zostanie nawigzane automatycznie.
Zmiany ustawieri potaczenia przewodowego mozna dokonac¢ w menu gtéwnym; wybierz
Ustawienia, nastepnie Opcje potgczenia i wybierz Pofgczenie przewodowe.

w niniejszym dokumencie
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Po podtaczeniu drukarki do sieci, otwérz zaktadke Moje Urzgdzenia w programie Z-SUITE.
W tym miejscu mozesz wyszuka¢ urzadzenia dostepne w sieci lokalnej i dodac¢ je do
zaktadki. Wybierz i kliknij na ikone z adresem IP drukarki, ktérg chcesz dodac. Drukarke
mozesz takze dodac recznie, wpisujac jej adres IP w odpowiednim polu.

W programie Z-SUITE mozna w tatwy sposéb zarzadzac kazda dodang drukarkg. Mozesz
rozpocza¢, przerwac i wstrzymac proces druku, sprawdzi¢ biezacy stan drukarki (Gotowa
do druku / Drukowanie / Wstrzymane / Offline), zmieni¢ nazwe drukarki, wyswietli¢
podstawowe informacje o drukarce, wyswietli¢ podglad z kamery drukarki.

W zakfadce Pliki drukarki 3D znajduija sie wszystkie pliki .zcodex, ktére przechowywane s3
w pamieci drukarki.

Rejestracja drukarki

Aby mdc pobierac i instalowa¢ aktualizacje oprogramowania firmware oraz zapewnic
bezpieczenstwo dziatania drukarki Endureal, nalezy jg zarejestrowac na stronie: zortrax.
com/register. Proces jest prosty i wymaga wykonania kilku krokéw w menu drukarki oraz
na stronie internetowej. Do przeprowadzenia rejestracji niezbedne jest posiadanie konta
Zortrax ID. Konto mozna utworzy¢ w trakcie rejestracji urzadzenia.

1. Otwdrz menu Ustawienia, nastepnie Opcje potgczenia i wybierz Zarejestruj urzqdzenie.

0 znaki towarow m dokumencie
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2. Otwérz strone zortrax.com/register.

2a. Wybierz urzgdzenie, ktére chcesz zarejestrowac.

©

0.

124, Zortrax S.A. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki

ojaviajace sie w niniejszym dokumencie

podlegaja ochronie prawnej na mocy ustawy.

33


http://zortrax.com/register

zortrax

2b. Zaloguj sie do konta Zortrax ID. Jesli nie posiadasz konta, stworz je teraz.

2c¢. Wypetnij formularz.
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2d. Zapisz lub zapamietaj kod PIN widoczny na ekranie. Kod nalezy wpisa¢ na ekranie drukarki.

3. Wprowadz kod PIN podany na stronie i wybierz OK.

4, Zortrax S.A. Wszelkie n
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4. Urzadzenie zostato pomysinie zarejestrowane.

Wyrejestrowywanie drukarki

1. Otwérz menu Ustawienia, nastepnie Opcje potgczenia i wybierz Wyrejestruj urzqdzenie.
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2. Potwierdz che¢ wyrejestrowania urzadzenia, klikajgc Wyrejestruj.

3. Urzadzenie zostato pomysinie wyrejestrowane.

4, Zortrax SA. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki sie w niniejszym dokumencie
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Aktualizacja oprogramowania firmware

Jedli drukarka podtaczona jest do Internetu za pomoca sieci Wi-Fi lub kabla Ethernet,
informacja o biezace] wersji oprogramowania oraz o dostepnosci aktualizacji
oprogramowania wyswietla sie przy kazdym uruchomieniu urzadzenia. W momencie
kiedy otrzymasz powiadomienie o dostepnej aktualizacji, postepuj zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie.

Mozesz takze sprawdzi¢ dostepnos¢ aktualizacji oprogramowania za pomocg opdji
dostepnych w menu. Otwdérz menu Ustawienia i wybierz O drukarce, a nastepnie Sprawdz
aktualizacje.

Jedli drukarka nie jest podtagczona do Internetu, regularnie odwiedzaj strone https://sup-
port.zortrax.com/downloads/, aby $ledzi¢ najnowsze uaktualnienia. Aby zaktualizowac
oprogramowanie w drukarce, zapis plik Update.zar w pamieci USB i umiesc jg w porcie z
prawej strony drukarki. Aby rozpocza¢ instalacje, wybierz Odswiez.

e nazwy handlowe, logo i znaki towarow
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Obstuga menu

Dostep do wszystkich funkcji drukarki mozliwy jest z poziomu menu urzadzenia.

Menu gtéwne podzielone jest na trzy podmenu: NARZEDZIA, USTAWIENIA i DRUKUJ.
Ponadto menu gtéwne wyswietla wszystkie istotne informacje dotyczace drukarki: adres
IP, typ potaczenia z siecia (Wi-Fi lub Ethernet), typ zatfadowanych materiatéw, wykorzystane
miejsce w pamieci USB.

NARZEDZIA: w tym menu znajdujg sie opcje przydatne w trakcie procesu druku oraz

zabiegdw zwigzanych z konserwacjg drukarki:

Materialy - w tym menu znajdujg sie opcje, ktére pozwalajg zatadowac i wytadowac
materiaty do druku.

Platforma:

« Offset platformy - funkcja, ktéra pozwala ustawi¢ pozycje platformy w odpowiedniej
odlegtosci od dysz.

* Zmien pozycje - funkcja, ktéra umozliwia zmiang potozenia platformy.

+ Autokalibracja - funkcja, ktéra uruchamia procedure automatycznej kalibracji platformy.
Kontrolki grzania - w tym menu znajduja sie opcje, ktére pozwalajg nagrzac gtowice A,
gtowice B, platforme lub komore.

Kalibracja potozenia dysz - funkcja uruchamiajaca kalibracje potozenia dysz, ktéra
reguluje pozycje gtowic.

Offset gtowicy materiatu podporowego - funkgja, ktéra pozwala ustawi¢ pozycje gtowicy

materiatu podporowego w odpowiedniej odlegtosci od platformy.

Czyszczenie dyszy - funkgja, ktéra rozgrzewa dysze A lub B w celu utatwienia wyczyszczenia
tego komponentu (na wykonanie tej procedury jest 120 sekund).

Suszenie materiatéw - funkgja, ktéra pozwala rozpoczac procedure osuszania materiatéw
wysokotemperaturowych.

Test wentylatoréw - funkgje, ktére pozwalajg sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie wentylatoréw
ekstrudera.
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Ostrzezenia - w tej zakfadce znajdujg sie wszystkie ostrzezenia wyswietlone w trakcie
uzywania drukarki.

USTAWIENIA:

Opcje potaczenia - w tym menu znajdujg sie opcje, ktére pozwalaja skonfigurowac
potaczenie drukarki z siecig lokalng i Zortrax inCloud

- Rejestracja urzadzenia - funkgja, ktéra pozwala zarejestrowac urzadzenie.

+ Wi-Fi - zaktadka, ktéra stuzy do podtaczania drukarki do dostepnej sieci Wi-Fi.

- Potaczenie przewodowe - zaktadka, ktéra pozwala kontrolowac ustawienia potaczenia
Ethernet.

Sortowanie plikéw - funkcja, ktéra umozliwia uporzadkowanie zapisanych modeli w
pamieci USB wedtug m.in. daty i czasu zapisu lub rozmiaru pliku.

Jezyk - opcja, ktéra umozliwia zmiane jezyka menu.

Ustawienia robocze: w tej zaktadce znajduja sie opcje, dzieki ktérym mozna skonfigurowac
dziatanie drukarki:

+ Ustaw temperature platformy w spoczynku - ta funkcja pozwala ustawi¢ temperature
platformy na czas trwania przerwy w pracy drukarki,

+ Ustaw temperature komory w spoczynku - ta funkcja pozwala ustawi¢ temperature

platformy na czas trwania przerwy w pracy drukarki,

- Napiecie - funkcja, ktéra pozwala okresli¢ parametry napiecia sieciowego,

+ Wersja czujnika pojemnosciowego - funkcja, ktéra pozwala wybra¢ wersje czujnika
pojemnosciowego.

- Kalibracja potozenia obijakéw - funkcja, ktéra uruchamia procedure kalibracji obijakéw
Procedura polega na recznym dostosowaniu pozycji ekstrudera wzgledem obijakéw
(modelowego i podporowego),

- DZwieki - funkcja, dzieki ktérej mozna wigczy¢ lub wytaczy¢ dzwieki w urzadzeniu,.

+ Petne podgrzewanie platformy - kiedy ta opcja jest wigczona, drukarka rozpoczyna
proces druku tylko wtedy, gdy platforma jest w petni nagrzana,

+ Ignoruj czujniki materiatu - opcja, ktéra umozliwia druk bez uzycia jednego lub obu

czujnikéw materiatu,

m dokumencie
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+ Ignoruj blokady materiatu - kiedy ta opcja jest wigczona, drukarka nie wchodzi w tryb
pauzy w przypadku blokady materiatu w jednej dysz,

+ Czas przejscia w stan uspienia - ta funkcja pozwala ustali¢ czas, po ktérym drukarka
przejdzie w stan uspienia,

+ Domyslny kolor oswietlenia LED - ta funkcja pozwala ustali¢ domysiny kolor podswietlenia
LED w trybie gotowosci do pracy.

O drukarce - zaktadka, ktéra stuzy do identyfikacji modelu drukarki, wersji jej
oprogramowania firmware i osprzetu oraz numeru seryjnego i tgcznego czasu pracy.
DRUKUJ: ta zaktadka zawiera wszystkie modele zapisane w pamieci USB. Wszystkie pliki

mozna przechowywac w jednym lub kilku folderach. W tym miejscu mozna takze wybrac
model i rozpoczg¢ proces druku.

Suszenie materiatéw

Suszenie materiatéw to proces, ktéry nalezy przeprowadzi¢ przed drukiem z niektérych
materiatéw wysokotemperaturowych. Pozwala on zredukowac ilos¢ wilgoci, ktéra
zgromadzita sie w materiale, tak by nie wplyneta negatywnie na wtasciwosci termiczne i
mechaniczne modeli.

1. Aby rozpocza¢ suszenie materiatu, wybierz Narzedzia -> Suszenie materiatéw.
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2. Nastepnie umies¢ szpule z materiatem na platformie w komorze drukarki. Dla osiggnigcia lepszych rezul-
tatéw umiesc¢ szpule w pozycji pionowej. W trakcie jednego procesu mozna suszyc¢ kilka szpul

3. Wprowad?Z ustawienia temperatury i czasu odpowiednie dla materiatu, ktéry zamierzasz osuszyc.
Rozpocznij proces. Po zakoficzeniu suszenia materiat jest gotowy do uzycia.

42 ©2024, Zortrax SA. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki towarowe pojawiajace sie w niniejszym dokumencie

podlegaja ochronie prawnej na mocy ustawy



zortrax

tadowanie materiatu

Otwdrz komore filamentéw i umies¢ szpule na uchwycie. Nastepnie zabezpiecz szpule
przy uzyciu nakretki. Szpule z materiatem modelowym i podporowym instaluje sie w ten
sam sposob. Poprowadz koricéwki materiatéw do czujnikdw.

Rozpocznij procedure tadowania materiatu przy uzyciu opcji dostepnych w menu. Poste-
puj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

Wybierz Narzedzia, a nastepnie Materiafy. Wybierz, ktéry materiat chcesz zatadowac jako
pierwszy i potwierdZ przyciskiem Zataduj materiat. W nastepnym okienku wybierz typ
szpuli, ktérej uzywasz: 800 g, 2000 g lub niestandardowa [custom spool]. Nastepnie dru-
karka rozpocznie nagrzewanie ekstrudera i tadowanie materiatu.

Uwaga! Ekstruder bedzie goracy. Nie dotykaj go. Zat6z rekawice ochronne.

Po zakonczeniu fadowania materiatéw drukarka jest gotowa do pracy.
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W przypadku probleméw z doprowadzeniem materiatu do kanatu w ekstruderze, usun
materiat i prowadnice materiatu z ekstrudera. Nastepnie utnij koricéwke materiatu pod
katem 45° i poprowadz materiat do samego korica kanatu w ekstruderze. Do lewego ka-
natu ekstrudera (A) nalezy doprowadzi¢ materiat modelowy, a do prawego (B) materiat
podporowy (patrzac od przodu ekstrudera).

Poziomowanie platformy roboczej

Poziomowanie platformy roboczej (kalibracja) to procedura, ktéra ma na celu zmniejszenie
ryzyka pojawienia sie probleméw w trakcie procesu druku. Polega ona na sprawdzaniu
odlegtosci miedzy dyszg a piecioma punktami na platformie roboczej i dokrecaniu
lub luzowaniu $rub kalibracyjnych znajdujacych sie pod platformg. Po rozpoczeciu

poziomowania nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.
Uwaga! Ekstruder bedzie gorgcy z trakcie poziomowania. Nie dotykaj go. Zat6z
rekawice ochronne.

Otwoérz menu Narzedzia i wybierz Platforma, a nastepnie Autokalibracja.

Drukarka podniesie platforme roboczg i wyswietli komunikat o potrzebie dokrecenia
trzech srub kalibracyjnych znajdujgcych sie pod platformg. PotwierdZ dokrecenie $rub
przyciskiem Gotowe.

Nastepnie drukarka rozpocznie sprawdzanie odlegtosci miedzy dyszg a piecioma
punktami na platformie: dwoma z przodu, dwoma z tytu i centralnym.
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W przypadku gdy drukarka wykryje nieprawidtowy dystans w ktéryms z punktéw, wyswietli
sie komunikat o potrzebie dokrecenia lub poluzowania jednej ze $rub kalibracyjnych.
Postepuj zgodnie z instrukcjg wyswietlang na ekranie. Po dokreceniu/luzowaniu Sruby
wybierz Gotowe, a drukarka rozpocznie ponowne sprawdzanie danego pola na platformie.
Jedli odlegtos¢ miedzy dysza a piecioma punktami znajdzie sie w granicach normy,
drukarka wyswietli komunikat o skoriczonym procesie kalibracji platformy. Dodatkowo
wyswietli sie informacja o rezultatach kalibracji. Wybierz Gotowe, aby zakorczyc¢ kalibracje.

Kalibracja potozenia dysz

Kalibracja potozenia dysz to jedna z prac konserwacyjnych, ktéra powinna by¢
przeprowadzana przed pierwszym i kazdym dtuzszym wydrukiem. Polega ona na
wydrukowaniu dwéch modeli testowych sktadajacych sie z linii materiatu podporowego
nadrukowanych na liniach materiatu modelowego. UZzytkownik ma za zadanie oceni¢
wydrukowane modele wizualnie i w kazdym modelu wybrac te pare linii, w ktérej materiat
podporowy najdoktadniej pokrywa materiat modelowy. Kalibracja potozenia dysz reguluje
pozycje gtowic, dzieki czemu drukarka jest w stanie osiggna¢ jak najlepsza doktadnos¢
drukowanych modeli.

UWAGA! Przed rozpoczeciem procesu kalibracji potozenia dysz nalezy przeprowadzi¢
poziomowanie platformy.

1.Z menu gtéwnego wybierz Narzedzia i Kalibracja potozenia dysz.

Nszelkie nazwy handlowe, 10go i znaki towar
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2. W tym momencie drukarka zacznie nagrzewac gtowice, a nastepnie drukowa¢ dwa mo-
dele testowe.
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3. Oceri oba modele wizualnie i z kazdego modelu wybierz najdoktadniej pokrywajacg sie
pare linii. Wybierz Gotowe, aby zakoriczy¢ kalibracje.
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Instalacja programu Z-SUITE

Najnowszg aktualizacje oprogramowania Z-SUITE mozna znaleZ¢ na stronie: https://
support.zortrax.com w zaktadce Downloads. Aby pobrac i zainstalowac¢ program Z-SUITE,
wprowadz numer seryjny drukarki lub adres e-mail. Numer seryjny urzadzenia mozna
znalez¢ w menu drukarki w zaktadce Ustawienia -> O drukarce, a takze na tabliczce
znamionowej znajdujgcej sie z tytu urzadzenia. Pamigtaj, aby regularnie aktualizowac
wersje programu Z-SUITE. Wszelkie aktualizacje dostepne s3 pod adresem: http://
support.zortrax.com/downloads/.

Rozpoczynanie, wygrzewanie i zdejmowanie wydruku

Uprzednio przygotowany plik .zcodex mozna wyeksportowac¢ do pamieci drukarki na dwa
sposoby: poprzez przestanie pliku bezposrednio z programu Z-SUITE za pomocg sieci
Wi-Fi/kabla Ethernet lub poprzez skopiowanie pliku z dysku twardego na pamig¢ USB i
umieszczenie jej w porcie znajdujgcym sie z przodu drukarki.

Przeprowadz poziomowanie platformy roboczej. Z menu gtéwnego wybierz: Narzedzia ->
Platforma -> Autokalibracja. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

Aby rozpocza¢ proces druku, otwdrz zaktadke Moje Urzgdzenia w programie Z-SUITE i
dokonaj wyboru drukarki. Nastepnie otworz zaktadke Pliki drukarki 3D i ze wszystkich
modeli zapisanych w pamieci drukarki wybierz ten, ktéry chcesz wydrukowac i kliknij
Drukuj.

Mozesz takze uzy¢ opcji z menu gtéwnego drukarki, aby rozpocza¢ wydruk. Otworz
zaktadke Drukuj, a nastepnie wybierz plik i stuknij Drukuyj.

W tym momencie drukarka rozpocznie proces nagrzewania ekstrudera.
Uwaga! Ekstruder bedzie goracy. Nie dotykaj go. Uzyj rekawic ochronnych.
Drukowanie rozpocznie sie automatycznie.

Jedli drukujesz przy uzyciu materiatu wysokotemperaturowego, nie usuwaj modelu z
platformy natychmiast po zakoriczeniu druku. Twéj wydruk musi by¢ poddany procesowi
wygrzewania (jezeli zaznaczyte$ te opcje podczas przygotowywania modelu). W trakcie
tego procesu drukarka schtodzi komore roboczg do temperatury pokojowej, a nastepnie
rozpocznie stopniowe podgrzewanie. Po nagrzaniu drukarka ponownie schtodzi komore
do temperatury pokojowej. Cata procedura sktada sie z siedmiu etapéw i moze trwac kilka
godzin. Po zakoriczeniu wygrzewania model moze zostac zdjety z platformy robocze;j.
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Zdejmowanie wydruku z platformy roboczej musi odbywac sie z nalezytg ostroznoscia,
poniewaz niektére elementy drukarki moga zostac¢ uszkodzone podczas catego procesu.
Ponizsza instrukcja pokazuje, jak w poprawny sposéb zdjg¢ wydruk z platformy.

1. Wytgcz drukarke i odigcz kabel zasilajacy.
UWAGA! Poczekaj 30 minut, az platforma robocza i wydruk ostygna.

2. Otworz drzwi przednie.

50 ©2024, Zortrax SA 2wy handlowe, logo i znaki towa jace sie w nini

podlegala ochronie prawne] na mocy



zortrax

3. Poluzuj cztery $ruby mocujace platforme (A), a nastepnie obré¢ zamki narozne (B).

4. Usun plyte PEI z wydrukiem z komory drukarki.

124, Zortrax S.A. Wszelkie n;
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5. Uzyj szpatutki, by zdja¢ wydruk.
UWAGA! ZDEJMUJ WYDRUK BARDZO OSTROZNIE. UZY) REKAWIC OCHRONNYCH.

6. Umies¢ plyte PEI z powrotem w drukarce.
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7. Natéz smar ochronny na gwinty $rub, obré¢ zamki narozne (A) i dokre¢ cztery Sruby mocujace platforme
(B).

8. Zamknij przednie drzwi, podtgcz kabel zasilajgcy oraz przeprowad? autokalibracje platformy.
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Materiaty dostepne w ofercie Zortrax

Petna oferta materiatéw dedykowanych drukarkom Zortrax znajduje sie na stronie https://
zortrax.com/pl/filaments/. Karty Charakterystyki Materiatu i Karty Produktu mozna znalez¢

na tej samej stronie.

Podczas pracy z drukarkami marki Zortrax zaleca sie uzywania oryginalnych materiatéw
Producenta, dzieki ktérym mozliwe jest osiggniecie najlepszej jakosci wydrukdw.

Przechowywanie materiatéw

Materiaty wysokotemperaturowe nalezy przechowywa¢ w temperaturze pokojowej w
suchym pojemniku wraz z pochtaniaczem wilgoci z zelu krzemionkowego, najlepiej
zamknietym prézniowo. Przed kazdym uzyciem materiatu wysokotemperaturowego
nalezy przeprowadzi¢ procedure osuszania. Postepuj zgodnie ze wskazéwkami
producenta materiatu lub przeprowad? procedure przy uzyciu opcji dostepnych w menu
drukarki. Wiecej szczegétéw znajduje sie na stronie 40.

0 i znaki towarow 2ym dokumencie
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Podstawowe prace konserwacyjne i serwisowe

Prace serwisowe powinny by¢ wykonywane regularnie, by utrzymac¢ drukarke w dobrym
stanie i za kazdym razem osigga¢ wysoka jakos¢ wydruku. Niektére czesci urzadzenia
wymagaja konserwadji przed kazdym wydrukiem, a niektére co kilkaset godzin roboczych.
Konserwacja drukarki nie jest skomplikowana i nie zajmuje duzo czasu. Podczas
wykonywania prac naprawczych, nalezy pamigtac, aby nie wykonywac ich na wigczonym
lub rozgrzanym urzadzeniu. Nalezy pamigtac, by stosowac srodki ochrony, tj. rekawiczki i
okulary ochronne.

Urzadzenie dostarczane jest z kompletnym zestawem narzedzi niezbednych do
wykonywania prac konserwacyjnych i serwisowych.

Ponizsze tabele podsumowujg wytyczne dotyczace konserwacji i napraw gtéwnych
komponentéw drukarki 3D z podziatem na miejsce kontroli i konserwacji, czynnosci z tym
zwigzanych i ich czestotliwoscia.

1.0godlna
Akcesoria niezbedne
Czynnos¢ Czestotliwos¢ | Sposéb rozwigzania problemu | do wykonania
czynnosci
Czyszczenie urzadzenia, Przed Aby pozby¢ sie resztek ma- | - odkurzacz
jego wnetrza i otoczenia, kazdym teriatu  znajdujgcych sie w
szczegdlnie plyty wydrukiem komorze, nalezy uzy¢ odkur-
znajdujacej sie pod stotem zacza
roboczym
©2024, Zortrax S elkie nazwy handlow e w niniejszym dokumencie 55
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Czynnos¢ Czestotliwo$¢ | Sposéb rozwigzania problemu | Akcesoria niezbedne
do wykonania
czynnosci

Oprdznianie pojemnika na Przed Pojemnik na odpady znajduje - rekawice ochronne

odpady kazdym sie w tylnej czesci komory

wydrukiem drukarki. Pociggnij pojemnik

do siebie i usur resztki. Po-
jemnik moze by¢ goracy - uzyj
rekawic ochronnych

Wymiana filtrow Co trzy Filtry s zainstalowane w - nowe filtry
miesigce pokrywie. Otwérz pokrywe i
usun filtry
Sprawdzanie wentylatora Co 500 Wentylator HEPA jest zainsta- -
HEPA godzin lowany w pokrywie. Sprawdz,
roboczych czy topatki wentylatora

obracajg sie, kiedy drukarka
jest wigczona

Zaniedbanie stanu urzgdzenia moze spowodowac nieswiadome uszkodzenie badZ niepoprawne dziatanie
@ podzespotéw napedzajgcych.
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2. Gtowice

Akcesoria niezbedne

Czynnos¢ Czestotliwos¢ | Sposéb rozwigzania problemu | do wykonania
czynnosci

Sprawdzenie, czy dysze Przed Upewnij sig, ze kazda dysza -

i gtowice nie sg zatkane kazdym wyttacza materiat w trakcie

resztkami materiatu wydrukiem tadowania materiatu

Sprawdzenie, czy $ruby Co 100 Uzyj klucza imbusowego, aby - klucz imbusowy

mocujgce grzatke i godzin sprawdzi¢ dokrecenie srub

termopare s3 dokrecone roboczych

(w kazdej gtowicy)

Sprawdzenie, czy mecha- Przed Wylacz drukarke i poczekaj, -

nizm zmiany gtowic dziata kazdym az ostygnie. Przesuri recznie

poprawnie wydrukiem mechanizm zmiany gtowic

©)

podzespotéw napedzajgcych.

od lewej do prawej i sprawdz,
czy glowice mozna w fatwy
sposob przefaczyc.

Zaniedbanie stanu urzgdzenia moze spowodowac¢ nieswiadome uszkodzenie badZ niepoprawne dziatanie

podlegaja oc
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3. Platforma
Akcesoria niezbedne
Czynnos¢ Czestotliwos¢ | Sposéb rozwigzania problemu | do wykonania
czynnosci
Czyszczenie ptyty PEI Przed Usur  resztki  materialu  z | -szpatutka
kazdym powierzchni plyty za pomoca
wydrukiem szpatutki
Sprawdzenie odksztatcenia | Przed Przygotuj prosty przedmiot | -
plyty PEI kazdym (np. linijke) i umies¢ go na
wydrukiem plycie PEI, aby upewnic¢ sie,
Zze jej powierzchnia jest réwna
(patrz grafika wyzej)
Poziomowanie platformy Co 200 Postepuj zgodnie z instrukcja- | - smar ochronny
godzin mi wyswietlanymi na ekranie.
roboczych Jesli poziomowanie sie nie
lub po powiedzie, przeprowadz czyn-
kazdym nosci opisane w nastepnym

wyjeciu plyty
PEI

punkcie tej tabeli

Czyszczenie stotu Co 300 Poluzuj cztery Sruby | - szpatutka,
grzewczego oraz spodu godzin mocujgce platforme, obré¢ | -szmatka
plyty PEI roboczych zamki narozne, a nastepnie

usun plyte PEL Wyczys¢ stét

grzewczy i spéd plyty PEI za

pomocg szpatutki lub szmatki
Sprawdzenie, czy plyta | Przed Upewnij sig, ze cztery Sruby - rekawice ochronne
PEI jest poprawnie | kazdym mocujgce platforme sq
zainstalowana na  stole | wydrukiem dokrecone. Uzyj rekawic

grzewczym oraz czy Sruby
mocujace sg dokrecone

O

ochronnych

Zaniedbanie stanu urzgdzenia moze spowodowac nieswiadome uszkodzenie badz niepoprawne dziatanie
podzespotéw napedzajgcych.
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4. Osie X/Y
Akcesoria niezbedne
Czynnos¢ Czestotliwos¢ | Sposéb rozwigzania problemu | do wykonania
czynnosci

Sprawdzenie, czy osie niesg | Przed Podczas sprawdzania -
zanieczyszczone resztkami | kazdym swobody przesuwu
materiatu i kurzem wydrukiem ekstrudera mozna napotkac

opor. Nalezy wtedy sprawdzic,

czy na osiach znajduje sie

czarny nalot. Zanieczyszczone

osie nalezy wyczysci¢

acetonem, a nastepnie

nanies¢ na nie smar

dotgczony do zestawu
Sprawdzenie  dokrecenia | Co 300 - -
$rub na kotach zebatych osi | godzin
i silnikéw XY roboczych
Sprawdzenie, czy ekstruder | Co 300 - -
przesuwa sie swobodnie, | godzin
gdy drukarka jest wytgczona | roboczych
Smarowanie osi X/Y Co 1000 - - smar silikonowy

godzin
roboczych

Brak prawidtowej konserwacji osi X/Y moze spowodowac uszkodzenia wydrukéw objawiajgce sie w postaci
@ przesuniecia warstw. Dbatos¢ o czystos¢ i prawidtowe smarowanie osi moze przynies¢ korzysci w postaci
zaoszczedzonego materiatu, czy tez czasu poswieconego na przygotowanie urzadzenia do druku.

e w ninie
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5. Ekstruder

Czynnos¢

Czestotliwos¢

Sprawdzenie, czy obie prowadnice materiatu sg
poprawnie przymocowane do ekstrudera

Przed kazdym uruchomieniem drukarki

Sprawdzenie, czy kabel ekstrudera i obie prowadnice
materiatu s poprawnie zamontowane w gtéwnej
prowadnicy

Przed kazdym uruchomieniem drukarki

Sprawdzenie, czy kabel ekstrudera jest poprawnie
wpiety w plytke drukowang ekstrudera. Powyzsza
grafika pokazuje prawidtowe wpiecie kabla -
konektor musi by¢ dobrze potgczony z plytka, aby
zminimalizowac ryzyko wypiecia

Co 300 godzin roboczych

Usuniecie resztek materiatu z ekstrudera

Co 300 godzin roboczych

Sprawdzenie pracy wentylatoréw

Co 300 godzin roboczych

Sprawdzenie stanu zebatki ekstrudera i jedli to
konieczne, wymiana zebatkiS

Co 50* godzin roboczych (*ten czas w duzym
stopniu zalezy od rodzaju materiatu najczesciej
uzywanego w trakcie druku)

@ Zaniedbanie stanu urzgdzenia moze spowodowac nieswiadome uszkodzenie badZ niepoprawne dziatanie

podzespotéw napedzajacych.

60

5




zortrax

Pomoc i wsparcie

W trosce o kazdego uzytkownika drukarki 3D Producent zapewnia wsparcie techniczne w

trakcie samodzielnego rozwigzywania problemaow.

W przypadku pojawienia sie probleméw z urzadzeniem w trakcie eksploatacji uzytkownik

powinien w pierwszej kolejnosci skorzysta¢ z pomocy zawartej w niniejszej instrukdji,

wykorzysta¢ pomoc instruktazy na stronie http://support.zortrax.com/ lub skontaktowac

sie z Centrum Pomocy Technicznej poprzez formularz kontaktowy http://support.zortrax.

com/support-form/.

Ponizej znajduja sie opisy najbardziej typowych probleméw.

Drukarka nie podaje materiatu lub materiat nie wydostaje sie z dyszy (dotyczy obu dysz

i materiatow):

1.

Sprawdz, czy nie doszto do splatania lub blokady materiatu przy wejsciu do czujnika
materiatu. Jesli tak, wytaduj materiat z gtowicy drukarki, uzywajgc komend z menu.
Nastepnie utnij fragment materiatu w taki sposéb, aby pozby¢ sie fragmentu
uprzednio splatanego. Zataduj materiat ponownie i rozpocznij proces druku.

Sprawd?, czy szpula zostata poprawnie zatozona. Niewtasciwy montaz szpuli moze
zablokowac jej ruch obrotowy.

Upewnij sie, ze materiat do druku nie jest wadliwy, tj. nie posiada zgrubien. Jesli tak,
wytaduj materiat z gtowicy, uzywajgc komend z menu. Uzyj nowej szpuli.

Upewnij sie, czy materiat do druku zostat Sciety pod odpowiednim katem. Jesli kat
Sciecia nie jest odpowiednio ostry, utnij materiat jeszcze raz pod mniejszym katem
(45°).

Wiecej pomocy uzyskasz w Centrum Wsparcie Technicznego: http://support.

zortrax.com/.
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Wydruk nie przylega do platformy roboczej (podwija sie):

1. Gdy wydruk nie przylega do platformy roboczej:

+ ponownie wykonaj procedure poziomowania platformy,

* upewnij sie, ze projekt jest odpowiednio wykonany i utozony w obszarze roboczym,

- sprébuj ponownie wygenerowac ustawienia wydruku, zmieniajac parametry: wypetnienia
i pozycji modelu w obszarze roboczym,

+ upewnij sig, ze ptyta PEI jest wystarczajgco czysta,

2. Wiecej pomocy uzyskasz w Centrum Wsparcia Technicznego: http://support.zortrax.
com/.

0go i znaki towarou m dokumencie
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Komunikaty o btedach

W przypadku problemdéw spowodowanych awarig osprzetu, zaniedbar lub niewfasciwym

uzyciem drukarki,

oprogramowanie firmware natychmiast wyswietla na ekranie

odpowiedni kod btedu. Ponizsza lista wyjasnia wszystkie kody btedéw oraz podaje mozliwe

przyczyny i sugerowane rozwigzania.

Numer Btedu Mozliwa przyczyna Sugerowane rozwigzanie
#1 Wentylator gérny: Nie -Wybierz opcje Uruchom wentylator gérny i sprawd?z,
dziata czy wiatrak dziata
-Jesli wiatrak nie dziata:
1) upewnij sie, ze topatki wentylatora obracajg sie
2) sprawdz, czy wentylator jest poprawnie
podiaczony do plytki drukowanej ekstrudera
3) wymiana wentylatora gornego
#2 Wentylator dolny: Nie -Wybierz opcje Uruchom wentylator dolny i sprawdz,
dziata czy wiatrak dziata
-Jesli wiatrak nie dziafa:
1) upewnij sig, ze topatki wentylatora obracajg sie
2) sprawdz, czy wentylator jest poprawnie
podiaczony do ptytki drukowanej ekstrudera
3) wymiana wentylatora dolnego
#2:1 Lewa gtowica: Temperatura | -Sprawdz, czy grzatka i termopara sg poprawnie
krytyczna zamontowane w glowicy
-Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie
podtaczony do ekstrudera
-Wymiana grzatki i termopary
-Wymiana kabla ekstrudera
-Wymiana plytki drukowanej ekstrudera
#2:2 Lewa gtowica: Spadek -Sprawdz, czy grzatka i termopara sg poprawnie
temperatury zamontowane w gtowicy
-Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie
podtaczony do ekstrudera
-Wymiana grzatki i termopary
-Wymiana kabla ekstrudera
-Wymiana ptytki drukowanej ekstrudera
#2:3 Lewa gtowica: Awaria -Sprawdz, czy grzatka i termopara sg poprawnie
czujnika zamontowane w glowicy
-Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie
podiaczony do ekstrudera
-Wymiana grzatki i termopary
-Wymiana kabla ekstrudera
-Wymiana plytki drukowanej ekstrudera
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Numer Btedu

Mozliwa przyczyna

Sugerowane rozwigzanie

#2:4

Lewa gtowica: Awaria
grzatki

-Sprawdz, czy grzatka i termopara sg poprawnie
zamontowane w glowicy

-Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie
podiaczony do ekstrudera

-Wymiana grzatki i termopary

-Wymiana kabla ekstrudera

-Wymiana plytki drukowanej ekstrudera

#2:10

Lewa gtowica: Wahania
temperatury

-Sprawdz, czy grzatka i termopara sg poprawnie
zamontowane w glowicy

-Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie
podtaczony do ekstrudera

-Wymiana grzatki i termopary

-Wymiana kabla ekstrudera

-Wymiana plytki drukowanej ekstrudera

#3:1

Prawa gtowica:
Temperatura krytyczna

-Sprawdz, czy grzatka i termopara sg poprawnie
zamontowane w gtowicy

-Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie
podtaczony do ekstrudera

-Wymiana grzatki i termopary

-Wymiana kabla ekstrudera

-Wymiana plytki drukowanej ekstrudera

#32

Prawa gtowica:
Spadek temperatury

-Sprawdz, czy grzatka i termopara sg poprawnie
zamontowane W gfowicy

-Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie
podtaczony do ekstrudera

-Wymiana grzatki i termopary

-Wymiana kabla ekstrudera

-Wymiana plytki drukowanej ekstrudera

#3:3

Prawa glowica: Awaria
czujnika

-Sprawdz, czy grzatka i termopara sg poprawnie
zamontowane W gowicy

-Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie
podtaczony do ekstrudera

-Wymiana grzatki i termopary

-Wymiana kabla ekstrudera

-Wymiana plytki drukowanej ekstrudera

#3:4

Prawa glowica: Awaria
grzatki

-Sprawdz, czy grzatka i termopara sg poprawnie
zamontowane w glowicy

-Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie
podiaczony do ekstrudera

-Wymiana grzatki i termopary

-Wymiana kabla ekstrudera

-Wymiana plytki drukowanej ekstrudera

#3:10

Prawa gtowica: Wahania
temperatury

-Sprawdz, czy grzatka i termopara sg poprawnie
zamontowane w glowicy

-Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie
podiaczony do ekstrudera

-Wymiana grzatki i termopary

-Wymiana kabla ekstrudera

-Wymiana plytki drukowanej ekstrudera
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Numer Btedu

Mozliwa przyczyna

Sugerowane rozwigzanie

#4:1 Plyta grzewcza platformy: -Sprawdz poprawne podtaczenie kabla do stotu
Temperatura roboczego
krytyczna -Sprawdz, czy kabel stotu roboczego jest poprawnie
podtaczony do plyty gtéwnej
-Wymiana kabla stotu roboczego
-Wymiana przejéciéwki kabla stotu roboczego
#4:2 Plyta grzewcza platformy: -Sprawdz poprawne podtgczenie kabla do stotu
Spadek temperatury roboczego
-Sprawdz, czy kabel stotu roboczego jest poprawnie
podtaczony do plyty gtéwnej
-Wymiana kabla stotu roboczego
-Wymiana przejéciéwki kabla stotu roboczego
#4:4 Plyta grzewcza platformy: -Sprawdz poprawne podtaczenie kabla do stotu
Awaria grzatki roboczego
-Sprawdz, czy kabel stotu roboczego jest poprawnie
podtaczony do plyty gtéwnej
-Wymiana kabla stotu roboczego
-Wymiana przejsciéwki kabla stotu roboczego
#4:10 Plyta grzewcza platformy: -Sprawdz poprawne podtaczenie kabla do stotu
Wahania temperatury roboczego
-Sprawd?z, czy kabel stotu roboczego jest poprawnie
podtaczony do plyty gtéwnej
-Wymiana kabla stotu roboczego
-Wymiana przejsciéwki kabla stotu roboczego
#5:5 Czujnik kraficowy X: -Upewnij sie, ze wytgcznik kraricowy osi X jest
Niepowodzenie bazowania poprawnie podigczony
-Upewnij sie, ze metalowa blaszka umieszczona na
bloku osi X trafia w otwér czujnika kraricowego
-Wykonaj konserwacjg osi X/Y
-Wymiana wytgcznika kraricowego osi X
#6:5 Czujnik kraficowy Y: -Upewnij sie, ze wytacznik kraricowy osi Y jest
Niepowodzenie bazowania poprawnie podigczony
-Upewnij sie, ze metalowa blaszka umieszczona na
bloku osi Y trafia w otwér czujnika kraricowego
-Wykonaj konserwacje osi X/Y
-Wymiana wytacznika kraricowego osi Y
#7:5 Dolny czujnik kraricowy Z: | -Upewnij sie, ze nic nie blokuje platformy podczas
Niepowodzenie bazowania opuszczania jej do samego dotu
-Upewnij sie, ze wytacznik kraricowy jest poprawnie
podfgczony
-Wymiana wytacznika kraricowego osi Z
#8 Brak komunikacji z ptytkg | -Sprawdz pofaczenie migdzy ptytka Android i ptytg
sterujacg gtéwna
-Skontaktuj sie z dystrybutorem
#11:3 Czujnik pojemnosciowy: -Sprawdz, czy czujnik pojemnosciowy jest poprawnie

Awaria czujnika

podiaczony do plytki drukowanej ekstrudera i
umieszczony w ostonie wentylatora
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Numer Btedu

Mozliwa przyczyna

Sugerowane rozwigzanie

#15:8 Plytka drukowana -Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie
ekstrudera: Brak potgczenia | podigczony do ekstrudera
-Wymiana kabla ekstrudera
-Wymiana plytki drukowanej ekstrudera
#15:11 Plytka drukowana -Upewnij sie, ze temperatura otoczenia, w ktérym
ekstrudera: Przegrzanie pracuje urzadzenie, nie przekracza 30° C
-Jesli temperatura otoczenia przekracza 30° C, wytgcz
urzadzenie i odtacz kabel zasilajacy. Poczekaj, az
temperatura spadnie ponizej zalecanej wartosci
-Wymiana plytki drukowanej ekstrudera
-Skontaktuj sie z dystrybutorem
#16:12 Zasilacz: Przegrzanie -Wylgcz drukarke i odigcz kabel zasilajacy
-Skontaktuj sie z dystrybutorem
#1713 Plyta gtéwna: Przegrzanie -Wytgcz drukarke i odtgcz kabel zasilajacy
-Skontaktuj sie z dystrybutorem
#24:19 Temperatura bezpiecznika: | -Sprawd?, czy czujniki temperatury s poprawnie
Przegrzanie zainstalowane
-Sprawdz, czy maty konektor kabla stotu grzewczego
nie jest odfaczony lub uszkodzony
#36:1 Lewa grzatka komory: | -Sprawdz, czy czujnik lewej grzatki jest poprawnie
Temperatura krytyczna zainstalowany
-Sprawdz, czy czujnik lewej grzatki nie jest
uszkodzony
#36:2 Lewa grzatka komory: | -Sprawdz, czy roletki sq poprawnie zainstalowane i
Spadek temperatury nie przepuszczaja powietrza z komory
ekstrudera
-Sprawdz, czy czujnik lewej grzatki jest poprawnie
zainstalowany
-Sprawdz, czy czujnik lewej grzatki nie jest
uszkodzony
#36:3 Lewa grzatka  komory: | -Sprawdz, czy czujnik lewej grzatki jest poprawnie
Awaria czujnika zainstalowany
-Sprawdz, czy czujnik lewej grzatki nie jest
uszkodzony
#36:4 Lewa grzatka komory: | -Skontaktuj sie z Resellerem/Dystrybutorem
Awaria grzatki
#36:10 Lewa grzatka komory: | -Sprawdz, czy roletki sa poprawnie zainstalowane i

Wahania temperatury

nie przepuszczajg powietrza z komory
ekstrudera,

-Sprawdz, czy czujnik lewej grzatki jest poprawnie
zainstalowany

-Sprawdz, czy czujnik lewej grzatki nie jest
uszkodzony
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Numer Btedu

Mozliwa przyczyna

Sugerowane rozwigzanie

#37:1 Prawa grzatka komory: | -Sprawdz, czy czujnik prawej grzatki jest poprawnie
Temperatura krytyczna zainstalowany
-Sprawdz, czy czujnik prawej grzatki nie jest
uszkodzony
#37:2 Prawa grzatka komory: | -Sprawdz, czy roletki sq poprawnie zainstalowane i
Spadek temperatury nie przepuszczajg powietrza z komory
ekstrudera
-Sprawdz, czy czujnik prawej grzatki jest poprawnie
zainstalowany
-Sprawdz, czy czujnik prawej grzatki nie jest
uszkodzony
#37:3 Prawa grzatka komory: | -Sprawdz, czy czujnik prawej grzatki jest poprawnie
Awaria czujnika zainstalowany
-Sprawdz, czy czujnik prawej grzatki niej est
uszkodzony
#37:4 Prawa grzatka komory: | -Skontaktuj sie z Resellerem/Dystrybutorem
Awaria grzatki
#37:10 Prawa grzatka komory: | -Sprawdz, czy roletki sa poprawnie zainstalowane i

Wahania temperatury

nie przepuszczajg powietrza z komory

ekstrudera

-Sprawdz, czy czujnik prawej grzatki jest poprawnie
zainstalowany

-Sprawdz, czy czujnik prawej grzatki nie jest
uszkodzony

W przypadku pozostatych komunikatéw o btedach skontaktuj sie z Centrum Wsparcia Technicznego
poprzez formularz kontaktowy i przeslij szczegdly dotyczace usterki.

form/.

W przypadku niezidentyfikowanej pracy urzadzenia nalezy je
w sposdb bezpieczny odfaczy¢ od zasilania oraz natychmiast
skontaktowac¢ sie z Centrum Wsparcia Technicznego Producenta
poprzez formularz kontaktowy: http://support.zortrax.com/support-

W trakcie wysytania urzadzenia do serwisu pamigtaj o poprawnym
zapakowaniu urzadzenia na czas transportu. Uzyj oryginalnego
opakowania. Doktadng instrukcje pakowania drukarki znajdziesz pod
adresem: https://support.zortrax.com/endureal-packing/.

Wiecej instrukcji oraz wskazéwek znajduje sie na stronie Cetrum Wsparcia

Technicznego: www.zortrax.com

@ w niniejszym dokumencie
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Specyfikacja techniczna

Parametry urzadzenia

Obszar roboczy™*

400 x 300 x 300 mm

Srednicy dyszy

0,4 mm

Ekstruder

Podwdjny, drukujacy z materiatu mod-
elowego i podporowego

System chtodzenia ekstrudera

Dwa wentylatory ekstrudera oraz wentyla-
tor promieniowy na wydruk

Gtowica

Podwdjna, wysokotemperaturowa

Platforma robocza

Podgrzewana, aluminium pokryte PEI

Czujnik materiatu

2 x mechaniczny, 2 x czujnik wagi filamentu

tacznosc Wi-Fi, Ethernet, USB

System operacyjny Android

Procesor Quad Core

Wyswietlacz Dotykowy; 7" IPS 1024 x 600
Kamera Tak

Parametry

procesu druku

Technologia druku

LPD Plus (ang. Layer Plastic Deposition Plus)
technologia warstwowego naktadania stopio-
nego materiatu z systemem wytamywanych i
rozpuszczalnych podpdr

Rozdzielczos¢ warstwy

200 mikrondéw (dla dyszy 0,4 mm)

Minimalna grubos¢ Sciany

450 mikronéw (dla dyszy 0,4 mm)
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Poziomowanie platformy

Automatyczny pomiar wysokosci punktéw
platformy

Filamenty

Dostepne materiaty

Petna oferta znajduije sie na stronie:

https://zortrax.com/pl/filaments/

Struktury podporowe

Usuwane mechanicznie - drukowane z ma-
teriatu modelowego;

Wytamywane - drukowane z materiatu pod-
porowego;

Rozpuszczalne - drukowane z materiatu
podporowego

Forma filamentu

Szpula

Srednica filamentu

1,75 mm

Parametry temperaturowe

Maksymalna temperatura druku (eks-

480° C
trudera)
Maksymalna temperatura platformy 220°C
Maksymalna temperatura komory druku| 200° C
Temperatura pomieszczenia 17-30°C
dla pracujacego urzadzenia
Temperatura przechowywania 0-35°C

Parametry elektryczne

Natezenie pradu wejsciowego

120V~ 13 A50/60 Hz;
200-240V ~9,5A50/60 Hz

Maksymalny pobér mocy

120V-1600W;

200-240V-2300W
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Charakterystyka oprogramowania

Pakiet oprogramowania Z-SUITE
Obstugiwane typy plikéw .stl, .obj, .dxf, .3mf
Obstugiwane systemy operacyjne Windows 10 i nowsze wersje

Zawartosc¢ zestawu

Drukarka, Z-SUITE, Starter Kit, Maintenance Kit, szpula materiatu modelowego, szpu-
la materiatu podporowego, szpula wysokotemperaturowego materiatu modelowego,

szpula wysokotemperaturowego materiatu podporowego, pamie¢ USB

*W trybie podwdjnej ekstruzji wymiary modelu nie moga przekroczy¢ 390 mm w osi X
oraz/lub 290 mm w osi Y

Zasady recyklingu

Utylizacja opakowan z papieru i tworzyw sztucznych

W trosce o Srodowisko naturalne Producent zaleca umieszczanie zuzytych opakowan z
papieru oraz z tworzyw sztucznych w przeznaczonych do tego kontenerach, zgodnie z
zasadami recyklingu odpaddw.

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny

Umieszczony na urzadzeniu znak informuje, Ze jest to sprzet elektryczny lub
E elektroniczny, ktérego po zuzyciu nie wolno umieszcza¢ z innymi odpadami.

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje szkodliwe dla
N Srodowiska naturalnego. Nie wolno takiego sprzetu sktadowac na wysypiskach
$mieci, musi zosta¢ on poddany recyklingowi. Informacje na temat systemu zbidrki
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego mozna uzyska¢ w punkcie sprzedazy
urzadzer oraz u Producenta lub importera. Zakaz umieszczania wraz z innymi odpadami

zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego narzuca na uzytkownika Dyrektywa
Europejska 2012/19/UE.

logo i znaki towaron

70




zortrax

biuro: office@zortrax.com
wsparcie techniczne: support@zortrax.com

wiecej informacji: zortrax.com

data aktualizacji: 13.03.2024

©2024 Zortrax S.A. Wszystkie prawa zastrzezone.


http://zortrax.com

