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O instrukgji

Przed pierwszym uruchomieniem drukarki Zortrax Inkspire 2 nalezy uwaznie i ze zrozumieniem
przeczytac ponizsza instrukdje instalacji i obstugi. Instrukgja ta zawiera podstawowe informacje
0 urzadzeniu, zasadach bezpieczeristwa i przygotowania do pracy oraz podstawowej
konserwadji urzadzenia. Nieznajomos$¢ lub nieprzestrzeganie zasad zawartych w niniejszej
instrukcji moze skutkowac uszkodzeniem mienia, obrazeniami ciata, uszkodzeniem drukarki
3D lub gorsza jakoscig wydrukéw. Nalezy takze dopilnowac, aby kazda osoba obstugujaca
drukarke znata tres¢ instrukcji, zrozumiata jej przestanie oraz uzytkowata urzadzenie zgodnie
z zawartymi w niej zaleceniami.

Producent drukarki doktada wszelkich starari, aby urzadzenie bylo bezpieczne w zakresie
transportu, instaladji, uzytkowania, przechowywania i utylizacji. Jednakze biorgc pod uwage
brak mozliwej bezposredniej i doraznej kontroli nad urzadzeniem oraz szereg innych
czynnikéw wptywajgcych na urzadzenie, Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody,
obrazenia, uszkodzenia i koszty wynikajace z niewtasciwego transportu, instalacji, uzytkowania,
przechowywania i utylizacji.

Jednoczesdnie Producent informuje, ze uzytkownik powinien liczy¢ sie z mozliwoscig zakiécert
prawidtowej pracy urzadzenia wynikajacych z wad materiatowych lub btedéw produkdii.

Za weryfikacje drukowanych modeli pod wzgledem ich zamierzonego zastosowania
odpowiedzialny jest uzytkownik. Producent nie bierze odpowiedzialnosci za zastosowanie
drukowanych elementéw, w szczegdlnosci, jesli wchodza w sktad urzadzeri zapewniajgcych
bezpieczenstwo lub Scisle regulowanego przez odrebne przepisy sprzetu medycznego,
wojskowego bad? z zakresu astronautyki.

Ze wzgledu na gabaryty oraz specyfike, drukarka Zortrax Inkspire 2 nie jest przeznaczona do
uzytkowania przez osoby niepetnoletnie oraz przez osoby o obnizonej zdolnosci manualnej,
motoryczneji psychoruchowej. W przypadku obstugi urzgdzenia przez osoby niepetnosprawne
lub starsze Producent zaleca skorzystanie z pomocy czy tez nadzoru odpowiednio

przeszkolonych oséb.
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Ogdlne informacje o bezpieczenstwie

Niniejsza instrukcja zawiera ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczeristwa uzytkowania
produktu marki Zortrax. Instrukcja takze wskazuje sytuacje, na ktére nalezy zwréci¢ szczegding
uwage oraz ostrzezenia przed niewtasciwym uzyciem lub zaniedbaniem urzadzenia.

Wazne jest takze zapoznanie sie z kartami charakterystyk materiatéw dostepnymi pod adresem:
https://zortrax.com/pl/resins/. Istotne znaczenie przy zapobieganiu usterkom i uszkodzeniom
ma réwniez regularna aktualizacja oprogramowania firmware. Nalezy odwiedza¢ strone:
https://zortrax.com/pl, aby sledzi¢ najnowsze informacje i uaktualnienia.

Drukarka Zortrax Inkspire 2 wykorzystuje do dziatania zywice syntetyczng, ktéra w stanie
plynnym jest toksyczna i moze powodowac reakcje alergiczne. Dlatego podczas pracy z
drukarka nalezy chroni¢ skére i oczy oraz stosowac rekawice i okulary. Nalezy takze zapewnic¢
odpowiednig wentylacje w pomieszczeniu, w ktérym wykonuje sie wydruki.

W trakcie obstugi drukarki, napetniania zbiornika zywicg oraz zdejmowania gotowych
wydrukéw z platformy roboczej nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ oraz unika¢ sytuacji
zwigzanych z rozlaniem zywicy i zabrudzeniem nig drukarki lub otoczenia. Urzadzenie musi
by¢ wypoziomowane i umieszczone na stabilnej powierzchni. Nie nalezy otwiera¢ pokrywy UV
w trakcie procesu druku.

Nie nalezy zostawia¢ urzadzenia bez nadzoru podczas procesu druku. Okresowo nalezy
sprawdzac stan i dziatanie drukarki, by unikng¢ potencjalnych awarii. Nie nalezy lekcewazy¢
ostrzezer i powiadomier wyswietlanych na ekranie. Drukarke nalezy wytaczy¢ po zakoriczonym
wydruku i oprézni¢ zbiornik na zywice.

Nalezy regularnie sprawdzac stopier zuzycia czesci wymiennych w urzadzeniu. Aby uzyskac
pomoc dotyczacg problemdw technicznych, nalezy skontaktowac sie z Centrum Wsparcia
Technicznego poprzez formularz kontaktowy: https://support.zortrax.com/support-form/.

Urzadzenie nalezy przechowywac z dala od Zrédet ciepta, materiatéw fatwopalnych, urzadzen
emitujgcych promieniowanie, Zrédet ognia, wilgoci, wody i innych ptynéw. Drukarka musi
znajdowac sie poza zasiegiem dzieci i zwierzat. Nie wolno upusci¢ urzadzenia, uderza¢ nim ani
potrzasac. Urzadzenie nie jest przeznaczone do pracy w atmosferze potencjalnie wybuchowej.

Producent szczegdlnie poleca wydzielenie specjalnego pomieszczenia dedykowanego
drukarkom, ktére w jak najwiekszym stopniu pozbawione bedzie $wiatta dziennego oraz
zapewniona w nim bedzie odpowiednia wentylacja. Nalezy unikac sytuacji, w ktérych zywica w
stanie ptynnym zostanie poddana dziataniu $wiatta dziennego.

l0go i znaki tow
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Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas wykonywania czynnosci zwigzanych z obstuga, konserwacjg oraz naprawg urzadzenia
nalezy uzywac rekawic i okularéw ochronnych dotgczonych do zestawu. Zalecane jest réwniez
uzycie specjalnej odziezy ochronnej.

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci. Wszelkie opakowania z zywicg nalezy szczelnie
zamykac i przechowywac w zaciemnionym miejscu.

Urzadzenie nalezy konfigurowac zgodnie z jego przeznaczeniem. Niewfasciwa konfiguracja
moze spowodowac btedne dziatanie prowadzgce do uszkodzenia urzadzenia.

Wydruki oraz drukarka 3D nie sg dopuszczone do kontaktu z zywnoscia. Nie nalezy umieszczac
Zzadnych przedmiotéw pod pokrywa UV.

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zapewni¢ wszelkie niezbedne $rodki zwigzane
z bezpieczenstwem i higieng pracy przewidziane w niniejszej instrukdji oraz odrebnych
przepisach.

W przypadku niezidentyfikowanej pracy urzadzenia nalezy je w bezpieczny sposéb odtgczy¢ od
zasilania oraz natychmiast skontaktowac sie z Centrum Wsparcia Technicznego Producenta
poprzez formularz kontaktowy https://support.zortrax.com/support-form/.

Bezpieczenstwo i ryzyko elektryczne

Drukarki 3D Zortrax zostaly przetestowane na zgodnos¢ z przepisami tzw. dyrektywy
niskonapieciowej. W celu zapewnienia najwyzszego bezpieczeristwa uzytkowania, w tym
ochrony przed zwarciami, przecigzeniami, przepieciami i przegrzewaniem produktu, nie nalezy
dokonywa¢ modyfikacji, stosowac innych zamiennikéw elektronicznych niz zalecane przez
Producenta.

Wymiany komponentéw elektronicznych nalezy dokonywa¢ zgodnie z zaleceniami. Ze
szczegdlng ostroznoscig nalezy postugiwac sie ostrymi akcesoriami i narzedziami dotgczonymi
do zestawu.

Przed podtgczeniem drukarki do gniazdka nalezy upewnic sie, ze wymagane przez urzadzenie
napiecie odpowiada wartosciom dostepnym w Zrédle zasilania. Informacje na temat zasilania
okreslone s3 na tabliczce znamionowej znajdujacej sie z tytu urzadzenia. Nalezy unika¢
przecigzania gniazdka sieciowego, do ktérego podtaczona jest drukarka.

Urzadzenie musi by¢ prawidtowo uziemione. Zawsze nalezy upewnic sie, ze uziemienie jest

zgodne z przepisami lokalnymi i krajowymi.
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Nalezy uzywac¢ wytacznie oryginalnego kabla zasilajgcego. Nie wolno go niszczy¢, przecina¢
ani naprawia¢. Uszkodzony kabel nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowy. Kabla nalezy uzywac
zgodnie z jego przeznaczeniem oraz chroni¢ przed cieptem, olejami, ostrymi krawedziami
i ruchomymi czesciami urzadzenia. Uszkodzony kabel zwieksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed deszczem i wilgocia. W trakcie napetniania zbiornika zywica
nalezy uwazac, by nie rozla¢ ptynu poza zbiornik. Dostanie sie ptynu lub wody do wnetrza
urzgdzenia zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Prace naprawcze i konserwacyjne nalezy wykonywa¢ na wytgczonej drukarce. Nie nalezy
dokonywa¢ modyfikacji podzespotéw elektronicznych (np. lutowania).

Bezpieczenstwo i ryzyko mechaniczne

Drukarka 3D zawiera ruchome elementy takie jak platforma robocza i 0$ Z. Dlatego tez nie
nalezy siegac¢ do wnetrza urzadzenia ani wktadac¢ zadnych ciat obcych, kiedy urzadzenie
jest uruchomione, w trakcie drukowania lub w stanie spoczynku. Moze to skutkowac
uszkodzeniem ciata lub mienia.

Narzedzia i akcesoria dotgczone do urzadzenia musza by¢ uzytkowane zgodnie z
przeznaczeniem oraz nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas postugiwania sie
nimi. Ich niewtasciwe uzycie moze spowodowac obrazenia ciata.

W trakcie pracy nad wydrukami, w szczegdlnosci prowadzenia obrébki wydrukéw,
nalezy uzywac rekawic i stosowac okulary ochronne w celu unikniecia obrazen ciata
spowodowanych ostrymi i kruchymi elementami modeli.

Gotowy wydruk nalezy zdejmowac z platformy poza drukarka, po oczyszczeniu platformy i
wydruku z resztek nieutwardzonej zywicy w ptynnym detergencie.

Podczas zdejmowania wydruku z platformy nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ oraz
stosowac rekawice i okulary.

Folia FEP umieszczona w zbiorniku na zywice jest cienka i delikatna, dlatego nalezy
zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢ podczas czyszczenia zbiornika, jego montazu oraz
demontazu.
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Ryzyko oparzen

Ryzyko oparzen nie wystepuje, gdyz komponenty pracujgce w podwyzszonych temperaturach
sq ostoniete i zabezpieczone przed mozliwoscig dotkniecia.

Niedopuszczalne s3 modyfikacje konstrukcyjne urzadzenia w zakresie zmian temperatury
pracy, gdyz moga one skutkowa¢ powaznymi uszkodzeniami ciata i trwatym uszkodzeniem
urzadzenia.

Instrukcje bezpiecznego przechowywania i transportu

Urzadzenia Zortrax nalezy przechowywa¢ w temperaturze od 0 do 35° C. Miejsce
przechowywania powinno by¢ wolne od wilgoci i skrajnych warunkéw atmosferycznych.

Zalecenia na czas transportu:

Podczas uktadania kilku urzadzeri na palecie nalezy stosowac sie do oznaczeri znajdujgcych
sie na opakowaniu. Waga jednego urzadzenia moze przekracza¢ 10 kg. Zaleca sie bezpieczne
sktadowanie urzagdzen na palecie, lecz nie wyzsze niz 1,7m. Nalezy pamietac, aby krawedzie
opakowania nie wystawaty poza obrys palety. Urzadzenia ustawione w ten sposéb na palecie
powinny by¢ zbindowane, a nastepnie owiniete folig. Tak przygotowany fadunek moze zosta¢
przekazany firmie spedycyjnej.

Do zatadunku palety i jej roztadowania nalezy zaangazowac dwie osoby. Urzadzenie nalezy
mocno chwytac za przeznaczone do tego uchwyty transportowe.

Zgodno$¢ elektromagnetyczna (EMC)

Kazde urzadzenie marki Zortrax jest zgodne z czescia 15. przepiséw FCC. Jego dziatanie spetnia
dwa nastepujgce warunki: urzagdzenie to nie powoduje szkodliwych zakiéceri oraz urzadzenie to
jest odporne na wptyw wszelkich zaktécen, faczeni z tymi, ktére mogg powodowac niepozadane
dziatanie.

Urzadzenie wytwarza, wykorzystuje i moze emitowac fale radiowe, a ponadto moze powodowac
szkodliwe zaktdcenia komunikacji radiowej, jesli nie zostanie zainstalowane i nie bedzie
uzywane zgodnie z informacjami znajdujgcymi sie w tej instrukcji. Uzytkowanie tego urzadzenia
w warunkach domowych moze z duzym prawdopodobieristwem powodowac szkodliwe
zaktécenia, do ktérych zlikwidowania na whasny koszt bedzie zobowigzany uzytkownik.

e w niniejszym dokumencie 7
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Poznaj drukarke 3D Zortrax Inkspire 2

Drukarka Zortrax Inkspire 2 to urzadzenie, ktére razem z oprogramowaniem Z-SUITE,
dedykowanymi zywicami i urzadzeniami do post-processingu — Zortrax Cleaning Station
i Zortrax Curing Station — tworzy petne $rodowisko Zywicznego druku 3D. Ekosystem
umozliwia przenoszenie wirtualnych, tréjwymiarowych projektéw do rzeczywistosci przy
uzyciu technologii UV LCD, ktérej dziatanie opiera si¢ na utwardzaniu ptynnego fotopolimeru
warstwa po warstwie. UV LCD to procedura, ktéra polega na wyswietlaniu obrazu warstwy
modelu na dnie zbiornika z Zywicg i utwardzaniu jej przy uzyciu zintegrowanego panelu LED.
Po utwardzeniu kazdej warstwy nastepuje przerwa w dziataniu panelu, podczas ktérej warstwa
zastyga, a platforma robocza podnosi sie i opuszcza, umozliwiajgc réwnomierne roztozenie
sie zywicy w zbiorniku. Drukarka jest wyposazona w ekran LCD, ktéry odpowiedzialny jest za
wyswietlanie kolejnych warstw, a takze za maskowanie Swiatfa UV, tak aby zywica znajdujgca
sie poza zarysem warstwy nie utwardzata sie i mogta by¢ uzyta do stworzenia pozostatej
czesci modelu. Zortrax Inkspire 2 umozliwia druk wielu czesci jednoczesnie bez wptywu na
doktadnos¢ i szybkos¢ drukowania. Po zakoriczonym procesie druku 3D gotowy obiekt nalezy
oczysci¢ z resztek nieutwardzonej zywicy w ptynnym detergencie oraz podda¢ dodatkowemu
utwardzaniu, aby osiggnat odpowiednie parametry. Drukarka Zortrax Inkspire 2 znajdzie
zastosowanie przy tworzeniu prototypdw oraz modeli koncepcyjnych w inzynierii, dentystyce i
branzy bizuteryjnej, a takze w trakcie pracy tworczej nad figurkami i gadzetami.

Jak dziata drukarka Zortrax Inkspire 2

Praca z drukarka Zortrax Inkspire 2 rozpoczyna sie od przygotowania modelu. Do wykonania
projektu 3D mozna uzy¢ dowolnego programu do modelowania 3D z mozliwoscig zapisu
plikéw w formacie .stl, .obj, .3mf lub .dxf. S3 to standardowe typy formaty zapisu obstugiwane
przez wigkszos¢ aplikacji do projektowania 3D - model zapisywany jest jako siatka tréjkatéw w
przestrzeni tréjwymiarowej.

Nastepnym krokiem jest uruchomienie programu Z-SUITE i otworzenie pliku w formacie .stl
(lub innym). Program ten stuzy do przygotowania modelu do druku poprzez wygenerowanie
rozumianego przez drukarke formatu .zcodex, czyli modelu podzielonego na poszczegdine
warstwy, ktére bedg wyswietlane na ekranie LCD i utwardzane $wiattem UV pochodzacym z
panelu LED wtrakcie catego procesu druku. Z-SUITE stuzy réwniez do wyboru rodzaju materiatu,
z ktérego ma powstac drukowany obiekt oraz zmieniania i dostosowywania ustawiers wydruku,
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miedzy innymi wysokosci warstwy, czasu naswietlania warstw, czasu zastygania warstw i
budowy struktur podporowych. Tak przygotowany plik jest gotowy do druku.

Aby rozpocza¢ proces druku, nalezy wigczy¢ urzadzenie, przygotowac materiat odpowiadajgcy
temu, ktéry zostat wybrany w programie Z-SUITE i ostroznie umiesci¢ butelke z zywicg w
uchwycie z tytu drukarki. Nastepnie nalezy odkreci¢ butelke, umiesci¢ w niej rurke do zywicy i
rozpocza¢ proces tadowania materiatu, wybierajgc odpowiednie opcje z menu. W trakcie pracy
z drukarka Zortrax Inkspire 2 mozliwe jest rozpoczecie, zatrzymanie lub przerwanie procesu
druku bezposrednio w programie Z-SUITE. Przygotowany plik .zcodex mozna wyeksportowac
do pamieci drukarki na dwa sposoby: poprzez skopiowanie pliku z dysku twardego na pamiec¢
USB i umieszczenie jej w porcie z przodu drukarki lub poprzez przestanie pliku za pomoca
sieci Wi-Fi lub kabla Ethernet. Ponadto program Z-SUITE umozliwia dodanie kilku drukarek
do panelu i stworzenie sieci urzadzen. Takie rozwigzanie pozwala na produkce modeli 3D
w matych seriach i zarzadzanie calym procesem z ekranu komputera. Proces druku moze
by¢ takze rozpoczynany, zatrzymywany lub przerywany przy uzyciu ekranu dotykowego

umieszczonego z przodu urzgdzenia.
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Zawartosc¢ zestawu




Budowa urzgdzenia
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Stownik pojec
CZUJNIK POZIOMU ZYWICY

element umieszczony w rogu zbiornika na zywice, ktéry stale mierzy poziom zywicy i w
przypadku niedoboru zywicy, przekazuje sygnat do pompki, ktéra rozpoczyna proces
dotadowania ptynu.

EKRAN DOTYKOWY

wyswietlacz umieszczony z przodu drukarki, ktéry umozliwia szybka i intuicyjng obstuge
menu urzadzenia za pomocg dotyku. Ekran wyswietla takze wszystkie biezace procesy

druku oraz wazne informacje dotyczace urzadzenia.
EKRAN LCD

ptaski wyswietlacz niezbedny do druku 3D w technologii UV LCD. Jest odpowiedzialny
za wyswietlanie obrazéw warstw modelu na spodzie zbiornika z zywicg w trakcie catego
procesu druku. Ponadto maskuje on $wiatto lampy UV tak, aby zywica znajdujaca sie poza
obrazem warstwy nie zostata utwardzona i mogta by¢ uzyta do wydrukowania dalszej

czeséci modelu.
FILTRY POWIETRZA

filtry, ktére pochtaniajg nieprzyjemne zapachy z powietrza przedostajgcego sie z komory
drukarki. Umieszczone s po lewej i prawej stronie osi Z. Aby zapewni¢ odpowiednia
filtracje w trakcie procesu druku, filtr weglowy nalezy wymienia¢ co 3-4 miesigce lub w
momencie, kiedy zostanie zabrudzony ptynna zywica.

FIRMWARE

oprogramowanie wbudowane w pamie¢ drukarki, ktére kontroluje i monitoruje wszystkie
dane urzadzenia. Ponadto oprogramowanie pozwala na wigczanie i wytgczanie funkgji
drukarki.

FOLIA FEP

przezroczysta folia umieszczona w ramce przymocowanej do zbiornika na zywice. Ma
za zadanie przepuscic jak najwiecej Swiatta lampy UV, aby szybko i doktadnie utwardzato

zywice w trakcie catego procesu druku. Folie FEP nalezy wymieni¢ na nowa, kiedy na jej
powierzchni pojawig sie deformacje lub folia rozciggnie sie.

e w niniejszym dokumencie 13
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PLATFORMA

integralna czesci drukarki 3D, do ktérej przylega wydruk w trakcie procesu polimeryzadji
zywicy. W trakcie druku platforma podnosi sie i opuszcza, dzigki czemu warstwy moga
zastygnac¢, a zywica jest réwnomiernie rozprowadzona w zbiorniku. Wykonana jest z
anodyzowanego aluminium, co zwieksza przyczepnos¢ modeli. Platforme mozna z

fatwoscia wyja¢, jak réwniez umiesci¢ z powrotem w drukarce.
POKRYWA UV

pomararficzowa osfona umieszona na drukarce odpowiedzialna za ochrone ptynnej
zywicy przed dziataniem zewnetrznego promieniowania UV. Pomaga réwniez utrzymac
nieprzyjemne zapachy zywicy w srodku komory drukowania.

POMPKA PERYSTALTYCZNA

Komponent, ktéry wspiera system zarzadzania zywicg i moze automatycznie przenosi¢
ptynna zywice z butelki do zbiornika przed procesem druku i zawsze, kiedy jest to
konieczne. Pompka przenosi réwniez zywice ze zbiornika z powrotem do butelki, gdy
uzytkownik chce zmienic¢ rodzaj zywicy lub oprézni¢ zbiornik. Aby wypompowac zywice,
uzyj plastikowej szpatutki i zgarnij ptyn w kierunku rurki w rogu zbiornika. Nastepnie nalezy
uzy¢ opcji z menu, aby wypompowac zywice.

STRUKTURY PODPOROWE

specjalne drukowane struktury w formie stupkéw, ktére zapewniajg przyczepnos¢ modeli
do platformy. Dzieki temu zmniejsza sie ryzyko wpadniecia modeli do zbiornika z zywica
w trakcie procesu druku. Struktury podporowe drukowane sg z tego samego materiatu
co model, a po skoriczonym wydruku nalezy je usung¢ recznie lub przy uzyciu szczypiec.

UCHWYT NA BUTELKE Z ZYWICA

element umieszczony z tytu drukarki, ktéry jest czescig systemu zarzadzania poziomem
zywicy i jest dodatkowym zabezpieczeniem przez przepetnieniem zbiornika zywicg lub jej
niedoborem. Dzigki czujnikowi zamontowanemu w uchwycie ilo$¢ Zywicy pozostatem w
butelce jest stale mierzona. Uchwyt zostat zaprojektowany tak, aby pomiesci¢ butelki o
réznej geometrii.

UV LCD

technologia polegajaca na utwardzaniu ptynnego fotopolimeru warstwa po warstwie.
Technologia UV LCD opiera sie na wyswietlaniu obrazu kolejnych warstw na dnie zbiornika
z ptynna zywica i utwardzaniu ich przy uzyciu lampy UV.

Ikie nazwy handlowe, logo i znaki towarowe pojawiajace sie w zym dokumencie
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WYCIERACZKA

mechanizm, ktéry miesza ptynng Zywice podczas procesu drukowania. Dzieki temu
mozliwe jest przeciwdziatanie zjawiskowi sedymentacji zywicy, ktéry mégtby uniemozliwi¢
ukoriczenie wydrukéw. Kazdy profil do druku dla zywic skalibrowanych do pracy z Zortrax
Inkspire 2 ma odpowiednie ustawienia pracy wycieraczki, aby zjawisko sedymentacji nie
pojawiato sie w trakcie pracy drukarki.

ZBIORNIK NA ZYWICE

pojemnik, w ktérym ptynna zywica znajduje sie w trakcie catego procesu druku. Skfada
sie z metalowej ramy i ramki z podwdjng folig FEP. Zbiornik mocowany jest do obudowy
drukarki bezposrednio na ekranie LCD przy pomocy dwdch Srub.

ZCODEX

format pliku, ktéry zawiera model przygotowany do druku 3D wraz ze wszystkimi
ustawieniami druku takimi jak czas naswietlania warstw, czas zastygania, dodatkowy
czas naswietlania podpér itd. Zamiany wszystkich ustawieri druku mozna dokonac¢ w
programie Z-SUITE przed wygenerowaniem pliku .zcodex. Mozliwa jest jednak zmiana
niektérych ustawien w trakcie procesu druku przy uzyciu opcji z menu. Plik .zcodex mozna
wyeksportowac¢ do pamieci drukarki na dwa sposoby: poprzez przestanie pliku za pomoca
Wi-Fi/kabla Ethernet lub pamieci USB.

ZESTAW STARTOWY (STARTER KIT)

zestaw podstawowego sprzetu przydatnego w trakcie pracy z drukarka Zortrax. Zestaw
zawiera narzedzia i materiaty ochronne, w tym m.in. zestaw folii FEP, lejki do zlewania
zywicy oraz szpatutki. Narzedzia z zestawu startowego sg niezbedne do obstugi drukarki i
przeprowadzania prac konserwacyjnych.

Z-SUITE

program stworzony do pracy z drukarkami Zortrax. Z-SUITE umozliwia przygotowanie
modelu do samego wydruku poprzez zapisanie go w formacie odczytywanym przez
drukarke, czyli .zcodex. Program umozliwia zmiane i dostosowanie ustawieri druku, na
przyktad, rozmiaru modelu, wysokosci warstwy czy budowy struktur podporowych.
Ostatnim krokiem jest przeniesienie pliku .zcodex do pamieci drukarki poprzez Wi-Fi,
kabel Ethernet lub pamie¢ USB.

e w niniejszym dokumencie 15
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Przygotowanie do pierwszego uzycia

1. Otwérz pudto i wyjmij pianke zabezpieczajaca.

2. Wyjmij pudto z drukarkg z opakowania transportowego.

& w niniejszym dokumencie-
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3. Rozepnij pas bezpieczeristwa i zdejmij go z pudta.

4. Otworz pudto. Nastepnie usuri gérng pianke zabezpieczajaca i folie.

123, Zortrax S.A. Wszelkie n;

handlowe, logo i znaki towaro
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5. Otwérz pokrywe UV, popychajac ja lekko do tytu.

6. Podtgcz kabel zasilajacy (A), wiacz drukarke i poczekaj, az platforma automatycznie sie¢ podniesie. Nastep-
nie wyjmij pudetko z zestawem startowym (B).

Zortrax S.A. Wszelkie nazwy handlow
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7. Wytacz drukarke i wyjmij zabezpieczenie ze zbiornika na zywice.

8. Umies¢ drukarke na ptaskiej i stabilnej powierzchni. Wypoziomuj urzadzenie, dokrecajac lub luzujac recz-
nie ndzki drukarki. Uzyj poziomicy.

3, Zortrax S.A. W

elkie nazwiy handlowe, logo | znaki towarowe pojavi
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9. Poluzuj uchwyt zwalniajgcy (A) i przesuri blokade w prawo (B). Nastepnie wyjmij zbiornik na zywice (C).

10. Usur naklejke z ekranu LCD.

Zortrax SA.

20
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11. Zainstaluj zbiornik na zywice w jego miejscu (A), przesurt blokade w lewo i zamknij uchwyt zwalniajacy (C).

12. Przymocuj uchwyt wycieraczki do piéra (a) za pomocg dwdch $rub. Nastepnie zamontuj wycieraczke w
zbiorniku - wiéz wycieraczke do uchwytu i zabezpiecz $rubg (B).

, Zortrax SA. W

niniejszym dokumencie- 21
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13. Podtgcz kabel czujnika zywicy do pokrywy watka czujnika zywicy i przymocuj czujnik do obudowy drukarki
za pomocg dwdch $rub (A). Nastepnie zamontuj czujnik na metalowym kotku ostony watka (B). Umie$¢ me-
talowy kotek w pozycji pionowej, aby zablokowac czujnik zywicy (C).

14. Umie$c¢ rurke od pompki perystaltycznej w zbiorniku na zywice.

Zortrax S.A. Wszelkie nazwy hand|

ym dokumencie-

22

podlegaia ochronie €] na mocy ustawy.



zortrax

15. Podfgcz kabel uchwytu na butelke z zywicg i przymocuj uchwyt z tytu drukarki za pomocg dwdch $rub.

23, Zortrax SA. Wszelkie nazwy handlowe, logo | znaki tov
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Podtgczanie drukarki do sieci

Drukarke Zortrax Inkspire 2 mozna podtaczy¢ do sieci lokalnej na dwa sposoby: poprzez
Wi-Fi lub uzywajac kabla Ethernet. Obie metody umozliwiaja zdalng obstuge drukarki
w programie Z-SUITE oraz przesyfanie plikéw do druku z komputera bezposrednio do
drukarki.

Aby podtgczy¢ drukarke do sieci Wi-Fi, otwdrz menu Ustawienia, a nastepnie wybierz Wi-Fi.
Z listy dostepnych sieci wybierz te, do ktérej chcesz podigczy¢ drukarke i jesli to konieczne,
wprowadz hasto. Wybierz Pofgcz, aby nawigzac potaczenie.

zym dokumencie:
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Aby potaczy¢ drukarke za pomocg kabla Ethernet, nalezy stworzyc siec¢ lokalng i podiaczy¢
router/modem/switch do drukarki. Potgczenie zostanie nawigzane automatycznie. Zmiany
ustawier potaczenia Ethernet mozna dokona¢ w menu gtéwnym; wybierz Ustawienia,
nastepnie Ethernet.

©2023, Zortrax S.A. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki tow

ojawiajace sie w niniejszym dokumencie-
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Po podtaczeniu drukarki do sieci, otworz zaktadke Moje Urzqdzenia w programie Z-SUITE.
W tym miejscu mozesz wyszuka¢ urzadzenia dostepne w sieci lokalnej i dodac¢ je do
zaktadki. Wybierz i kliknij na ikone z adresem IP drukarki, ktérg chcesz doda¢. Mozesz
takze dodac drukarke recznie, wpisujac jej adres IP w odpowiednim polu.

26
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W programie Z-SUITE mozna w tatwy sposéb zarzadza¢ kazdg dodang drukarka. Mozesz
rozpocza¢, przerwac i wstrzymac proces druku, sprawdzi¢ biezacy stan drukarki (Gotowa
do druku / Drukowanie / Wstrzymane / Offline), zmieni¢ nazwe drukarki i wyswietli¢
podstawowe informacje o drukarce.

W zaktadce Pliki drukarki 3D znajdujg sie wszystkie pliki .zcodex, ktére przechowywane s3

w pamieci drukarki.

e w niniejszym dokumencie- 27
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Aktualizacja oprogramowania firmware

Jedli drukarka jest podfgczona do Internetu za pomoca sieci Wi-Fi lub kabla Ethernet,
proces aktualizacji oprogramowania firmware odbywa sie automatycznie. Drukarka
sprawdza dostepnos¢ aktualizacji i rozpoczyna proces instalacji. W trakcie pracy z
urzadzeniem uzytkownik moze takze sprawdzi¢ dostepnos¢ aktualizacji i rozpoczac
instalacje, wybierajac Ustawienia -> O drukarce -> Sprawdz aktualizacje.

Jedli drukarka nie jest podigczona do Internetu, regularnie odwiedzaj strone https://
support.zortrax.com/downloads/, aby $ledzi¢ najnowsze uaktualnienia. Aby zaktualizowac
oprogramowanie w drukarce, zapisz plik Update.zar w pamieci USB i umies¢ jg w porcie
umieszczonym z przodu drukarki. Instalacja rozpocznie sie automatycznie.

zym dokumencie:
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Obstuga menu drukarki

Menu gtéwne podzielone jest na cztery kategorie: EKRAN GEOWNY, NARZEDZIA,
USTAWIENIA, DRUKUJ. Poruszanie sie pomiedzy nimi oraz wyboér wszystkich funkcji i
ustawiert umozliwia ekran dotykowy.

Na Ekranie gtdwnym wyswietlane s3 informacje dotyczace urzgdzenia i jego stanu: adres
IP, typ pofaczenia urzadzenia z siecig (Wi-Fi lub Ethernet), rodzaj zywicy znajdujacej sie¢ w
zbiorniku, wykorzystane miejsce w pamieci USB.

W menu Narzedzia znajduja sie opcje przydatne w trakcie procesu druku oraz czynnosci
zwigzanych z konserwacja drukarki:

Materiat - ta opcja pozwala wybrac typ zywicy, ktéra zostanie uzyta w trakcie procesu druku.
Platforma - ta opcja umozliwia zmiane potozenia platformy roboczej. Mozliwe jest
podniesienie i opuszczenie platformy oraz ustawienie jej w pozycji wyjsciowej.

Kalibracja - ta opcja uruchamia procedure kalibracji platformy roboczej.

System kontroli poziomu Zywicy - podmenu ze wszystkimi opcjami przydatnymi do
zarzadzania systemem poziomu zywicy:

Kalibracja czujnika poziomu Zywicy - ta opcja umozliwia przeprowadzenie kalibracji czujnika
zywicy.

Kalibracja czujnika wagi materiatu - ta opcja umozliwia przeprowadzenie kalibracji czujnika
masy materiatu.

Sterowanie pompkq Zywicy - ta opcja umozliwia zatadowanie zywicy z butelki umieszczonej
w uchwycie butelki, wytadowanie zywicy ze zbiornika i uruchomienie wycieraczki.

Czyszczenie drukarki - ta opcja umozliwia uruchomienie piecioetapowej procedury
czyszczenia zbiornika na zywice, folii FEP i pompki zywicy. Wszystkie instrukcje sa
wyswietlane na ekranie podczas proceséw.

Test lampy - ta opcja pozwala sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie lampy UV.
Test wiatrakéw - ta opcja pozwala sprawdzi¢ prawidfowe dziatanie wiatrakéw drukarki.

Ostrzezenia - ta zaktadka wyswietla wszystkie ostrzezenia, ktére wystgpity podczas

korzystania z drukarki.

e w niniejszym dokumencie 29
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Konserwacja - w tej zaktadce wyswietlane sg wszystkie czynnosci konserwacyjne, ktére
nalezy wykona¢ na drukarce.

Menu Ustawienia pozwala skonfigurowac urzadzenie zgodnie z wlasnymi preferencjami:
tqcznosc:

Rejestracja urzqdzenia - zaktadka, w ktérej mozna zarejestrowac/wyrejestrowac drukarke.
Wi-Fi - ta opcja stuzy do podtgczania drukarki do lokalnej sieci Wi-Fi.

Ethernet - ta opcja pozwala kontrolowac¢ ustawienia potaczenia Ethernet.

Zortrax inCloud - ta opcja umozliwia potgczenie drukarki z kontem Zortrax inCloud.

Sortowanie plikéw - ta opcja umozliwia uporzadkowanie modeli zapisanych w pamieci
USB wedtug daty lub alfabetycznie.

Jezyk - ta opcja daje mozliwos¢ zmiany jezyka menu.
Ustawienia:

Typ kontroli poziomu Zywicy - tutaj mozna ustawi¢ rodzaj kontroli poziomu zywicy -
automatyczny lub reczny.

Kontrola poziomu Zywicy - opcja ta wigcza/wytacza kontrole poziomu zywicy w urzgdzeniu.
Wycieraczka - ta opcja wigcza/wytacza wycieraczke w urzadzeniu.

DZwieki - ta opcja wigcza/wytgcza dZzwieki w urzadzeniu.

Automatyczna aktualizacja - ta opcja wigcza/wytgcza automatyczne aktualizacje
oprogramowania w urzadzeniu.

O drukarce - ta zaktadka zawiera informacje identyfikujgce model drukarki, wersji jej
oprogramowania firmware i osprzetu oraz numeru seryjnego. Tutaj mozna takze
sprawdzi¢, czy s3 dostepne aktualizacje oprogramowania za pomocg opcji Sprawd?
aktualizacje.

Reset do ustawiert fabrycznych — ta opcja umozliwia przywrdcenie urzadzenia do
ustawiert domysinych.

Opcja Drukuj pozwala wybra¢ model do druku i rozpocza¢ drukowanie. Na ekranie
urzadzenia wyswietlane bedg wszystkie informacje dotyczace procesu druku.

zym dokumencie:
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Wymiana zywicy

1. Otwdrz pokrywe UV, popychajac jg lekko do tytu.

2. Wybierz Narzedzia, a nastepnie Materiaf. Wybierz rodzaj zywicy, ktérej bedziesz uzywac. Nastepnie drukar-
ka rozpocznie procedure czyszczenia zbiornika na zywice. Jesli zbiornik nie jest jeszcze napetniony zywicg lub
zostat wezesniej odpowiednio wyczyszczony, ten krok mozna pomingc.

©2023, Zortrax S.A. Wszelkie
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3. Nastepnie nalezy przeprowadzi¢ kalibracje czujnika poziomu zywicy. Postepuj zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie.

4. Twoje urzadzenie jest gotowe do uzycia.

Zortrax S.A. Wszelkie nazwy han
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Kalibracja platformy

1. Zdejmij pokrywe UV.

2. Rozpocznij procedure kalibracji platformy, wybierajac Narzedzia -> Kalibracja. W tym momencie drukarka
podniesie platforme do gory.

& w niniejszym dokumencie- 33
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3. Twoje urzadzenie jest gotowe do uzycia.

dlowe, logo i znaki towarowie pojawiajace sie w niniejszym dokumencie
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Instalacja programu Z-SUITE

Najnowszg aktualizacje oprogramowania Z-SUITE mozna znalez¢ na stronie: http://
support.zortrax.com/ w zaktadce Downloads. Aby pobrac i zainstalowac program Z-SUITE,
wprowadz numer seryjny drukarki lub adres e-mail. Numer seryjny urzadzenia mozna
znalez¢ w menu urzgdzenia w zaktadce Ustawienia -> O drukarce, a takze na tabliczce
znamionowej znajdujacej sie z tytu urzadzenia.

Pamietaj, aby regularnie aktualizowa¢ wersje programu Z-SUITE. Wszelkie aktualizacje
dostepne sg pod adresem: http://support.zortrax.com/downloads/.

e w niniejszym dokumencie- 35
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Rozpoczynanie, zdejmowanie i obrébka wydruku

Ostrzezenie

Podczas wszystkich procedur opisanych ponizej uzywaj rekawiczek i okularéw.
Przygotuj reczniki papierowe i przechowuj je w miejscu pracy do wycierania ptynéw.
Uwaga

Wszelkie odpady po druku i obrébce wydrukdéw, w tym puste butelki po zywicy, nieudane
wydruki, podpory, raft, a takze reczniki papierowe zawierajgce resztki ptynnej zywicy,
nalezy poddac dziataniu promieniowania UV (UV Station) przed utylizacja.

Nieutwardzonga zywice nalezy utylizowa¢ wedtug obowigzujacych przepiséw krajowych i
lokalnych dotyczacych gospodarki odpadami niebezpiecznymi.

1. Wigcz drukarke. Jesli platforma nie zostata wypoziomowana w trakcie przygotowania urzgdzenia do uzy-
cia, nalezy jg wypoziomowac przed rozpoczeciem druku.

zym dokumencie:
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2. Otwérz menu gtéwne i wybierz Materiat. Wybierz rodzaj zywicy, ktérej bedziesz uzywac. Postepuj zgodnie
z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie. Umies¢ butelke z zywicg w uchwycie na butelke z tytu drukarki,
zdejmij nakretke i wtéz rurke do butelki z zywicg.

3. Przenie$ plik do pamieci drukarki (poprzez Wi-Fi/Ethernet lub przy uzyciu pamieci USB) i rozpocznij proces
druku.

©2023, Zortrax S.A. Wszelkie
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4. Po zakonczeniu druku poczekaj, az zywica catkowicie sptynie z modelu. Otwérz pokrywe UV.

5. Wytrzyj wierzch i krawedzie platformy recznikiem papierowym. Nastepni otwdrz uchwyt zwalniajgcy
platforme i zdejmij platforme z uchwytu. Uwazaj, aby nie rozlac¢ ptynnej zywicy na drukarke i jej otoczenie.
Zamknij pokrywe UV.

30 i znaki towarowe pojawiaj ym dokumencie-
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6. Niezwtocznie przymocuj platforme do uchwytu w urzadzeniu Cleaning Station i zamknij uchwyt. Nie
wystawiaj modelu na dziatanie promieniowania UV.

7.Wiacz urzadzenie. Czas czyszczenia zalezy od wielkosci modelu, ale nie powinien przekraczac pigciu minut.

3, Zortrax SA. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki
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8. Pozostaw platforme z modelem do wyschnigcia i upewnij sig, ze model nie jest wystawiony na dziatanie
Swiatta UV, dopdki catkowicie nie wyschnie. Dla szybszego i dokfadniejszego osuszania wydrukéw mozesz
takze uzyc¢ sprezonego powietrza. Otworz uchwyt zwalniajacy i odtgcz platforme od uchwytu.

9. Nastepnie usuri model z platformy. Usun raft i struktury podporowe.

Zortrax SA.
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10. Zainstaluj platforme z powrotem w drukarce.

11. Umie$¢ model na szklanym stole w urzadzeniu Curing Station i rozpocznij proces utwardzania za po-
mocg opcji z menu.

3, Zortrax S.A. Wszelkie nazwiy handlowe, logo | znaki
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12. Jezeli nie zamierzasz drukowac przy uzyciu tego samego rodzaju zywicy, przeprowadZ procedure
czyszczenia zbiornika na zywice. Wybierz Narzedzia i uruchom procedure Czyszczenie drukarki. Postepuj
zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

Materiaty dostepne w ofercie Zortrax

Petna oferta materiatéw dedykowanych drukarkom Zortrax znajduje sie na stronie
https://zortrax.com/pl/resins/.

Karty Charakterystyki Materiatu i Karty Produktu mozna znaleZ¢ na tej samej stronie.

Podczas pracy z drukarkg Zortrax Inkspire 2 zaleca sie uzywania oryginalnych materiatéw
Producenta, dzigki ktérym mozliwe jest osiagniecie najlepszej jakosci wydrukdw.

42 ©2023, Zortrax SA w niniejszym dokumencie
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Podstawowe prace konserwacyjne i serwisowe

Prace konserwacyjne powinny by¢ wykonywane regularnie, by utrzymac drukarke
w dobrym stanie i za kazdym razem osigga¢ wysokg jakos¢ wydruku. Niektére czesci
urzadzenia wymagaja konserwadji przed kazdym wydrukiem, a niektére co kilkaset
godzin roboczych. Konserwacja drukarki Zortrax Inkspire 2 nie jest skomplikowana i
nie zajmuje duzo czasu. Przed rozpoczeciem prac naprawczych nalezy pamieta¢, aby
wytgczy¢ urzgdzenie i poczekad, az urzadzenie ostygnie. Nalezy pamietac, by stosowac
srodki ochrony, tj. rekawice i okulary.

Urzadzenie dostarczane jest z kompletnym zestawem narzedzi niezbednych do
wykonywania prac konserwacyjnych i serwisowych.

Ponizsze tabele podsumowujg wytyczne dotyczace konserwacji i napraw gtéwnych
komponentéw drukarki 3D z podziatem na miejsce kontroli i konserwacji, czynnosci z

tym zwigzanych i ich czestotliwoscia.
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1.0godlna
) AR . Akcesoria niezbedne do
Czynnos¢ Czestotliwos¢ | Sposdb rozwigzania problemu wykonania czynnosci
Czyszczenie urzadzenia, | Przed Usunag¢ kurz i krople zywicy | -reczniki papierowe,
jegownetrzaiotoczenia | kazdym z obudowy urzadzenia przy | -alkohol izopropylowy,
procesem uzyciu recznikéw papierowych. | - rekawiczki
druku Jedli jest to konieczne, nasaczy¢
recznik alkoholem izopropy-
lowym.
Sprawdzenie stanu | Co 500 -
zuzycia filtra weglowego | godzin
i jesli to konieczne wy- | roboczych
miana filtra
Wymiana filtra Co3-4 Filtry sg instalowane z tytu obu- | - nowe filtry
miesiace dowy drukarki
Czyszczenie ekranu Po kazdym Recznik  papierowy nasgczy¢ | -reczniki papierowe,
LCD demontazu alkoholem izopropylowym i wy- | - alkohol izopropylowy,
zbiornika czysci¢ ekran LCD. - rekawiczki
na zywice
Czyszczenie pokrywy Razw Wyczysci¢ pokrywe z kurzu przy | - miekka szmatka
uv tygodniu uzyciu miekkiej szmatki.
UWAGA! Do tego celu nie na-
lezy uzywac¢ alkoholu izopro-
pylowego oraz $rodkéw chem-
icznych.
44 ©2023, Zortrax SA. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki towar
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2. Zbiornik na zywice

zortrax

Akcesoria niezbedne do

Czynnos¢ Czestotliwo$¢ | Sposéb rozwigzania problemu wykonania czynnosci
Czyszczenie spodu Po kazdym Nasgczy¢ recznik papierowy - reczniki papierowe,
folii FEP demontazu w alkoholu izopropylowym i - alkohol izopropylowy,
zbiornika wyczysci¢ spod folii FEP. - rekawiczki
na zywice
Sprawdzenie, czy w Przed Uzy¢ plastikowej szpatutki i - plastikowa szpatutka,
zbiorniku na zywice kazdym lekko przemieszac zywice, aby - rekawiczki
znajduja resztki ut- procesem sprawdzi¢, czy znajduja sie w niej
wardzonej zywicy druku utwardzone resztki.
Sprawdzenie, czy na Przed Oprdznic zbiornik na zywice. Jedli | - plastikowa szpatutka,
folii FEP znajduja sie kazdym na folii FEP znajduija sie resztki - rekawiczki
resztki utwardzonej procesem utwardzonej zywicy, nalezy je
Zywicy druku usungc przy pomocy plastikowej
szpatutki.
Opréznianie i Przy kazdej Uruchom procedure Czyszczenie | - butelka zywicy,
czyszczenie zbiornika zmianie typu drukarki i postepuj zgodnie z - reczniki papierowe,
na zywice lub koloru instrukcjami wyswietlanymi na - plastikowa szpatutka,
Zywicy ekranie
Wymiana folii FEP W momencie | Postepujzgodnie z instrukcjg - nowa folia FEP,
kiedy na folii dostepna na stronie: https:// - $rubokret,
FEP pojawiajg | support.zortrax.com/fep-film-re- | -reczniki papierowe,
sie wy- placement-inskpire2/ - alkohol izopropylowy,
brzuszenia, - rekawiczki
deformacje
lub otwory

podles

Jala ochronie prawne] na mocy ustawy
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3. Platforma
i A . Akcesoria niezbedne do
Czynnos¢ Czestotliwos¢ | Sposdb rozwigzania problemu wykonania czynnosci
Czyszczenie platformy Przed Utwardzong zywice nalezy - szpatutka,
kazdym usuwac za pomocg szpatutki. - reczniki papierowe,
procesem Plynna zywice nalezy usuwac za
druku pomocg recznika papierowego.
Kalibracja Po kazdym Wyreguluj potozenie platformy -
nieudanym tak, aby doktadnie przylegata
wydruku do ekranu LCD i dokre¢ Sruby
platformy. Uruchom kalibracje,
wybierajgc opcje z menu i
postepuj zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie.

Zortrax S.A. Wszelkie nazwy hanc
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Pomoc i wsparcie

W trosce o kazdego uzytkownika drukarki 3D Producent zapewnia wsparcie techniczne w

trakcie samodzielnego rozwigzywania problemaow.

W przypadku pojawienia sie problemdw z urzgdzeniem uzytkownik powinien skorzystac z

pomocy zawartej w niniejszej instrukgji, wykorzysta¢ pomoc instruktazy na stronie http://

support.zortrax.com/ lub skontaktowa¢ sie z Centrum Pomocy Technicznej poprzez

formularz kontaktowy http://support.zortrax.com/support-form/.

Ponizej znajduja sie opisy najbardziej typowych problemdw.

Wydruk w trakcie procesu druku nie przylega do platformy:

1.

Upewnij sie, ze model zostat poprawnie zaprojektowany, tj. jego siatka nie zawiera
btedéw.

Upewnij sie, ze w programie Z-SUITE zostat wybrany odpowiedni profil druku, tj.
ustawienia wydruku odpowiadajg rodzajowi uzytej Zzywicy. Jezeli profil jest
odpowiedni, wybierz wiekszg warto$¢ Czasu naswietlania warstw w programie
Z-SUITE lub w menu drukarki w trakcie procesu druku.

Upewnij sie, ze platforma i folia FEP s3 czyste, tj. nie ma na nich resztek utwardzonej
zywicy lub innych zanieczyszczen. Przefiltruj uzyta zywice i wymieszaj jg ze Swieza,
aby upewnic sie, ze nie ma w niej zadnych pozostatosci.

Ponownie przeprowadz procedure kalibracji platformy roboczej.

Przygotuj arkusz papieru Sciernego (ziarnistos¢ >160) i potéz go na ptaskim
podtozu. Umies¢ na nim platforme i wykonujac okrezne ruchy wygfadz jej
powierzchnie.

Sprawd?, czy folia FEP nie jest wygieta, zdeformowana lub przedziurawiona.
Wymier folie FEP, jesli posiada wymienione defekty.

Skontaktuj sie z Centrum Wsparcia Technicznego: http://support.zortrax.com/

support-form.
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Wydruk sie rozwarstwia lub nie przylega do struktur podporowych:

1.

Upewnij sie, ze model zostat poprawnie zaprojektowany, tj. jego siatka nie zawiera
btedéw.

Jezeli struktury podporowe zostaly wygenerowane w innym programie niz Z-SUITE,
upewnij sie, ze siatka modelu jest naprawiona.

Upewnij sie, ze model zostat poprawnie przygotowany w programie Z-SUITE, tj.
jego pfaskie i duze powierzchnie zostaty ustawione pod katem. Kazda warstwa
modelu, ktéra w trakcie wydruku bedzie réwnolegta do platformy, powinna mie¢ jak
najmniejszg mozliwg powierzchnie, aby poprawnie sie wydrukowac.

Upewnij sig, ze w programie Z-SUITE zostat wybrany odpowiedni profil druku, tj.
ustawienia wydruku odpowiadajg rodzajowi uzytej zywicy. Jezeli profil jest
odpowiedni, wiacz opcje Dodatkowy czas naswietlania podpdr oraz wybierz mniejsza
wartos¢ Szybkosci podnoszenia platformy w menu ustawienia zaawansowane.

Sprawd?, czy folia FEP nie jest wygieta, zdeformowana lub przedziurawiona.
Wymier folie FEP, jesli posiada wymienione defekty.

Skontaktuj sie z Centrum Wsparcia Technicznego: http://support.zortrax.com/

support-form.
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Komunikaty o btedach

W przypadku problemdéw spowodowanych awarig osprzetu, zaniedbari lub niewfasciwym

uzyciem drukarki Zortrax, oprogramowanie firmware natychmiast wyswietla na ekranie

odpowiedni kod btedu. Ponizsza lista wyjasnia wszystkie kody btedéw oraz podaje mozliwe

przyczyny i sugerowane rozwigzania.

Komunikat o btedzie

Mozliwa przyczyna

Sugerowane rozwigzanie

#0 Wystapit nieoczekiwany
biad

Skontaktuj sie z Centrum Wsparcia Tech-
nicznego poprzez formularz kontaktowy:
https://support.zortrax.com/support-
-form/

#1 Niepodiaczony ekran
LCD

Btad uktadu sterujgcego ekra-
nem LCD

SprawdZ pofaczenia przewodéw HDMI i
LCD. Jedli problem powraca, skontaktuj
sie z Centrum Wsparcia Technicznego
poprzez formularz kontaktowy: https://
support.zortrax.com/support-form/

#3 Nie mozna kontynuowac
druku

Btad komunikadji z plytg steru-
jaca podczas druku

Skontaktuj sie z Centrum Wsparcia Tech-
nicznego poprzez formularz kontaktowy:
https://support.zortrax.com/support
-form/

#4 Problem komunikacji z
ekranem LCD (sygnat HDMI)

Btad

uktadu sterujgcego ekra-
nem LCD

SprawdZ pofaczenia przewodéw HDMI i
LCD. Jedli problem powraca, skontaktuj
sie z Centrum Wsparcia Technicznego
poprzez formularz kontaktowy: https:/
support.zortrax.com/support-form/

#5 Blad lampy UV

Temperatura lampy UV jest
zbyt wysoka. Wiatrak chtodza-
cy moze by¢ uszkodzony

Skontaktuj sie z Centrum Wsparcia Tech-
nicznego poprzez formularz kontaktowy:
https://support.zortrax.com/support-
-form/

#6 Wystapit nieoczekiwany
btad

W aplikacji wystapit nieokre-
slony biad

Skontaktuj sie z Centrum Wsparcia Tech-
nicznego poprzez formularz kontaktowy:
https://support.zortrax.com/support-
-form/

#7 Nie wykryto oprogramo-
wania firmware

W drukarce nie wykryto opro-
gramowania firmware

Pobierz najnowsza aktualizacje firmware
ze strony: https://support.zortrax.com/
downloads/.

Zapisz plik update.zar2 w pamieci USB.
Umies¢ USB w porcie z przodu drukarki i
wybierz Odswiez, aby rozpoczac instalacje

#8 Nie mozna nawigzac po-
faczenia z plyta sterujgcq

Brak facznosci z plytg sterujgca

Skontaktuj sie z Centrum Wsparcia Tech-
nicznego poprzez formularz kontaktowy:
https://support.zortrax.com/support-
-form/

#9 Blad wiatraka

Wiatrak lampy UV ulegt uszko-
dzeniu.

Skontaktuj sie z Centrum Wsparcia Tech-
nicznego poprzez formularz kontaktowy:
https://support.zortrax.com/support-
-form/

& w niniejszym dokumencie
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#10 Problem komunikadji z
ekranem LCD (btad IC)

Btad

uktadu sterujgcego ekra-
nem LCD

SprawdZ potfaczenia przewodéw HDMI i
LCD. Jedli problem powraca, skontaktuj
sie z Centrum Wsparcia Technicznego
poprzez formularz kontaktowy: https://
support.zortrax.com/support-form/

#11 Blad wylgcznika kran-
cowego

Drukarka nie moze wykry¢ wy-
tacznika kraricowego

Sprawd?, czy wytgcznik kraricowy dziata
poprawnie. Jesli problem powraca, skon-
taktuj sie z Centrum Wsparcia Techniczne-
go poprzez formularz kontaktowy: https://
support.zortrax.com/support-form/

#12 Nie mozna wydruko-
wac tego modelu - jest zbyt
wysoki

Model przekracza dopuszczal-
ny wymiar w osi Z

Przygotuj model jeszcze raz w programie
Z-SUITE

#14 Blad czujnika tempe- | Czujnik  temperatury ulegt| Sprawdz, czy czujnik temperatury jest
ratury uszkodzeniu lub moze byc¢ | poprawnie podigczony. Jesli problem po-
odiagczony wraca, skontaktuj sie z Centrum Wsparcia
Technicznego poprzez formularz kontak-
towy:  https://support.zortrax.com/sup-

port-form/
#15 Nie mozna zaktuali- | Wystapit btad podczas ak- | Skontaktuj sie z Centrum Wsparcia Tech-
zowac oprogramowania | tualizacji oprogramowania | nicznego poprzez formularz kontaktowy:
firmware firmware https://support.zortrax.com/support-

-form/

#17 Problem komunikadji z
ekranem LCD (sygnat TE)

Btad ukfadu sterujgcego ekra-
nem LCD

SprawdZ pofaczenia przewodéw HDMI i
LCD. Jedli problem powraca, skontaktuj
sie z Centrum Wsparcia Technicznego
poprzez formularz kontaktowy: https://
support.zortrax.com/support-form/

#18 Wadliwe dziatanie opro-
gramowania firmware

Btad plyty sterujgcej

Pobierz najnowsza aktualizacje firmware
ze strony: https://support.zortrax.com/
downloads/.

Zapisz plik update.zar2 w pamieci USB.
Umies¢ USB w porcie z przodu drukarki i
wybierz Odswiez, aby rozpoczac instalacje

#19 GUI nie odbiera pa-
kietéw

Awaria plyty sterujacej

Skontaktuj sie z Centrum Wsparcia Tech-
nicznego poprzez formularz kontaktowy:
https://support.zortrax.com/support-
-form/

#21 Plyta gtdwna uruchomi-
fa sie ponownie

Drukarka nieoczekiwanie uru-
chomita sie ponownie

Skontaktuj sie z Centrum Wsparcia Tech-
nicznego poprzez formularz kontaktowy:
https://support.zortrax.com/support-
-form/

#22 Nie mozna okresli¢ wer-
sji programu tadujgcego

Btagd panelu sterowania (pro-
gram fadujacy nie zostat po-
prawnie zatadowany)

Skontaktuj sie z Centrum Wsparcia Tech-
nicznego poprzez formularz kontaktowy:
https://support.zortrax.com/support-
-form/

#23 Nie mozna rozpoczac
komunikadji z ptytg gtéwng

Awaria plyty gtéwnej lub utrata
tacznosci miedzy Android PCB
a plyta gtéwna

Skontaktuj sie z Centrum Wsparcia Tech-
nicznego poprzez formularz kontaktowy:
https://support.zortrax.com/support-
-form/
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#100 Wycieraczka zabloko-
wana lub btad krafcéwki

Awaria wycieraczki

SprawdZ czy wycieraczka zostata zamon-
towana poprawnie. Jesli problem powraca,
skontaktuj sie z Centrum Wsparcia Tech-
nicznego poprzez formularz kontaktowy:
https://support.zortrax.com/support-
-form/

#101 Blad komunikacji czuj-
nika poziomu zywicy

Czujnik jest uszkodzony

Sprawdz czy uchwyt na zywice zostat
zamontowany poprawnie. Jesli problem
powraca, skontaktuj sie z Centrum Wspar-
cia Technicznego poprzez formularz
kontaktowy: https://support.zortrax.com/
support-form/

#102 Nie wykryto prawego
wentylatora UV

Przewdd prawego wentylatora
UV jest odtgczony lub uszko-
dzony

Skontaktuj sie z Centrum Wsparcia Tech-
nicznego poprzez formularz kontaktowy:
https://support.zortrax.com/support-
-form/

#103 Nie wykryto lewego
wentylatora UV

Przewdd lewego wentylatora
UV jest odtgczony lub uszko-
dzony

Skontaktuj sie z Centrum Wsparcia Tech-
nicznego poprzez formularz kontaktowy:
https://support.zortrax.com/support-
-form/

#104 Bfad wentylatoréw UV

Wentylatory UV nie dziataja
poprawnie

Skontaktuj sie z Centrum Wsparcia Tech-
nicznego poprzez formularz kontaktowy:
https://support.zortrax.com/support-
-form/

form/.

W przypadku niezidentyfikowanej pracy urzadzenia nalezy je

w sposéb bezpieczny odtgczy¢ od zasilania oraz natychmiast
skontaktowac sie z Centrum Wsparcia Technicznego Producenta
poprzez formularz kontaktowy http://support.zortrax.com/support-

W trakcie wysytania urzadzenia do serwisu pamietaj o poprawnym
zapakowaniu urzadzenia na czas transportu. Wskazane jest
zapakowanie urzadzenia w oryginalne opakowanie Producenta.
Dokfadng instrukcje jak zapakowac urzadzenie znajdziesz od
adresem: http://support.zortrax.com/inkspire-2-packing/.

Zapraszamy do zapoznania sie z materiatami naszego Centrum Wsparcia Technicznego.

www.zortrax.com
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Parametry procesu druku

Technologia druku

UV LCD

Grubos¢ warstwy

25, 50, 100 mikronéw

Wielkos$¢ pojedynczego piksela

50 mikrondw (0.05 mm)

Wyswietlacz LCD

8.9” monochromatyczny

Zrédio $wiatta

zintegrowany panel LED (dtugos¢ fali 405
nm), gwarantujacy réwnomierny rozkfad
Swiatta na catej platformie

Struktury podporowe

usuwalne mechanicznie - drukowane z
materiatu modelowego

Parametry urzadzenia

Obszar roboczy

192 x 120 x 280 mm

kalibrowana w trakcie kontroli jakosci; od

Platforma

razu gotowa do druku 3D
tacznosc Wi-Fi, LAN, USB
System operacyjny Android

Ekran dotykowy

4" IPS 800 x 480

Zewnetrzne materiaty

obstugiwane

Wspierane formaty

.zcodex2
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Parametry temperaturowe

Temperatura pomieszczenia dla
pracujgcego urzgdzenia

20-40°C

Temperatura przechowywania

0-35°C

Parametry elektryczne

Natezenie pradu wejsciowego

100-240 VAC 6.2 A50/60 Hz

Maksymalny pobér mocy

340 W

Charakterystyka oprogramowania

Pakiet oprogramowania

Z-SUITE 2®

Obstugiwane typy plikéw

.stl, .obj, .3mf, .dxf (only 2D models), .ply

Obstugiwane systemy operacyjne

Mac OS Catalina i nowsze / Windows 7 i
nowsze

Dodatkowe informacje

Wszystkie informacje znajdujace sie w tej instrukgji i specyfikacji mogg zosta¢ zmienione

bez powiadomienia.
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Zasady recyklingu

Utylizacja opakowan z papieru i tworzyw sztucznych

W trosce o srodowisko naturalne Producent zaleca umieszczanie zuzytych opakowar z
papieru oraz z tworzyw sztucznych w przeznaczonych do tego kontenerach, zgodnie z
zasadami recyklingu odpaddw.
Utylizacja zywicy
Wszelkie odpady po druku i obrébce wydrukéw, w tym puste butelki po zywicy, nieudane
wydruki, podpory, raft, a takze reczniki papierowe zawierajgce resztki ptynnej zywicy, nalezy
poddac dziataniu promieniowania UV (UV Station) przed utylizacjg. Nieutwardzong zywice
nalezy utylizowa¢ wedtug obowigzujacych przepiséw krajowych i lokalnych dotyczacych
gospodarki odpadami niebezpiecznymi.
Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
Umieszony na urzadzeniu znak informuje, ze jest to sprzet elektryczny lub
elektroniczny, ktérego po zuzyciu nie wolno umieszczac z innymi odpadami.
Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje szkodliwe dla
mmmm  Srodowiska naturalnego. Nie wolno takiego sprzetu sktadowac na wysypiskach
$mieci, musi zosta¢ on poddany recyklingowi. Informacje na temat systemu
zbidrki zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego mozna uzyska¢ w punkcie
sprzedazy urzadzeri oraz u Producenta lub importera. Zakaz umieszczania zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego wraz z innymi odpadami narzuca na uzytkownika
Dyrektywa Europejska 2012/19/UE.

Certyfikaty

c (¢

Producent zapewnia zgodnos¢ urzadzenia z obowigzujacymi normami. W przypadku
pytan nalezy skontaktowa¢ sie z Producentem poprzez formularz kontaktowy na stro-
nie: http://support.zortrax.com/support-form/.

7ym dokumencie

54 ©2023, Zortrax S.A. Wszelkie nazwy handlow:

o] na mocy ustawy



zortrax

biuro: office@zortrax.com
wsparcie techniczne: support@zortrax.com

wiecej informacji: zortrax.com

data aktualizacji: 29.08.2023

©2023 Zortrax S.A. Wszystkie prawa zastrzezone.



