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O instrukgji

Przed pierwszym uruchomieniem drukarki 3D nalezy uwaznie i ze zrozumieniem
przeczyta¢ ponizszg instrukcje instalacji i obstugi. Instrukcja ta zawiera podstawowe
informacje o urzadzeniu, zasadach bezpieczenstwa i przygotowania do pracy
oraz podstawowej konserwacji urzgdzenia. Nieznajomos¢ lub nieprzestrzeganie informacji
zawartych w niniejszej instrukcji moze skutkowac¢ uszkodzeniem mienia, obrazeniami
ciafa, uszkodzeniem drukarki 3D lub gorszg jakoscig wydrukéw. Nalezy takze dopilnowac,
aby kazda osoba obstugujgca drukarke znata tres¢ instrukcji, zrozumiata jej przestanie
oraz uzytkowata urzadzenie zgodnie z zawartymi w niej zaleceniami.

Producent drukarki doktada wszelkich starar, aby urzadzenie byto bezpieczne w zakresie
transportu, instalacji, uzytkowania, przechowywania i utylizacji. Jednakze Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody, obrazenia, uszkodzenia i koszty wynikajgce
z niewtasciwego transportu, instalacji, uzytkowania, przechowywania i utylizacji ze wzgledu
na brak mozliwej bezposredniej i doraznej kontroli nad urzagdzeniem oraz szeregu innych
czynnikéw wptywajacych na urzadzenie i pozostajgcych poza wiedzg Producenta.

Jednoczesnie Producent informuje, ze uzytkownik powinien liczy¢ sie z mozliwoscig zakiéceri
prawidtowej pracy urzadzenia wynikajacych z wad materiatowych lub btedéw produkdji.

Zastosowanie urzadzenia Zortrax Inventure

Drukarka Zortrax Inventure wykorzystuje do pracy technologie LPD Plus (ang. Layer Plastic
Deposition Plus), dzieki ktdérej naktada rozpuszczone materiaty warstwa po warstwie,
by stworzy¢ uprzednio zaprojektowany obiekt. Ekstruder wyposazony jest w trzy punkty
grzania, dzieki czemu umozliwia on plynny przeptyw materiatéw wprost na podgrzewana
plyte, zapobiegajac w ten sposéb zatykaniu sie dysz. Za weryfikacje drukowanych modeli
pod wzgledem ich zamierzonego zastosowania odpowiedzialny jest uzytkownik. Producent
nie bierze odpowiedzialnosci za zastosowanie drukowanych elementéw, w szczegélnosci,
jesli wchodza w sktad urzadzerl zapewniajacych bezpieczeristwo lub $cisle regulowanego
przez odrebne przepisy sprzetu medycznego, wojskowego badz z zakresu astronautyki.

Ze wzgledu na gabaryty oraz specyfike, urzadzenia Zortrax nie s3 przeznaczone
do uzytkowania przez dzieci ponizej 14. roku zycia oraz przez osoby o obnizonej zdolnosci
manualnej, motorycznej i psychoruchowej. W przypadku obstugi urzadzenia przez osoby
niepetnosprawne lub starsze Producent zaleca skorzystanie z pomocy czy tez nadzoru
odpowiednio przeszkolonych oséb.
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Ogoélne informacje o bezpieczenstwie

Niniejsza instrukcja zawiera ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczeristwa
uzytkowania produktu marki Zortrax. Instrukcja takze wskazuje sytuacje, na ktére nalezy
zwrdci¢ szczegdlng uwage oraz ostrzezenia przed niewtasciwym uzyciem lub zaniedbaniem
urzadzen.

Wazne jest takze zapoznanie sie z kartami charakterystyk materiatéw dostepnymi
pod adresem: https://zortrax.com/pl/filaments. Istotne znaczenie przy zapobieganiu
usterkom i uszkodzeniom ma réwniez regularna aktualizacja oprogramowania firmware.
Odwiedzaj strone: https://zortrax.pl, aby $ledzi¢ najnowsze informacje i uaktualnienia.

Drukarka 3D Zortrax Inventure wykorzystuje do dziatania bardzo wysokie temperatury.
Drukarka posiada zabezpieczenia w postaci zamkéw elektromagnetycznych majgcych
na celu zabezpieczenie podczas trwania wydruku zaréwno urzadzenia, jak i osoby,
ktéra je obstuguje. Po uruchomieniu procesu drukowania zamki blokujg gérne
oraz przednie drzwi drukarki, przez co chronig uzytkownika przed dostaniem sie do czesci
ruchomych urzadzenia oraz przed ewentualnymi poparzeniami. Niemniej jednak nalezy
zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas obstugi urzadzenia.

Nie zostawiaj urzadzenia bez nadzoru podczas procesu drukowania. Okresowo nalezy
sprawdzac stan i dziatanie drukarki, by unikng¢ potencjalnych awarii. Wyfgcz drukarke
po zakoriczonym wydruku.

Regularnie sprawdzaj stopieri zuzycia czesci wymiennych w urzadzeniu. Skontaktuj sie
z naszym Centrum Wsparcia Technicznego pod adresem: http://support.zortrax.com,
aby uzyska¢ pomoc dotyczgcg probleméw technicznych i wszelkich prac serwisowych.

Przechowuj urzadzenie z dala od Zrédet ciepta, materiatéw fatwopalnych, urzadzen
emitujgcych promieniowanie oraz w odpowiedniej odlegtosci od Zrédet wilgoci, wody
i innych plyndw. Upewnij sie, ze drukarka znajduje sie poza zasiegiem dzieci i zwierzat.
Uwazaj, aby nie upusci¢, nie uderzac ani nie potrzasac¢ urzadzeniem. Urzadzenie nie jest
przeznaczone do pracy w atmosferze potencjalnie wybuchowe;j.

4 ©2021, Zortrax S ojszym dokumencie

ochrorie pre



https://zortrax.com/pl/filaments
https://zortrax.pl
http://support.zortrax.com

zortrax

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas wykonywania czynnosci zwigzanych z naprawa, konserwacjg lub obstuga
urzadzenia nalezy uzywac przeznaczonych do tego rekawic roboczych. Uzycie rekawic
ochronnych zalecane jest réwniez podczas usuwania wydruku z tacki roboczej.

Wydruki oraz drukarka 3D nie s3 dopuszczone do kontaktu z zywnoscia.

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy zapewni¢ wszelkie niezbedne srodki zwigzane
z bezpieczeristwem i higieng pracy przewidziane w niniejszej instrukgji oraz odrebnych
przepisach.

Bezpieczenstwo i ryzyko elektryczne

Drukarki 3D Zortrax Inventure zostaly przetestowane na zgodnos¢ z przepisami
tzw. dyrektywy niskonapieciowej. W celu zapewnienia najwyzszego bezpieczeristwa
uzytkowania, w tym ochrony przed zwarciami, przecigzeniami, przepieciami
i przegrzewaniem produktu, nie nalezy dokonywa¢ modyfikacji, stosowac innych
zamiennikéw elektronicznych niz zalecane przez Producenta.

Wymiany komponentéw elektronicznych nalezy dokonywa¢ zgodnie z zaleceniami.
Ze szczegdlng ostroznoscig nalezy postugiwac sie ostrymi akcesoriami i narzedziami
dofgczonymi do zestawu.

Przed podfgczeniem drukarki do gniazdka nalezy upewni¢ sig, ze wymagane
przez urzadzenie napiecie odpowiada wartosciom dostepnym w Zrédle zasilania.
Informacje na temat zasilania okreslone sa na tabliczce znamionowej znajdujace;j sie z tytu
urzadzenia. Nalezy unikac przecigzania gniazdka sieciowego, do ktérego podtgczona jest
drukarka.

Urzadzenie musi by¢ prawidtowo uziemione. Zawsze nalezy upewni¢ sie, ze uziemienie
jest zgodne z przepisami lokalnymi i krajowymi.

Nalezy uzywac wytacznie oryginalnego kabla zasilajacego. Nie wolno go niszczy¢, przecinac
ani naprawiac. Uszkodzony kabel nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowy.

Prace naprawcze i konserwacyjne nalezy wykonywac na wytgczonej drukarce. Nie nalezy
naraza¢ urzadzenia na kontakt z wilgocig oraz dokonywa¢ modyfikacji podzespotéw
elektronicznych (np. lutowania).
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Bezpieczenstwo i ryzyko mechaniczne

Drukarka 3D zawiera ruchome elementy, takie jak paski zebate, Srube napedzajaca,
ekstruder czy platforme. Dlatego tez nie nalezy siegac¢ do wnetrza urzadzenia ani wktadac
zadnych ciat obcych, kiedy urzadzenie jest uruchomione, w trakcie drukowania lub w stanie
spoczynku. Moze to skutkowac uszkodzeniem ciata lub mienia.

Narzedzia i akcesoria dotgczone do urzadzenia musza by¢ uzytkowane zgodnie
z przeznaczeniem oraz nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas postugiwania sie
nimi. Ich niewtasciwe uzycie moze spowodowac obrazenia ciafa.

Podczas usuwania wydruku z tacki roboczej nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc
oraz stosowac¢ rekawice ochronne, gdyz istnieje ryzyko zranienia. Nalezy pamietac,
aby przed usunieciem wydruku wyjgc¢ tacke robocza z urzgdzenia w celu unikniecia uszko-
dzenia drukarki ostrymi narzedziami.

Ryzyko oparzenh

Istnieje duze ryzyko wystapienia oparzen, poniewaz ekstruder rozgrzewa sie do bardzo
wysokich temperatur. Nie nalezy dotyka¢ gtowicy drukujacej gotymi rekoma oraz nalezy
zachowac ostroznos¢ przy wykonywaniu czynnosci eksploatacyjnych zwigzanych
z rozgrzanymi podzespotami. Jezeli wystapi potrzeba chwycenia rozgrzanego elementu,
nalezy uzy¢ specjalnie do tego przystosowanych szczypiec. Studzenie rozgrzanych
elementéw nie powinno trwac krécej niz 10 minut.

Nalezy réwniez zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas uzytkowania urzgdzenia,
a w szczegdlnosci podczas usuwania gotowego wydruku, poniewaz komora drukowania
osigga bardzo wysokie temperatury. Po zakoriczonym procesie drukowania urzadzenie
przeprowadza proces chtodzenia komory. Przyspieszanie tego procesu badZ tez
przerywanie go poprzez wyfgczenie zasilania nie jest zalecane.

Nie wolno lekcewazy¢ oznaczen ostrzegajacych o ryzyku oparzen znajdujgcych sie
na urzadzeniu.

Ponadto niedopuszczalne sg modyfikacje konstrukcyjne urzadzenia w zakresie zmian
temperatury pracy, gdyz moze to skutkowa¢ powaznymi uszkodzeniami ciata i trwatym
uszkodzeniem drukarki.
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Objasnienia oznaczen umieszczonych na urzadzeniach

i W niniejszej instrukcji

Nalezy uzy¢ rekawic ochronnych

Symbol ostrzegawczy nakazujacy zachowanie szczegdlnej
ostroznosci  podczas wykonywania napraw oraz czynnosci
konserwacyjnych. Ponadto symbol wskazuje istotng czynnos¢
do wykonania

Nalezy uwazac, by nie dotykac rozgrzanych powierzchni

Nalezy uwazac¢ na ruchome elementy
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Instrukcje bezpiecznego przechowywania i transportu

Urzadzenia Zortrax nalezy przechowywac w temperaturze od 0 do 35 °C. Miejsce przecho-
wywania powinno by¢ wolne od wilgoci i skrajnych warunkéw atmosferycznych.

Zalecenia na czas transportu

Podczas uktadania kilku urzadzen na palecie nalezy stosowac sie do oznaczeri znajdujacych
sie na opakowaniu. Waga jednego urzadzenia moze przekracza¢ 20 kg. Zaleca sie
bezpieczne sktadowanie urzadzen na palecie, lecz nie wyzsze niz 1,7 m. Nalezy pamietac,
aby krawedzie opakowania nie wystawaty poza obrys palety. Urzadzenia ustawione w ten
sposéb na palecie powinny by¢ zbindowane, a nastepnie owinigte folig. Tak przygotowany
tadunek moze zosta¢ przekazany firmie spedycyjnej.

Do zatadunku palety i jej roztadowania nalezy zaangazowac dwie osoby. Urzadzenie nalezy
mocno chwytac za przeznaczone do tego uchwyty transportowe.

Zgodnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

Kazde urzadzenie marki Zortrax jest zgodne z czescig 15 przepiséw FCC. Jego dziatanie
spetnia dwa nastepujgce warunki: (1) urzadzenie to nie moze powodowa¢ szkodliwych
zaktécen oraz (2) urzadzenie to musi by¢ odporne na wptyw wszelkich zaktécen, facznie
z tymi, ktére moga powodowac niepozadane dziatanie.

Urzadzenie wytwarza, wykorzystuje i moze emitowac fale radiowe, a ponadto moze
powodowac szkodliwe zakiécenia komunikacji radiowej, jesli nie zostanie zainstalowane
i nie bedzie uzywane zgodnie z informacjami znajdujgcymi sie w tej instrukcji. Uzytkowanie
tego urzadzenia w warunkach domowych moze z duzym prawdopodobieristwem
powodowac szkodliwe zakiécenia, do ktérych zlikwidowania na wiasny koszt bedzie
zobowigzany uzytkownik.

Poznaj drukarke 3D Zortrax Inventure

Drukarka Zortrax Inventure razem z oprogramowaniem Z-SUITE, dedykowanymi
materiatami oraz stacjg DSS tworzy petne Srodowisko druku 3D. Dzieki temu urzadzeniu
mozliwe staje sie przenoszenie wirtualnych, tréjwymiarowych projektéw do rzeczywistosci
przy uzyciu technologii Layer Plastic Deposition (LPD Plus). Technologia LPD Plus polega
na nakfadaniu na siebie w pionie kolejnych warstw materiatu, aby zbudowac¢ wczesniej
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zaprojektowany ksztatt. Urzgdzenie moze pracowa¢ w trybie podwdjnej ekstruzji,
w ktérym obiekt 3D budowany jest ze standardowego materiatu termoplastycznego
i rozpuszczalnego w wodzie materiatu podporowego oraz w trybie pojedynczej ekstruzji,
w ktérym model i struktury podporowe drukowane s3 z tego samego materiatu.
Drukarka Zortrax Inventure znajdzie zastosowanie w wielu branzach przy projektowaniu
i prototypowaniu m.in.: czesci motoryzacyjnych, elementéw mechanicznych, modeli
koncepcyjnych badz przedmiotéw codziennego uzytku.

Jak dziata drukarka 3D Zortrax Inventure

Praca z drukarkg 3D Zortrax Inventure rozpoczyna sie od przygotowania modelu.
Do wykonania projektu 3D mozna uzy¢ dowolnego programu do modelowania 3D
z mozliwoscig zapisu plikéw w formacie .stl, .obj, .3mf lub .dxf. Sg to standardowe formaty
zapisu obstugiwane przez wigkszos¢ aplikacji do projektowania 3D - model zapisywany
jest jako siatka trojkgtéw w przestrzeni tréjwymiarowej.

Nastepnym krokiem jest uruchomienie programu Z-SUITE i otworzenie pliku w formacie .stl
(lubinnym). Program ten stuzy do przygotowania modelu do druku poprzez wygenerowanie
rozumianego przez drukarke formatu .zcode, czyli modelu podzielonego na poszczegdine
warstwy, ktére drukarka odczytuje jako schemat ruchu ekstrudera w poziomie oraz ruchu
platformy w pionie. Z-SUITE stuzy réwniez do wyboru rodzaju materiatu, z ktérego ma
powsta¢ drukowany obiekt oraz zmieniania i dostosowywania ustawieri wydruku takich
jak: wielko$¢ modelu, wysokos¢ warstwy, typ wypetnienia i budowe struktur podporowych.
Aby wyeksportowa¢ model do drukarki, wystarczy zapisa¢ wygenerowany w Z-SUITE plik
.zcode na karcie pamieci SD i wprowadzic j3 do czytnika w drukarce. Aby rozpocza¢ proces
druku, nalezy wigczy¢ urzadzenie, przygotowac i zatadowa¢ materiaty odpowiadajgce
tym, ktére zostat wybrane w programie Z-SUITE. Materiaty dedykowane drukarce Zortrax
Inventure znajdujg sie w ofercie na stronie: https://zortrax.com/pl/filaments. W tym
celu mozna uzy¢ materiatéw znajdujgcych sie w kartridzach lub na szpulach. Bardziej
szczegotowe instrukcje znajduja sie w dalszej czesci tej instrukcji.
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Zawartosc¢ zestawu
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Budowa urzadzenia

1. Widok przodu
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2. Widok prawej strony

3. Widok lewej strony
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4. Widok z tytu
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Stownik pojec¢ zwigzanych z technologig druku 3D
oraz drukarek Zortrax

FILTR HEPA

rodzaj filtra powietrznego sktadajacego sie z gestych widkien szklanych. Filtr HEPA
oczyszcza powietrze przeptywajace w komorze grzewczej z wszelkich czasteczek i oparéw
topionego materiatu. Filtr HEPA mozna bardzo tatwo wymieni¢, gdy ulegnie zuzyciu.

FIRMWARE

oprogramowanie wbudowane w pamie¢ drukarki 3D, ktére kontroluje i monitoruje
wszystkie jej funkcje. W trakcie jakiejkolwiek awarii lub niewtasciwego uzycia urzadzenia
firmware wyswietli komunikat z opisem btedu. Petna lista bteddw jest dostepna w niniejszej
instrukcji.

KALIBRACJA POLOZENIA DYSZ

jedna z prac konserwacyjnych, ktéra powinna by¢ przeprowadzana przed kazdym
dtuzszym procesem druku 3D. Kalibracja polega na wydrukowaniu 13 paskéw z materiatu
modelowego w osi X 1Y, a nastepnie nadrukowaniu na nich réwniez 13 paskéw z materiatu
podporowego. Uzytkownik powinien oceni¢ wydrukowane linie wizualnie i wybrac te pare
linii, w ktérej materiat podporowy najdoktadniej pokrywa sie z materiatem modelowym.
Kalibracja potozenia dysz reguluje pozycje gtowic, dzieki czemu uzytkownik jest w stanie
osiggnac jak najlepsza doktadnos¢ drukowanych modeli.

KARTRIDZ

kompaktowy i hermetyczny wktad drukujacy, ktéry zawiera szpule materiatu. System
kartridzowy wykorzystany w Inventure zawiera dwa tatwo wymienialne wktady drukujace:
jeden z materiatem modelowym, drugi z materiatem podporowym. Kartridz z materiatem
modelowym umieszczany jest po lewej stronie urzadzenia, natomiast kartridz z materiatem
podporowym po prawej. Kartridze chronig materiat przed czynnikami zewnetrznymi,
takimi jak wilgo¢ czy $wiatto stoneczne.

KOMORA

zamkniety obszar roboczy, w ktérym odbywa sie proces druku 3D. Komora wyposazona
jest w automatyczne zamki elektromagnetyczne, ktére blokujg drzwi urzadzenia,
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dzieki czemu podczas procesu drukowania w komorze utrzymywana jest stata
temperatura. Dzieki dwém elementom grzewczym (ktére sg umieszczone z dwdch stron
wnetrza urzadzenia), temperatura komory moze osiggna¢ nawet 90 °C. Dodatkowo
z tytlu komory znajduje sie filtr HEPA, ktéry oczyszcza powietrze z czastek i oparéw
topionego materiatu. Usprawnienia te zapewniajg lepszg jako$¢ modeli oraz zwiekszaja
bezpieczeristwo podczas procesu drukowania.

LAYER PLASTIC DEPOSITION Plus (LPD Plus)

technologia, ktéra do druku 3D wykorzystuje standardowe termoplasty i rozpuszczalny
materiat podporowy. Polega ona na naktadaniu na naktadaniu na siebie w pionie kolejnych
warstw przetopionego materiatu. W ten sposéb powstaje wczesniej zaprojektowany
ksztatt, czyli tréjwymiarowe odzwierciedlenie wirtualnego projektu. Drukarka Zortrax
Inventure pracuje w technologii LPD Plus, ale urzgdzenie moze pracowac w dwdéch trybach:
pojedynczej ekstruzji z wykorzystaniem tylko jednego materiatu modelowego i podwdjnej
ekstruzji z wykorzystaniem materiatu modelowego i podporowego. W zaleznosci
od wybranej metody, struktury podporowe nalezy usungc recznie lub rozpusci¢ w wodzie.

TACKA ROBOCZA

plastikowa tacka o ptaskiej powierzchni, na ktérej drukowane sg modele. Tacka jest
niepodgrzewana i mozna ja tatwo wyjac¢ z drukarki, mimo posiadania zatozonych rekawic
roboczych. Tacke nalezy wymieniac co kilkanascie ukoriczonych wydrukéw.

POJEMNIK NA ODPADY

podtuzny plastikowy pojemnik umiejscowiony w tylnej czesci komory. Pojemnik
wyposazony jest w dwa rodzaje szczoteczek do czyszczenia dysz: jedng wykonana
z materiatu PTFE, i dwie z silikonu. Szczoteczki te oczyszczajg dysze z resztek materiatu,
zapobiegajac tym samym jego gromadzeniu sie na powierzchni wydruku.

STACJA ZORTRAX DSS

urzadzenie, ktére pozwala na wyptukanie materiatu podporowego z wydrukowanych
modeli w cieptej wodzie. Drukarka Zortrax Inventure wykorzystuje rozpuszczalny materiat
do drukowania struktur podporowych, dlatego tez skoriczony wydruk nalezy umiesci¢
w wodzie w stacji Zortrax DSS. W ciggu kilku godzin wydrukowany model zostanie
oczyszczony z materiatu podporowego, nawet z trudno dostepnych miejsc. Dzigki takiemu
rozwigzaniu nie jest juz wymagane reczne usuwanie podpor.

0go | znaki towarowe pojawiajace sie w niniejszym dokumencie 15
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SYSTEM PODWOJNEGO WYTLACZANIA MATERIALU

specjalny system zastosowany w Zortrax Inventure, wedtug ktérego urzadzenie zostato
wyposazone w dwie gtowice z oddzielnymi dyszami oraz grzatkami, a kazda z gtowic
zostafa przystosowana do drukowania z innego rodzaju materiatu. W rezultacie system
podwdjnego wyttaczania materiatu pozwala na drukowanie modelu przy uzyciu dwdch
oddzielnych materiatéw - modelowego i podporowego, ktéry rozpuszcza sie w wodzie.
Zmiana rodzaju materiatu nastepuje automatycznie. Jako ze podpory modelu moga
by¢ rozpuszczane w cieptej wodzie, system zastosowany w Zortrax Inventure umozliwia
drukowanie skomplikowanych modeli i mechanizmdw, w ktérych podpory byty do tej pory
zbyt trudne do usunigcia.

WIEZYCZKA (WASTE TOWER)

prosty element, ktéry powstaje tuz obok modelu w trakcie druku z dwdch rodzajow
materiatu. Za kazdym razem gdy drukarka zmienia materiat podporowy na materiat
modelowy (i odwrotnie), jedna z dysz musi zosta¢ albo oczyszczona, albo wypetniona
materiatem. Dlatego tez wiezyczka jest budowana stopniowo, warstwa po warstwie, przed
i po zmianie materiatu. Dzieki takiemu rozwigzaniu dwa rodzaje materiatu nie mieszajg sie

ze sobg na powierzchni modelu.
ZAAWANSOWANY SYSTEM MONITORUJACY

usprawnienie, ktére pozwala na petna kontrole procesu drukowania oraz poprawnej pracy
urzadzenia. System ten opiera sie na kilku wbudowanych czujnikach o réznych funkcjach.
Czujniki te monitoruja temperature ekstrudera oraz wnetrza komory, pomagajg w wykryciu
rodzaju oraz koloru zatadowanego materiatu, a takze informujg o ilosci materiatu
znajdujgcego sie w kartridzu. Co wiecej, czujniki sprawdzaja, czy dane komponenty
(np. tacka robocza lub pojemnik na odpady) zostaty lub nie zostaly zainstalowane
w urzadzeniu. Dzigki tym cechom drukowanie przy uzyciu Zortrax Inventure staje sie
fatwiejsze i efektywniejsze, jako ze nie tylko pozwalajg na monitorowanie catego procesu
druku, ale réwniez informujg o wszelkich usterkach, ktére powinny zosta¢ naprawione.

ZCODE
format pliku generowany przez program Z-SUITE. Model w formacie .zcode jest
przygotowany do druku 3D, to znaczy jest podzielony na warstwy, ktére drukarka

odczytuje jako schemat ruchu ekstruderem, a takze zawiera wszystkie ustawienia druku
takie jak rozmiar modelu, wysokos$¢ warstwy czy typ wypetnienia.

©2021, Zortrax S wy handlowe, logo i znaki towaro jajace sig 2jszym dokumencie
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Z-SUITE

program stworzony specjalnie do pracy z drukarkami Zortrax. Z-SUITE umozliwia
przygotowanie modelu do samego wydruku poprzez zapisanie go w formacie
odczytywanym przez drukarke, czyli .zcode. Program obstuguje modele 3D zapisane
w formatach: .stl, .obj, .dxf lub .3mf. Oprécz konwersji modelu na poszczegdine warstwy,
program umozliwia takze zmiane i dostosowanie ustawiers druku, na przyktad, rozmiar
modelu, wysokos$¢ warstwy, typ wypetnienia czy budowe struktur podporowych.
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Przygotowanie urzadzenia do druku

1. Otwdrz pudto i wyjmij elementy znajdujgce sie na piance zabezpieczajgcej. Nastepnie
usun pianke.

2. Wyjmij pudetka z akcesoriami.
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3. Wyjmij urzadzenie z pudia, trzymajac za uchwyty znajdujace sie po obu stronach
obudowy.

4. Zdejmij folie ochronng.

©2021, Zortrax S. zelkie
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5. Otwdrz pokrywe gérng i wyjmij pianki trzymajace ekstruder.

6. Zainstaluj tacke robocza i obré¢ zatrzaski do pozydji pionowej, aby jg zabezpieczy¢. Zamknij
drzwiczki przednie.

jawiajace s
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7. Podiagcz przewdd zasilajacy i wiacz drukarke. Pobierz najnowsza aktualizacje
oprogramowania  firmware ze strony http://support.zortrax.com/downloads
i rozpocznij proces instalacji. Szczegétowe instrukcje znajdziesz w sekcji: Instalacja
oprogramowania firmware.

8.Z menu gtéwnego wybierz Materiat, nastepnie Modelowy oraz Zataduj materiat modelowy.
Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

jawiajace sie w niniejszym dokumencie 21
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9. Otworz drzwiczki boczne lewe, naciskajac przyciski zwalniajgce.

10. Zamontuj kartridz z materiatem modelowym po lewej stronie obudowy i ustaw
element zabezpieczajgcy w pozycji CLOSE. Zamknij drzwiczki.

 handlowe, logo i znaki towarowe pojawiajace sie w niniejszym dokumencie
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11. Z menu gtdwnego wybierz Materiaf, nastepnie Podporowy oraz Zataduj materiat
podporowy. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

12. Otwdrz drzwiczki boczne prawe, naciskajac przyciski zwalniajgce.

ce si w niniejszym dokumencie 23
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13. Zamontuj kartridz z materiatem podporowym po prawej stronie obudowy i ustaw
element zabezpieczajacy w pozycji CLOSE. Zamknij drzwiczki.

14. Z menu gtéwnego wybierz opcje Konserwagja, a nastepnie Poziomowanie platformy.
Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

15. Z menu gtéwnego wybierz opcje Konserwacja, a nastepnie Kalibracja potozenia dysz.
Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

jawiajace sig
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Instalacja oprogramowania firmware

Pobierz najnowszg aktualizacje oprogramowania firmware ze strony http://support.
zortrax.com/downloads.

Aby zainstalowa¢ oprogramowanie w drukarce, nalezy zapisa¢ plik InventureUpdate.
bin na karcie SD. Nastepnie nalezy umiesci¢ karte w drukarce i uruchomi¢ urzadzenie.
Oprogramowanie zainstaluje sie automatycznie.

0go | znaki towarowe pojawiajace sie w niniejszym dokumencie 25
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Obstuga menu drukarki Zortrax Inventure

Dostep do wszystkich funkgji drukarki Zortrax Inventure mozliwy jest z poziomu menu
urzadzenia.

Menu gtéwne drukarki Zortrax Inventure podzielone jest na 5 kategorii: Modele, Konser-
wacja, Materiat, Ustawienia, Informacje. Ponizej szczegétowo oméwiono kazda z nich.

Modele: w tym menu znajduja sie wszystkie modele zapisane na karcie SD. Wszystkie pliki
mozna przechowywac w jednym lub kilku folderach.

Konserwacja: w menu Konserwacja znajdujg sie opcje przydatne w trakcie zabiegéw
zwigzanych z utrzymaniem drukarki w dobrym stanie.

Poziomowanie platformy - funkcja uruchamiajaca procedure wypoziomowania platformy
roboczej.

Kalibracja potozenia dysz - funkgja, ktéra polega na wydrukowaniu 13 paskéw z materiatu
modelowego w osi X 1Y, a nastepnie nadrukowaniu na nich réwniez 13 paskéw z materiatu
podporowego. Kalibracja potozenia dysz reguluje pozycje gtowic, dzieki czemu drukarka
jest w stanie osiggnac jak najlepszg doktadnos¢ drukowanych modeli.

Konserwacja gtowic - funkcja, ktéra umozliwia wykrecenie dyszy i przeczyszczenie gtowicy
(materiatu modelowego lub podporowego). Podczas konserwacji wybrana gtowica
rozgrzewa sie, ekstruder pozycjonuje sie blisko drzwiczek, a z dyszy wyttaczana jest
niewielka ilos¢ materiatu. Po tej czynnosci drukarka informuje o mozliwosci odkrecenia
dyszy. Po zdjeciu dyszy nastepuje kolejne wyttaczanie materiatu, tym razem przez gtowice
(wyttaczanie odbywa sie przez okreslony czas lub do wcisniecia srodkowego przycisku).
Po tym procesie urzadzenie poprosi o zamontowanie dyszy, a nastepnie rozpocznie
kolejne wyttaczanie materiatu.

Nagrzej ekstruder - funkgja, ktéra rozgrzewa ekstruder do temperatury roboczej. Gtowica
pozostaje nagrzana do momentu, w ktérym uzytkownik wcisnie Srodkowy przycisk
funkcyjny. Opcja ta jest przydatna w trakcie wymiany dysz oraz czynnosci zwigzanych

z konserwacjg gtowicy.

Zmiana potozenia platformy - funkcja, ktéra umozliwia zmiane potozenia platformy. Po wy-

braniu tej funkgji uzytkownik steruje ruchem platformy przy uzyciu przyciskéw géra/dét.
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Materiat: menu Materiat podzielone jest na dwie czes$ci - materiat modelowy
oraz podporowy. Po wybraniu danego materiatu wyswietlg sie dwie opcje niezwykle
przydatne w trakcie druku.

Wysurt materiat - te funkcje nalezy wybra¢ przy zmianie materiatu na inny kolor
badz rodzaj.

Zataduj materiat - te funkcje nalezy wybra¢ przed rozpoczeciem drukowania
badZ po zmianie materiatu.

Ustawienia: w tym menu znajduja sie funkcje, dzigki ktérym mozna dostosowac dziatanie
urzadzenia do wtasnych potrzeb.

ezyk - ta opcja daje mozliwos¢ zmiany jezyka menu.

Blokada drzwiczek - ta opcja umozliwia wigczenie lub wytaczenie funkgji blokady drzwiczek

urzadzenia.
Informacje: w tym miejscu znajduja sie wszystkie informacje dotyczace urzadzenia i jego
biezgcego stanu.

Wersja firmware - podaje aktualnie zainstalowang w urzadzeniu wersje oprogramowania
firmware.

Informacje o drukarce - zaktadka stuzaca do identyfikacji modelu drukarki, wersji
jej osprzetu, numeru seryjnego i tacznego czasu pracy urzadzenia.

Pomoc - sekcja, ktéra podaje kontakt z dziatem obstugi klienta.

Menu w drukarce Zortrax Inventure umozliwia takze uruchomienie opcji pauzy w trakcie
procesu druku. Aby tymczasowo wstrzymac wydruk, nalezy wcisng¢ przycisk On/Off
znajdujacy sie po lewej stronie urzadzenia. Na ekranie wyswietla sie opcje zwigzane
z tym trybem: Kontynuuj wydruk (funkcja, ktéra wznawia proces druku), Zmieri materiat
(funkcja, ktéra uruchamia proces wytadowania materiatu i zatadowania po jego zmianie)
oraz Zatrzymaj druk (funkcja, ktéra przerywa proces druku).
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Tryby pracy w drukarce Zortrax Inventure

Drukarka Zortrax Inventure sygnalizuje swéj biezacy tryb pracy za pomocg podswietlenia
LED. Wraz ze zmiang trybu pracy zmienia sie kolor podswietlenia, dzieki czemu praca
z drukarka staje sie fatwiejsza, gdyz nie ma potrzeby odczytywania jej aktualnego statusu
bezposrednio z wyswietlacza.

Tryb Grzania

Gdy diody LED zmieniajg kolor na czerwony, oznacza to, ze nagrzewa sie ekstruder.
Tryb Uspienia

Gdy urzadzenie przechodzi w tryb uspienia, podswietlenie zostaje wytaczone catkowicie.

Tryb ten wytgcza grzanie oraz dziatanie silnikéw i wiatrakdw ekstrudera za kazdym razem,
gdy drukarka nie jest uzywana przez 15 minut.

Pozostate Tryby

Biate podswietlenie oznacza pozostate tryby, czyli tryb druku, poziomowania platformy
oraz gotowosci.

0 znaki towaroy
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tadowanie materiatu

1.

Z menu gtébwnego wybierz opcje ,Materiat’, nastepnie ,Modelowy/Podporowy”,
a na koniec wybierz opcje ,Zataduj materiat’. Otwdrz drzwiczki poprzez nacisniecie
przyciskéw zwalniajgcych. Urzagdzenie wyswietli komunikat o koniecznosci zainstalowania
kartridza z wybranym uprzednio rodzajem materiatu. W tym samym czasie zebatka
podajnika materiatu zacznie sie obraca¢, co utatwi zatadowanie materiatu.
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2. Zamontuj kartridz z materiatem modelowym po lewej stronie drukarki lub kartridz

3.

z materiatem podporowym po prawej. Po zainstalowaniu kartridza zabezpiecz go

specjalnym kluczykiem i zamknij drzwiczki boczne. W tym momencie ekstruder zacznie
sie nagrzewac.

Uwaga! Dysza bedzie goraca. Nie dotykaj jej. Uzyj rekawic ochronnych.

Po nagrzaniu ekstruder przetaczy sie na gtowice wlasciwg dla wybranego materiatu
i ustawi sie z przodu drukarki. W momencie gdy gtowica wykryje obecnos¢ materiatu,
zmieni pofozenie, ustawiajac sie nad pojemnikiem na odpady i tam dokona wyttaczania
niewielkiej ilo$ci materiatu. Po zatadowaniu materiatu drukarka jest gotowa do pracy.

30
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Montaz uchwytu na szpule

Wersja 1.4.0 oprogramowania firmware w drukarce Inventure wprowadzita mozliwos¢
druku przy uzyciu materiatéw nawinietych na szpule. Aby ufatwi¢ tadowanie materiatu
podczas korzystania ze szpul, uzytkownicy muszg wydrukowac specjalny uchwyt na szpule
i zainstalowac go w bocznej czesci urzadzenia. Uchwyt sktada sie z trzech czesci i nalezy
go ztozy¢ przed montazem. Jest on przystosowany do szpul z materiatem modelowym,
jak réwniez podporowym. Przygotowane pliki .stl lewego i prawego uchwytu dostepne s3a
pod adresem: https:/library.zortrax.com/project/spoolholders-for-inventure-3d-printer.

Ponizsza instrukcja pokazuje instalacje prawego uchwytu. Lewy uchwyt nalezy
zainstalowac w ten sam sposoéb.

1. Pobierz i wydrukuj trzy czesci uchwytu. Pliki .stl dostepne sg pod adresem: https://
library.zortrax.com/project/spoolholders-for-inventure-3d-printer.

2. Wkrec element montazowy w uchwyt (patrz kierunek strzatek na elemencie).
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3. Otworz drzwiczki boczne poprzez nacisniecie przyciskdw zwalniajacych. Umies¢ uchwyt
w otworze.

4. Umies¢ szpule na uchwycie. Szpula powinna obraca¢ sie przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara.

jokumencie
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5. Umies¢ blokade na uchwycie.

6. Przekre¢ blokade w prawo, aby zabezpieczy¢ szpule.

Nastepnie umies¢ koricéwke materiatu w zebatce i rozpocznij proces tadowania materiatu,

uzywajac opcji dostepnych w menu.
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Poziomowanie platformy roboczej

Poziomowanie platformy to procedura, ktéra ma na celu zmniejszenie ryzyka pojawienia
sie probleméw w trakcie procesu druku. Polega ona na sprawdzeniu odlegtosci miedzy
dysza a piecioma punktami platformy i dokrecaniu lub luzowaniu $rub kalibracyjnych
znajdujacych sie pod platforma. Z menu nalezy wybra¢ Konserwacja, a nastepnie
Poziomowanie platformy. W tym momencie platforma zostanie delikatnie podniesiona
oraz rozpocznie sie nagrzewanie ekstrudera.

UWAGA! W trakcie procedury poziomowania dysza bedzie gorgca. Nie dotykaj jej.
Uzyj rekawic ochronnych.

Kiedy proces nagrzewania ekstrudera zostanie zakoriczony, nacisnij srodkowy przycisk
funkcyjny.

Postepuj zgodnie z wyswietlanymi wskazéwkami.

W tym momencie drukarka podniesie platforme roboczg i sprawdzi odlegto$¢ miedzy
dyszag a s$rodkowym polem na tacce roboczej. Nastepnie wyswietli sie komunikat
o potrzebie dokrecenia trzech srub kalibracyjnych. Po dokreceniu Srub nacisnij srodkowy
przycisk funkcyjny.

Drukarka rozpocznie sprawdzanie odlegtosci miedzy dysza a piecioma polami
zmetalizowanymi na platformie: dwoma z tytu, dwoma z przodu i centralnym.

W przypadku gdy drukarka wykryje nieprawidtowy dystans w ktéryms z punktéw, wyswietli
sie komunikat o potrzebie dokrecenia lub poluzowania jednej ze Srub kalibracyjnych.
Postepuj zgodnie z instrukcjg na wyswietlaczu. Podczas dokrecania lub luzowania Srub
nalezy wykonywac niewielkie obroty, o kilka stopni. Po dokreceniu/luzowaniu $ruby nacisnij
srodkowy przycisk funkcyjny, a drukarka rozpocznie ponowne sprawdzanie danego pola
na platformie.

Jesli odlegtos¢ miedzy dysza a piecioma polami na platformie znajdzie sie w granicach
normy, drukarka wyswietli komunikat o skoriczonym procesie poziomowania platformy.
Dodatkowo wyswietli sie informacja o rezultatach catego procesu.

34 ©2021, Zortrax S.




zortrax

©2021, Zortrax S A, Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki to

podlegaiq ochronie prawnej na mocy stawy.

owe pojawiajace sie w niniejszym dokumencie

35



zortrax

Kalibracja potozenia dysz

Kalibracja potozenia dysz jest jedng z czynnosci konserwacyjnych, ktéra powinna by¢
przeprowadzana przed pierwszym uzyciem drukarki, po wymianie dyszy lub modutu
gtowicy oraz gdy na modelach pojawig sie niedoskonatosci. Proces kalibracji polega
na wydrukowaniu dwdéch prébnych modeli, kazdy sktadajacy sie z trzynastu linii
wydrukowanych z materiatu modelowego, na ktére nastepnie naktadane jest trzynascie
linii z materiatu podporowego. Uzytkownik musi oceni¢ wydruki testowe wizualnie
i z kazdego modelu wybrac te pare linii, w ktérej materiat podporowy najdoktadniej
pokrywa materiat modelowy. Kalibracja potozenia dysz reguluje ustawienie gtowic w celu
osiagniecia jak najlepszej precyzyjnosci podczas procesu drukowania.

Uwaga! Przed rozpoczeciem procesu kalibracji potozenia dysz nalezy
przeprowadzi¢ poziomowanie platformy.

1. Z menu gtéwnego wybierz Konserwacja oraz Kalibracja potozenia dysz. Drukarka
rozpocznie nagrzewanie ekstrudera, a nastepnie wydrukuje modele kalibracyjne.

Zortrax S.A. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki towa
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2. Otworz drzwiczki przednie i obré¢ zatrzaski do pozycji poziomej.

3. Przy uzyciu uchwytu wyciggnij tacke robocza.
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. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie. Ocert wydruki testowe
wizualnie i z kazdego modelu wybierz te pare linii, w ktérej materiat podporowy
najdoktadniej pokrywa materiat modelowy.

Uwaga! W przypadku, gdy najlepiej pokrywa si¢ para linii znajdujaca sie
na skraju modelu, wybierz te pare i przeprowadz kalibracje potozenia

dysz jeszcze raz.

5. Zdejmij modele z tacki roboczej, uzywajac szpatutki.

szelkie nazwy handlowe, logo i znaki towarow
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6. Nastepnie zamontuj tacke ponownie w drukarce.

7. Zabezpiecz jg zatrzaskami blokujgcymi.
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Instalacja programu Z-SUITE
Pobierz najnowszg aktualizacje oprogramowania Z-SUITE ze strony http://support.zortrax.
com/downloads.

Aby pobrac i zainstalowa¢ program Z-SUITE, wprowadz numer seryjny drukarki lub adres
e-mail. Numer seryjny urzadzenia mozna znalez¢ w menu drukarki w zaktadce ,Informacje”
oraz na tabliczce znamionowej znajdujacej sie z tytu urzgdzenia.

Z-SUITE to program, ktéry zostat stworzony specjalnie do pracy z drukarkami Zortrax.
Za jego pomoca przygotowuje sie model do samego wydruku poprzez zapisanie go w for-
macie odczytywanym przez drukarke, czyli .zcode. Oprécz konwersji modelu na poszcze-
gdlne warstwy, Z-SUITE umozliwia takze zmiane i dostosowanie ustawieri druku.

Pamietaj, aby regularnie aktualizowac¢ wersje programu Z-SUITE. Wszelkie aktualizacje
dostepne s pod adresem: http://support.zortrax.com/downloads.

Wstawianie i zdejmowanie wydruku

Uprzednio przygotowany wydruk w programie Z-SUITE w formacie .zcode zapisz
na zatgczonej karcie SD i umiesc jg w czytniku.

UZyj opcji ,Modele” z menu gtéwnego, aby wybra¢ model do druku.

Ze wszystkich modeli zapisanych na karcie wybierz ten, ktéry chcesz wydrukowac i nacisnij
Srodkowy przycisk funkcyjny.

W tym momencie rozpocznie sie proces nagrzewania ekstrudera.
Uwaga! Dysza bedzie goraca. Nie dotykaj jej. Uzyj rekawic ochronnych.
Drukowanie rozpocznie sie automatycznie.

Zdejmowanie wydruku musi odbywac sie z nalezyta ostroznoscia, poniewaz niektére
elementy drukarki mogg zosta¢ uszkodzone podczas catego procesu. Ponizsza instrukcja
pokazuje, jak w poprawny sposéb zdja¢ wydruk z platformy roboczej.

0 znaki towaroy
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1. Wytgcz drukarke i odtacz kabel zasilajacy.

Uwaga! Poczekaj ok. 10 minut, az komora drukarki oraz wydruk ostygna.

2. Otworz drzwiczki przednie.

0go | znaki towarowe pojawiajace sie w niniejszym dokumencie
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3. Obrd¢ zatrzaski do pozycji poziomej.

4. Ostroznie wyjmij tacke z drukarki.

jokumencie

42 ©2021, Zortrax SA W handlowe, logo i znaki towarowe po

jace sie w ninie)

ja ochroriie pra




zortrax

5. Uzyj szpatutki do zdjecia wydruku.

Uwaga! Wydruk zdejmuj bardzo ostroznie. Uzyj rekawic ochronnych.

6. Ponownie wtéz tacke do drukarki.

0go | znaki towarowe pojawiajace sie w niniejszym dokumencie
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7. Zabezpiecz tacke przy uzyciu zatrzaskéw blokujgcych. Obré¢ je do pozycji pionowej.

8. Zamknij drzwiczki przednie i podigcz kabel zasilajgcy.

> w niniejszym dokumencie
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Materiaty dostepne w ofercie Zortrax

Materiaty dedykowane drukarce 3D Zortrax Inventure zwigkszajg korzysci ptynace
z drukowania na urzadzeniach Zortrax. Petna oferta materiatéw dedykowanych drukarkom
Zortrax znajduje sie na stronie: https://zortrax.com/pl/filaments. Karty Charakterystyki

Materiatu i Karty Produktu mozna znaleZ¢ na tej samej stronie.

Podczas pracy z drukarkami marki Zortrax zaleca sie uzywanie oryginalnych materiatéw
Producenta, dzieki ktérym mozliwe jest osiggniecie najlepszej jakosci wydrukdw.

Podstawowe prace konserwacyjne i serwisowe

Prace konserwacyjne powinny by¢ wykonywane regularnie, by utrzymac¢ drukarke
w dobrym stanie i za kazdym razem osigga¢ wysokg jakos¢ wydruku. Niektére czesci
urzadzenia wymagaja konserwacji przed kazdym wydrukiem, a niektére co kilkaset godzin
roboczych. Konserwacja drukarki Zortrax nie jest skomplikowana i nie zajmuje duzo
czasu. Podczas wykonywania prac naprawczych, nalezy pamietac, aby nie wykonywac ich
na wigczonym lub rozgrzanym urzadzeniu. Nalezy pamietac, by stosowac srodki ochrony,
tj. rekawiczki i okulary ochronne.

Urzadzenie dostarczane jest z kompletnym zestawem narzedzi niezbednych
do wykonywania prac konserwacyjnych i serwisowych.

Ponizsze tabele podsumowuja wytyczne dotyczace konserwacji i napraw gtéwnych
komponentéw drukarki 3D z podziatem na miejsce kontroli i konserwacji, czynnosci z tym

zwigzanych i ich czestotliwoscia.
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Czynnos¢

Czestotli-
wos¢

Sposéb rozwigzania
problemu

Niezbedne akce-
soria i narzedzia

szczoteczki znajdujgce sie
po obu stronach $mietniczka

Czyszczenie wnetrza przed Utrzymanie urzadzenia odkurzacz, $rodki
urzadzenia (komory) kazdym W czystosci to podstawowe czyszczace charak-
i otoczenia, szczegolnie | wydrukiem zadanie uzytkownika drukarki. teryzujgce sie szybkim
plyty znajdujacej sie Aby pozbyc sie resztek odparowywaniem
pod platforma robocza materiatu znajdujgcych
sie w wewnatrz obudowy,
nalezy uzy¢ odkurzacza
lub sprezonego powietrza
Sprawdzanie stopnia co 500 Odkrec ostone filtra znajdujaca odkurzacz, sprezone
zuzycia filtra HEPA godzin sie z tytu drukarki. Jesli filtr jest powietrze, klucz
i ewentualne roboczych znacznie zabrudzony, nalezy imbusowy rozmiar
czyszczenie go go wyczyscic przy uzyciu 2mm
sprezonego powietrza
lub odkurzacza
Wymiana filtra HEPA co 3000 Odkrec ostone filtra znajdujaca klucz imbusowy
godzin sie z tytu drukarki i wyjmij filtr. rozmiar 2 mm
roboczych
Smarowanie osi Z co 500 Odkrec ostone filtra znajdujaca klucz imbusowy
godzin sie z tytu drukarki i wyjmij filtr, rozmiar 2 mm
roboczych dzieki czemu mozna uzyskac oraz smar
dostep do osi Z.
Wymiana szczoteczek co 300 Opusc¢ platforme robocza, -
silikonowych godzin ztap $mietniczek za uchwyty
w $mietniczku roboczych i pociagnij do siebie. Wymieri
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2. Gtowice
¢ Czestotli- Sposéb rozwigzania Niezbedne akce-
Czynnosc Wos¢ problemu soria i ‘narzedzia
Kontrola czystosci przed Aby pozby¢ sie resztek materiatu | szpatutka
gtowic kazdym znajdujacych sie na i pomiedzy
wydrukiem gtowicami oraz na ostonach
gtowic, uzyj szpatutki
Sprawdzanie co 500 Wymieri ostony gtowic plaski Srubokret
stopnia zuzycia filtra godzin oraz dysz przy uzyciu ptaskiego
HEPA i ewentualne roboczych Srubokreta
czyszczenie go
Kalibracja potozenia po kazdym Patrz rozdziat Kalibracja szpatutka
dysz czyszczeniu potozenia dysz
/wymianie
gtowic

znaki towarowe pojawiajace sie w

niejszym dokumer
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3. Platforma robocza

zortrax

Czynno$¢

Czestotliwosé

Sposéb rozwigzania
problemu

Niezbedne akce-
soria i narzedzia

Czyszczenie tacki

przed kazdym

Resztki materiatu z powierzchn

szpatutka

roboczej wydrukiem tacki roboczej nalezy usungc
szpatutkq
Poziomowanie po kazdym Patrz rozdziat Poziomowanie -
platformy roboczej wyjeciu tacki platformy roboczej
roboczej
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Pomoc i wsparcie
W trosce o kazdego uzytkownika drukarki 3D Producent zapewnia wsparcie techniczne
w trakcie samodzielnego rozwigzywania problemadw.

W przypadku pojawienia sie probleméw z urzadzeniem w trakcie eksploatacji
uzytkownik powinien w pierwszej kolejnosci skorzysta¢ z pomocy zawartej w niniejszej
instrukcji, wykorzysta¢ pomoc instruktazy na stronie  http://support.zortrax.
com lub skontaktowac sie z Centrum Pomocy Technicznej poprzez formularz kontaktowy
http://support.zortrax.com/support-form.

Ponizej znajduja sie opisy najbardziej typowych probleméw.

Materiat zablokowat sie przy wyjsciu z kartridza:

Materiat moze zablokowa¢ sie przy wyjsciu z kartridza, gdy jego koricéwka zostata
nieodpowiednio przycieta lub gdy kartridz zostat Zle zamontowany. W takiej sytuacji
drukarka wyswietli komunikat informujgcy o tym, ze tadowanie materiatu nie powiodto sie.
Aby rozwigzac¢ problem, zastosuj sie do ponizszych zalecen.

Wyjmij kartridz z urzgdzenia.

Jezeli z kartridza wystaje kawatek materiatu, przytnij go na ptasko, uzywajac szczypiec.
Jezeli materiat nie wystaje z kartridza, za pomoca rolki wysur kawatek materiatu,
a nastepnie przytnij go na ptasko.

Po wykonaniu tych czynnosci ponownie zataduj materiat. Jesli tadowanie skoriczy sie

pomysinie, urzadzenie wyswietli informacje o zakoriczonym procesie fadowania materiatu.

Wiecej pomocy uzyskasz w Centrum Wsparcia Technicznego: http://support.zortrax.com.
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W przypadku problemdéw spowodowanych awarig osprzetu, zaniedbari lub niewfasciwym
uzyciem drukarek Zortrax, oprogramowanie firmware natychmiast wyswietla na ekranie
odpowiedni kod btedu. Ponizsza lista wyjasnia wszystkie kody btedéw oraz podaje mozliwe

przyczyny i sugerowane rozwigzania.

Komunikat btedzie

Przyczyna

Rozwigzanie

#101 Brak modeli na karcie SD

Na karcie SD nie ma
zadnych plikéw lub karta
jest uszkodzona

- Zapisz pliki na karcie SD
jeszcze raz

- Ostroznie usun karte SD
z czytnika i uzyj innej

#102 Blfad odczytu karty SD

Karta SD jest nieczytelna
lub uszkodzona

- Zapisz pliki na karcie SD
jeszcze raz

- Ostroznie usun karte SD
z czytnika i uzyj innej

#103 Plik zawiera btedy.
Przygotuj i ponownie
nagraj plik

Plik jest btednie zapisany
na karcie SD lub karta jest
uszkodzona

- Zapisz pliki na karcie SD
jeszcze raz

- Ostroznie usun karte SD
z czytnika i uzyj innej

#104 Druk zatrzymany powodu
btedu odczytu. Sprawdz
styki karty lub sformatuj
/wymien karte

Podczas drukowania pojawit sie
problem z odczytem karty SD

- Zapisz pliki na karcie SD
jeszcze raz

- Ostroznie usur karte SD
z czytnika i uzyj innej

#105 Zaktualizuj firmware,
aby wydrukowac
ten model

Zainstalowany w drukarce
firmware nie jest kompatybilny
z dang wersjg programu
Z-SUITE

- Zaktualizuj oprogramowanie
firmware

#106 Przygotuj plik, uzywajac
nowszej wersji Z-SUITE

Model zostat przygotowany
w nieaktualnej wersji programu
Z-SUITE

- Zaktualizuj program Z-SUITE
i przygotuj model jeszcze raz

#107 Plik .zcode zostat
przygotowany dla innego
modelu drukarki

Wygenerowany plik .zcode
nie jest kompatybilny z danym
modelem drukarki

- Przygotuj plik .zcode jeszcze
raz, wybierajgc odpowiedni
model drukarki

#110 Blad termistora lewej
gtowicy

Termistor lewej glowicy zostat
odtgczony lub uszkodzony

- Wymiert modut gtowicy

#111 Blad termistora prawej
gtowicy

Termistor lewej gtowicy zostat
odtaczony lub uszkodzony

- Wymiert modut gtowicy
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#112 Biad termistora komory.
Upewnij sig, ze kabel
pod platformg jest
prawidtowo podtgczony

Termistor prawej gtowicy zostat
odtaczony lub uszkodzony

- Sprawd?, czy kabel
pod platformg jest poprawnie
podtgczony

- Wymien kabel platformy

#113 Blad lewego termistora
komory

Kabel lub termistor platformy
ulegty uszkodzeniu

- Skontaktuj sie z dystrybutorem

#114 Blad prawego termistora
komory

Termistor lewej nagrzewnicy
zostat odtgczony
lub uszkodzony

- Skontaktuj sie z dystrybutorem

#115 Blad grzania lewej
gtowicy

Termistor prawej
nagrzewnicy zostat odtgczony
lub uszkodzony

- Upewnij sig, ze grzatka
lub termistor sg poprawnie
zamontowane w bloczku
lewej gtowicy

- Wymiert modut gtowicy

#116 Blad grzania prawej
gtowicy

Grzatka lub termistor lewej
glowicy wysunely sig lub ulegly
uszkodzeniu.

- Upewnij sig, ze grzatka
lub termistor sg poprawnie
zamontowane w bloczku
lewej gtowicy

- Wymieri modut glowicy

- Skontaktuj sie z dystrybutorem

#117 Blad grzania lewej
nagrzewnicy

Grzatka lub termistor prawej
gtowicy wysunely sig lub ulegly
uszkodzeniu.

- Skontaktuj sie z dystrybutorem

#118 Blad grzania prawej
nagrzewnicy

Grzatka lub termistor prawej

nagrzewnicy wysunely sie
lub ulegly uszkodzeniu.

- Skontaktuj sie dystrybutorem

#120 Zbyt wysoka temperatura
lewej gtowicy

W lewej gtowicy doszto
do zwarcia

- Wymieri modut gtowicy

#121 Zbyt wysoka temperatura
prawej gtowicy

W prawej glowicy doszto
do zwarcia

- Wymieri modut gtowicy

#122 Zbyt wysoka temperatura
lewej nagrzewnicy

W lewej nagrzewnicy doszto
do zwarcia

- Skontaktuj sie z dystrybutorem

#123 Zbyt wysoka temperatura
prawej nagrzewnicy

W prawej nagrzewnicy doszto
do zwarcia

- Skontaktuj sie z dystrybutorem

#124 Nieoczekiwany spadek
temperatury lewej

Grzatka lub termistor lewej
gtowicy wysunely sie w trakcie

- Sprawdz, czy kabel ekstrudera
jest dobrze wpiety

gtowicy druku. Mozliwe réwniez - Sprawdz, czy grzatka .
uszkodzenie kabla ekstrudera oraz termistor sg odpowiednio
umieszczone w lewej glowicy
- Wymieri kabel ekstrudera.
- Wymieri ekstruder
©2021, Zortrax S e, logo | znaki towarowe pojawiajace sie w niniejszym dokumencie
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#125 Nieoczekiwany spadek
temperatury prawej
glowicy

Grzatka lub termistor lewej
gtowicy wysunely sie w trakcie
druku. Mozliwe réwniez
uszkodzenie kabla ekstrudera

- Sprawdz, czy kabel ekstrudera
jest dobrze wpiety

- Sprawd?, czy grzatka
oraz termistor sg odpowiednio
umieszczone w prawej gtowicy

- Wymien kabel ekstrudera

- Wymien ekstruder

#126 Nieoczekiwany spadek
temperatury lewej
nagrzewnicy

Kabel modutu grzania lewej

nagrzewnicy zostat uszkodzony.

Mozliwe réwniez wysuniecie
grzatki lub termistora trakcie
druku

- Skontaktuj sie z dystrybutorem

#127 Nieoczekiwany spadek
temperatury prawej
nagrzewnicy

Kabel modutu grzania prawej

nagrzewnicy zostat uszkodzony.

Mozliwe réwniez wysuniecie
grzatki lub termistora trakcie
druku

- Skontaktuj sie z dystrybutorem

#130 Bfad endstopu X

Wytgcznik kraricowy osi X
zostat odtaczony lub ulegt
uszkodzeniu

- Skontaktuj sie z dystrybutorem

#131 Blad endstopu Y

Wytgcznik kraricowy osi Y
zostat odfaczony lub ulegt
uszkodzeniu

- Skontaktuj sie z dystrybutorem

#132 Blad endstopu Z

Wytgcznik kraricowy osi
Z zostat odfaczony lub ulegt
uszkodzeniu

- Skontaktuj sie z dystrybutorem

#133 Sprawdz styki
na platformie i ponownie
uruchom drukarke

Dysza materiatu modelowego
lub tacka robocza mogg

by¢ zabrudzone resztkami
materiatu. Mozliwe réwniez
uszkodzenie kabla platformy

- Wyczys¢ dysze z resztek
materiatu

- Wyczysc tacke z resztek
materiatu

- Sprawdz, czy kabel platformy
jest poprawnie wpiety
do platformy

- Wymien kabel platformy

#137 Brak tacki roboczej
lub jest ona
nieprawidtowo osadzona

Brak tacki roboczej

lub zostata ona zamontowana
niepoprawnie. Mozliwe réwniez
uszkodzenie kabla platformy
lub brak jednego punktéw
kalibracyjnych.

- Wyjmij tackg roboczg
i zamontuj jg ponownie

- Sprawdz, czy na tacce
znajduja sie wszystkie punkty
kalibracyjne

- Wymieri kabel platformy

#138 Kabel ekstrudera jest

Brak podtaczenia przewodu

- Sprawd? potgczenie przewodu

odfgczony ekstrudera lub jest on ekstrudera
podigczony niepoprawnie. - Wymien kabel ekstrudera
Mozliwe réwniez uszkodzenie
przewodu ekstrudera.
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#139 Wykryto awarie
elektryczng ekstrudera

W kablu platformy doszto
do zwarcia

- Wymien kabel platformy

#140 Bfad gérnego wiatraka
ekstrudera

Gorny wiatrak ekstrudera
jest niepodtaczony lub ulegt
uszkodzeniu

- Upewnij sie, ze gérny
wentylator ekstrudera
jest podtaczony

- Wymieri gérny wiatrak
ekstrudera

#141 Blad dolnego wiatraka
ekstrudera

Dolny wiatrak ekstrudera
jest niepodiaczony lub ulegt
uszkodzeniu

- Upewnij sig, ze dolny wentyla-
tor ekstrudera jest podtgczony

- Wymien dolny wiatrak
ekstrudera

#142 Bfad lewego wiatraka

Lewy wiatrak nagrzewnicy
jest niepodtgczony lub ulegt
uszkodzeniu

- Skontaktuj sie z dystrybutorem

#143 Blad prawego wiatraka

Prawy wiatrak nagrzewnicy
jest niepodtaczony lub ulegt
uszkodzeniu

- Skontaktuj sie z dystrybutorem

#152 Kartridz z materiatem
modelowym nie jest
zatadowany

Kartridz z materiatem
modelowym nie zostat
zamontowany lub jest Zle
zakodowany

- Sprawd?, czy odpowiedni
kartridz z materiatem
modelowym jest zamontowany
we whasciwym miejscu

- Uzyj kartridza z odpowiednim
materiatem modelowym

#153 Kartridz z materiatem
podporowym nie jest
zatadowany

Kartridz z materiatem
podporowym nie zostat
zamontowany lub jest Zle
zakodowany

- Sprawd?, czy odpowiedni
kartridz z materiatem
podporowym jest
zamontowany we wiasciwym
miejscu

- Uzyj kartridza z odpowiednim
materiatem podporowym

#158 Plik przygotowano
dla innego materiatu.
Wymieri kartridz
lub wybierz inny plik.

Zostat zamontowany
niepoprawny rodzaj materiatu
modelowego lub plik
przygotowano dla innego
rodzaju materiatu

- Wymieri materiat modelowy
na poprawny

- Przygotuj plik
dla odpowiedniego materiatu

- Uzyj kartridza z innym
materiatem modelowym

#159 Blad komunikacji
z kartridzem materiatu
modelowego

W kartridzu z materiatem
modelowym modut RFID

lub jego kabel mogty ulec
uszkodzeniu. Mozliwe réwniez
uszkodzenie etykiety kodujgcej
kartridza z materiatem
modelowym

- Uzyj kartridza z innym
materiatem modelowym
- Skontaktuj sie z dystrybutorem

podle
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#160 Btad komunikacji
z kartridzem materiatu
podporowego

W kartridzu z materiatem
podporowym modut RFID

lub jego kabel mogty ulec
uszkodzeniu. Mozliwe réwniez
uszkodzenie etykiety kodujacej
kartridza z materiatem
podporowym

- Uzyj kartridza z innym
materiatem podporowym
- Skontaktuj sie z dystrybutorem

#1671 Skoriczyt sie materiat
modelowy. Przygotuj
nowy kartridz i nacisnij
przycisk

W kartridzu z materiatem
modelowym skoriczyt sie
materiat

- Uzyj nowego kartridza
z materiatem modelowym

#162 Skoriczyt sie materiat
podporowy. Przygotuj
nowy kartridz i nacisnij
przycisk

W kartridzu z materiatem
podporowym skoriczyt sie
materiat

- Uzyj nowego kartridza
z materiatem podporowym

#163 Biad kartridza
z materiatem
modelowym

Materiat modelowy w kartridzu
skoriczyt sie zbyt szybko

- Uzyj nowego kartridza
z materiatem modelowym

#164 Blad kartridza
z materiatem
podporowym

Materiat podporowy
w kartridzu skoriczyt sie
zbyt szybko

- Uzyj nowego kartridza
z materiatem podporowym

#165 Awaria modutu RFID
materiatu modelowego

W kartridzu z materiatem
modelowym modut RFID

lub jego kabel mogty ulec
uszkodzeniu

- Skontaktuj sie z dystrybutorem

#166 Awaria modutu RFID
materiatu podporowego

W kartridzu z materiatem
modelowym modut RFID

lub jego kabel mogty ulec
uszkodzeniu

- Skontaktuj sie z dystrybutorem

#172 Procedura fadowania
materiatu modelowego
zakoriczona
niepowodzeniem

Materiat modelowy zablokowat
sie na wyjsciu z kartridza,

w kanale ekstrudera lub samym
ekstruderze. Mozliwe réwniez
uszkodzenie podajnika
materiatu modelowego

lub etykiety kodujgcej kartridza
materiatem modelowym

- Wyjmij kartridz i przytnij
koncéwke materiatu zgodnie
z instrukcjg

- Sprawd?, czy w kanale
ekstrudera nie zostaty
resztki materiatu

- Skontaktuj sie z dystrybutorem

#173 Procedura tadowania
materiatu podporowego
zakoriczona
niepowodzeniem

Materiat podporowy zablokowat
sie na wyjsciu z kartridza,

w kanale ekstrudera lub samym
ekstruderze. Mozliwe réwniez
uszkodzenie podajnika
materiatu podporowego

lub etykiety kodujacej kartridza
z materiatem podporowym

- Wyjmij kartridz i przytnij
koncéwke materiatu zgodnie
z instrukcjg

- Sprawdz, czy w kanale
ekstrudera nie zostaty
resztki materiatu

- Skontaktuj sie z dystrybutorem

©202
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#174 Blokada materiatu
modelowego.
Usterka ekstrudera
Nacisnij Srodkowy
przycisk funkcyjny,
aby kontynuowac

Materiat modelowy zablokowat
sie w ekstruderze

- Wytaduj i zataduj ponownie
materiat modelowy

- Przygotuj model
w najnowszej wersji Z-SUITE
i sprobuj ponownie

- Wymieri dysze materiatu
modelowego

- Skontaktuj sie z dystrybutorem

#175 Blokada materiatu
podporowego.
Usterka ekstrudera
Nacisnij Srodkowy
przycisk funkeyjny,
aby kontynuowac

Materiat podporowy zablokowat
sie w ekstruderze

- Wytaduj i zataduj ponownie
materiat podporowy

- Przygotuj model
w najnowszej wersji Z-SUITE
i sprébuj ponownie

- Wymier dysze materiatu
podporowego

- Skontaktuj sie z dystrybutorem

#176 Blokada materiatu
modelowego.
Usterka kartridza
Nacisnij Srodkowy
przycisk funkcyjny,
aby kontynuowac

Materiat modelowy zablokowat
sie w kanale lub jest splatany
w kartridzu

- Wytaduj materiat modelowy
i sprawdz, czy wysuwa sie on
swobodnie z kartridza

- Uzyj nowego kartridza
z materiatem modelowym

#177 Blokada materiatu
podporowego.
Usterka kartridza.
Naciénij srodkowy
przycisk funkcyjny,
aby kontynuowac

Materiat podporowy
zablokowat sie w kanale
lub jest splatany w kartridzu

- Wytaduj materiat podporowy
i sprawdz, czy wysuwa sie on
swobodnie z kartridza

- Uzyj nowego kartridza
z materiatem podporowym

#178 Blokada materiatu
podporowego.
Usterka ekstrudera
wskutek przegrzania.
Nacisnij Srodkowy
przycisk funkcyjny,
aby kontynuowac

Temperatura otoczenia jest
zbyt wysoka lub materiat
zablokowat sie w ekstruderze

- Zapewnij odpowiednig
temperature otoczenia
podczas drukowania (ponizej
40 °C) i poczekaj, az drukarka
ostygnie

- Wytaduj i zataduj ponownie
materiat podporowy

#190 Bfad termistora zasilacza

Termistor plyty gtéwnej
nie zostat podtgczony
lub ulegt uszkodzeniu

- Skontaktuj sie z dystrybutorem

#1971 Krytyczny wzrost tempe-
ratury zasilacza. Natych-

miast wytgcz drukarke

Temperatura krytyczna
na zasilaczu

- Odfacz drukarke od zasilania
- Skontaktuj sie dystrybutorem

#192 Bfad termistora
plyty gtéwnej

Termistor plyty gtéwnej
zostat uszkodzony

- Skontaktuj sie dystrybutorem
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#193 Krytyczny wzrost
temperatury
plyty gtéwnej

Temperatura krytyczna
na plycie gtéwnej

- Odfacz drukarke od zasilania
- Skontaktuj sie dystrybutorem

#196 Niedostateczne
chtodzenie drukarki.
Mogg pojawic sie
problemy w trakcie druku

Temperatura otoczenia
jest zbyt wysoka

- Zapewnij odpowiednig
temperature otoczenia podczas
drukowania (ponizej 40 °C)

#197 Niedostateczne
chtodzenie drukarki.
Zapewnij odpowiednie
chtodzenie i sprébuj
ponownie

Temperatura otoczenia jest
zbyt wysoka

- Zapewnij odpowiednig
temperature otoczenia podczas
drukowania (ponizej 40 °C)

W przypadku niezidentyfikowanej pracy urzadzenia
nalezy je w sposéb bezpieczny odfgczyc od zasilania
oraz natychmiast skontaktowac sie z Centrum
Wsparcia Technicznego Producenta poprzez formularz
kontaktowy http://support.zortrax.com/support-form.

W trakcie wysytania urzgdzenia do serwisu pamietaj
0 poprawnym zapakowaniu urzadzenia na czas
transportu. Wskazane jest zapakowanie urzgdzenia
w oryiinalne opakowanie Producenta. Doktadng
instrukcje jak zapakowac urzadzenie znajdziesz na:
http://support.zortrax.com/packing-inventure.

Zapraszamy do zapoznania sie materiatami naszego Centrum Wsparcia Technicznego

www.zortrax.com

©2021, Zortrax S.
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Specyfikacja techniczna

zortrax

Parametry urzadzenia

Obszar roboczy

135x135x 130 mm

Srednica dyszy

0,4 mm

Filtr HEPA

tak

Czujnik zuzycia materiatu

tak (dla filamentéw w kartridzach)

Czip z informacjg o materiale
(rodzaj, kolor, zuzycie)

tak (dla filamentéw w kartridzach)

podwdjny, drukujacy z materiatu modelo-

Bkstruder wego i podporowego
Ekstruzja podwdjna
Gfowica podwdjna
tacznosc karta SD (w zestawie)

Parametry procesu druku

Technologia druku

LPD Plus (ang. Layer Plastic Deposition
Plus) - zaawansowana technologia z syste-
mem rozpuszczalnych podpér

Rozdzielczos¢ warstwy

150-300 mikronéw

Minimalna grubos¢ scian

450 mikronéw

Poziomowanie platformy

automatyczny pomiar wysokosci punktéw
platformy

Filamenty

Dostepne materiaty

Petna oferta materiatow znajduje sie
na stronie:

https://zortrax.com/pl/filaments
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Zewnetrzne materiaty

obstugiwane

Struktury podporowe

rozpuszczalne - drukowane z materiatu

podporowego w  trybie  podwdjnej
ekstruzji;

usuwalne mechanicznie - drukowane
z materialu  modelowego w trybie

pojedynczej ekstruzji

Forma materiatu

kartridz; szpula

Srednica materiatu

1,75 mm

Parametry temperaturowe

Podgrzewana komora tak
Temperatura pomieszczenia 15-30 °C
dla pracujgcego urzadzenia

Temperatura przechowywania 0-35°C

Parametry elektryczne

Natezenie pradu wejsciowego

110V ~4A50/60 Hz
240V ~1,7 A50/60 Hz

Maksymalny pobdr mocy

300w

Charakterystyka

oprogramowania

Pakiet oprogramowania

Z-SUITE

Obstugiwane typy plikéw

.stl, .obj, .dxf, .3mf

Obstugiwane systemy operacyjne

Mac OS do wersji Mojave

/ Windows 7 i nowsze wersje

Dodatkowe informacje

w trakcie kontroli jakosci.

Kazda dostarczana drukarka przepracowuje do 50 godzin podczas testéw préobnych
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Zasady recyklingu

Utylizacja opakowan z papieru i tworzyw sztucznych

W trosce o $rodowisko naturalne Producent zaleca umieszczanie zuzytych opakowan
z papieru oraz z tworzyw sztucznych w przeznaczonych do tego kontenerach, zgodnie
z zasadami recyklingu odpaddéw.

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny

Umieszczony na urzadzeniu znak informuje, ze jest to sprzet elektryczny
lub elektroniczny, ktérego po zuzyciu nie wolno umieszcza¢ z innymi

odpadami. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje
BN \odliwe dia érodowiska naturalnego. Nie wolno takiego sprzetu sktadowac
na wysypiskach $mieci, musi zosta¢ on poddany recyklingowi. Informacje na temat
systemu zbidrki zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego mozna uzyskac
w punkcie sprzedazy urzadzen oraz u Producenta lub importera. Zakaz umieszczania
wraz z innymi odpadami zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego narzuca

na uzytkownika Dyrektywa Europejska 2012/19/UE.

Certyfikaty

c (k€

Producent zapewnia zgodnos¢ urzadzenia obowigzujgcymi normami. W przypadku
pytan nalezy nawigzac¢ kontakt Producentem poprzez formularz kontaktowy na stronie
http://support.zortrax.com/support-form.
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