zortrax

Instrukcja obstugi drukarek 3D

Seria M




zortrax

Spis tresci

O instrukgji 3
Zastosowanie urzgdzen Zortrax 3
Ogodlne informacje o bezpieczenstwie 4
Objasnienia oznaczen umieszczonych na urzadzeniach i w niniejszej instrukdji 7
Poznaj drukarki 3D Zortrax z serii M 9
Jak dziata drukarka 3D Zortrax 9
Zawartosc zestawu 10
Budowa urzgdzenia 12
Stownik pojec zwigzanych z technologig druku 3D oraz drukarek Zortrax 16
Przygotowanie urzadzenia do druku 20
Instalacja oprogramowania firmware 28
Obstuga menu drukarki Zortrax 29
tadowanie materiatu 31

Autopoziomowanie platformy roboczej 32
Instalacja programu Z-SUITE 34
Wstawianie i zdejmowanie wydruku 34
Materiaty dostepne w ofercie Zortrax 40
Podstawowe prace konserwacyjne i serwisowe 40
Pomoc i wsparcie 46
Specyfikacja techniczna 50
Zasady recyklingu 52
2 ©2018, Zortrax S.A. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki towarowe pojawiajgce sie w niniejszym dokumencie podlegajg ochronie

prawnej na mocy ustawy.



zortrax

O instrukg;ji

Przed pierwszym uruchomieniem drukarki 3D nalezy uwaznie i ze zrozumieniem przeczytac ponizsza
instrukcje instalacji i obstugi. Instrukcja ta zawiera podstawowe informacje o urzadzeniu, zasadach
bezpieczenstwa i przygotowania do pracy oraz podstawowej konserwadji urzgdzenia. Nieznajomosc
lub nieprzestrzeganie informacji zawartych w niniejszej instrukcji moze skutkowac uszkodzeniem mie-
nia, obrazeniami ciata, uszkodzeniem drukarki 3D lub gorszg jakoscig wydrukow. Nalezy takze dopil-
nowac, aby kazda osoba obstugujgca drukarke znata tresc instrukgji, zrozumiata jej przestanie oraz
uzytkowata urzadzenie zgodnie z zawartymi w niej zaleceniami.

Producent drukarki doktada wszelkich staran, aby urzadzenie byto bezpieczne w zakresie transportu,
instalacji, uzytkowania, przechowywania i utylizacji. Jednakze biorgc pod uwage brak mozliwej bezpo-
Sredniej i doraznej kontroli oraz szereg innych czynnikdw wptywajgcych na urzgdzenie i pozostajgcych
poza wiedzg Producenta, Producent nie odpowiada za szkody, obrazenia, uszkodzenia i koszty wyni-
kajgce z niewtasciwego transportu, instalacji, uzytkowania, przechowywania i utylizacji.

Jednoczesnie Producent informuje, ze uzytkownik powinien liczy¢ sie z mozliwoscig zaktocen prawidto-
wej pracy urzadzenia wynikajgcych z wad materiatowych lub btedow produkdiji.

Zastosowanie urzgdzen Zortrax

Urzadzenia Zortrax wykorzystujg do pracy technologie LPD (ang. Layer Plastic Deposition), dzieki
ktorej naktadajg rozpuszczony materiat warstwa po warstwie, by stworzy¢ uprzednio zaprojektowany
obiekt. Gtowica drukujgca jest wyposazona w trzy punkty grzania, dzieki czemu umozliwia ona ptynny
przeptyw materiatu wprost na podgrzewang ptyte, zapobiegajac w ten sposoéb zatykaniu sie dyszy.
Drukarki 3D wraz z dedykowanymi materiatami do druku oraz oprogramowaniem gwarantujg wysokg
jakos¢ wydrukow, jednak to na uzytkowniku spoczywa odpowiedzialnos¢ za kwalifikacje i weryfikacje
drukowanych modeli pod wzgledem ich zamierzonego zastosowania. Producent nie bierze odpowie-
dzialnosci za zastosowanie drukowanych elementdw, w szczegdlnosci, jesli wchodzg w sktad urzadzen
zapewniajgcych bezpieczenistwo lub scisle regulowanym przez odrebne przepisy sprzetem medycz-
nym, wojskowym bgadz z zakresu astronautyki.

Ze wzgledu na gabaryty oraz specyfike, urzgdzenia Zortrax nie sg przeznaczone do uzytkowania przez
dzieci ponizej 14. roku zycia oraz przez osoby o obnizonej zdolnosci manualnej, motorycznej i psy-
choruchowej. W przypadku obstugi urzadzenia przez osoby niepetnosprawne lub starsze Producent
zaleca skorzystanie z pomocy czy tez nadzoru odpowiednio przeszkolonych osob.
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Ogodlne informacje o bezpieczenstwie

Niniejsza instrukcja zawiera ostrzezenia i informacje dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania produk-
tu marki Zortrax. Instrukcja wskazuje takze sytuacje, na ktore nalezy zwrdcic¢ szczegdlng uwage oraz
ostrzezenia przed niewtasciwym uzyciem lub zaniedbaniem urzgdzen.

Wazne jest takze zapoznanie sie z kartami charakterystyk materiatow dostepnymi pod adresem:
https://zortrax.pl/materialy/dla-serii-zortrax-m/. Istotne znaczenie przy zapobieganiu usterkom
i uszkodzeniom ma réwniez regularna aktualizacja oprogramowania firmware. Odwiedzaj strone:
https://zortrax.pl/, aby Sledzi¢ najnowsze informacje i uaktualnienia.

Drukarka 3D Zortrax wykorzystuje do dziatania bardzo wysokie temperatury oraz posiada tatwo do-
stepne ruchome czesci, dlatego nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc podczas pracy z urzgdzeniem.
W trakcie obstugi drukarki nalezy unikac sytuacji stwarzajacych ryzyko oparzen oraz zaktdcen prawi-
dtowej pracy urzadzenia.

Nie zostawiaj urzagdzenia bez nadzoru podczas procesu drukowania. Okresowo nalezy sprawdzac stan
i dziatanie drukarki, by unikng¢ potencjalnych awarii. Wytacz drukarke po zakoriczonym wydruku.

Regularnie sprawdzaj stopien zuzycia czesci wymiennych w urzgdzeniu. Skontaktuj sie z naszym Cen-
trum Wsparcia Technicznego pod adresem: http://support.zortrax.com/, aby uzyska¢ pomoc dotyczga-
cg problemow technicznych i wszelkich prac serwisowych.

Przechowuj urzadzenie z dala od zrdédet ciepta, materiatéw tatwopalnych, urzadzern emitujgcych pro-
mieniowanie oraz w odpowiedniej odlegtosci od zrodet wilgoci, wody i innych ptynéw. Upewnij sie,
ze drukarka znajduje sie poza zasiegiem dzieci i zwierzat. Uwazaj, zeby nie upusci¢ urzadzenia, nie
uderzac nim ani nie potrzasac. Urzgdzenie nie jest przeznaczone do pracy w atmosferze potencjalnie
wybuchowe;j.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas wykonywania czynnosci zwigzanych z naprawg, konserwacjg lub obstugg urzadzenia nalezy
uzywac przeznaczonych do tego rekawic dotgczonych do zestawu. Uzycie rekawic ochronnych zaleca-
ne jest rowniez podczas usuwania wydruku z platformy roboczej.

Szczegodlnie polecamy wydzielenie pomieszczenia dedykowanego drukarkom, w ktérym bedzie za-
pewniona odpowiednia wentylacja. Jednoczesnie nie polecamy ciggtego przebywania w pokoju, w kto-
rym pracujg urzgdzenia drukujgce. Ulatniajgce sie podczas druku substancje nie stanowig bezposred-
niego zagrozenia, jednakze substancje te, w pofgczeniu z nagromadzonymi pytami, moga wywotac
negatywny efekt w procesie dtugofalowym.

Wydruki oraz drukarka 3D nie sg dopuszczone do kontaktu z zywnoscia.
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Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zapewnic¢ wszelkie niezbedne srodki zwigzane z bezpieczen-
stwem i higieng pracy przewidziane w niniejszej instrukgji oraz odrebnych przepisach.

Bezpieczenstwo i ryzyko elektryczne

Drukarki 3D Zortrax z serii M zostaty przetestowane na zgodnosc¢ z przepisami tzw. dyrektywy nisko-
napieciowej. W celu zapewnienia najwyzszego bezpieczenstwa uzytkowania, w tym ochrony przed
zwarciami, przecigzeniami, przepieciamii przegrzewaniem produktu, nie nalezy dokonywac modyfika-
¢ji, stosowac innych zamiennikdw elektronicznych niz zalecane przez producenta.

Wymiany komponentow elektronicznych nalezy dokonywac zgodnie z zaleceniami. Ze szczegdlng
ostroznoscig nalezy postugiwac sie ostrymi akcesoriami i narzedziami dotgczonymi do zestawu.

Przed podigczeniem drukarki do gniazdka nalezy upewnic sie, ze wymagane przez urzadzenie napie-
cie odpowiada wartosciom dostepnym w zrodle zasilania. Informacje na temat zasilania okreslone
sg na tabliczce znamionowej znajdujacej sie z tytu urzadzenia. Nalezy unikac¢ przecigzania gniazdka
sieciowego, do ktérego podtgczona jest drukarka.

Urzadzenie musi by¢ prawidtowo uziemione. Zawsze nalezy upewnic sie, ze uziemienie jest zgodne
z przepisami lokalnymi i krajowymi.

Nalezy uzywac wytgcznie oryginalnego kabla zasilajgcego. Nie wolno go niszczy¢, przecinac ani napra-
wiac. Uszkodzony kabel nalezy niezwtocznie wymienic¢ na nowy.

Prace naprawcze i konserwacyjne nalezy wykonywac na wytgczonej drukarce. Nie nalezy narazac urza-
dzenia na kontakt z wilgocig oraz dokonywac¢ modyfikacji podzespotow elektronicznych (np. lutowa-
nia).

Bezpieczenstwo i ryzyko mechaniczne

Drukarka 3D zawiera ruchome elementy, takie jak paski zebate, Sruba napedzajaca, ekstruder i plat-
forma. Dlatego tez nie nalezy siega¢ do wnetrza urzadzenia ani wktadac¢ zadnych ciat obcych, kie-
dy urzadzenie jest uruchomione, w trakcie drukowania lub w stanie spoczynku. Moze to skutkowac
uszkodzeniem ciata lub mienia.

Narzedzia i akcesoria dotgczone do urzadzenia nalezy uzywac zgodnie z ich przeznaczeniem oraz
nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas postugiwania sie nimi. Ich niewtasciwe uzycie moze
spowodowac obrazenia ciata.
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W trakcie pracy nad wydrukami, w szczegolnosci prowadzenia obrobki wydrukow, nalezy uzywac reka-
wic i stosowac okulary ochronne w celu unikniecia obrazen ciata spowodowanych ostrymi i kruchymi
elementami wydrukow.

Podczas usuwania wydruku z platformy nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ oraz stosowac reka-
wice ochronne, gdyz istnieje ryzyko zranienia. Co wiecej, zdejmujac gotowy wydruk nalezy uwazac, by
nie uszkodzi¢ matego ztgcza platformy roboczej ostrzem szpatutki.

Ryzyko oparzen

Istnieje duze ryzyko wystapienia oparzen, poniewaz temperatura ekstrudera moze oscylowac w gra-
nicach 290° C. Nie nalezy dotykac¢ gtowicy drukujgcej gotymi rekoma oraz nalezy zachowac ostroznos¢
przy wykonywaniu czynnosci eksploatacyjnych zwigzanych z rozgrzanymi podzespotami. Jezeli wystgpi
potrzeba chwycenia rozgrzanego elementu, nalezy uzy¢ specjalnie do tego przystosowanych szczy-
piec. Studzenie rozgrzanych elementdw nie powinno trwac krocej niz 30 minut.

Temperatura platformy roboczej moze wynie$¢ nawet 105° C, dlatego nalezy zachowac szczegdlng
ostroznosc¢ podczas uzytkowania, w szczegdlnosci przy wykonywaniu czynnosci eksploatacyjnych lub
usuwaniu gotowego wydruku.

Nie wolno lekcewazy¢ oznaczen ostrzegajgcych o ryzyku oparzen znajdujgcych sie na urzadzeniu.

Ponadto niedopuszczalne sg modyfikacje konstrukcyjne urzgdzenia w zakresie zmian temperatury
pracy, gdyz moga one skutkowac powaznymi uszkodzeniami ciata i trwatym uszkodzeniem drukarki.
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Objasnienia oznaczeh umieszczonych na urzadzeniach i w niniejszej

instrukcji
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Uwaga na gorgce elementy. Przed kontynuacjg pracy nalezy odczeka¢, az
urzadzenie ostygnie

Ze wzgledu na wymagania konstrukcyjne, nie nalezy dokrecac czterech
Srub ustalajacych nakretke Sruby kulowej

Nie nalezy modyfikowac urzadzen elektronicznych

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas zdejmowania wydruku
z platformy

Nalezy uzyc¢ rekawic ochronnych

Symbol ostrzegawczy nakazujgcy zachowanie szczegdlnej ostroznosci
podczas wykonywania napraw oraz czynnosci konserwacyjnych. Ponadto,
symbol wskazuje istotng czynnos¢ do wykonania

Drukarke nalezy umiesci¢ na stabilnym podtozu, by zapewni¢ poprawng

jakos¢ wydrukdow

Nalezy uwazac, by nie dotykac rozgrzanych powierzchni

Nalezy uwazac na ruchome elementy
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Instrukcje bezpiecznego przechowywania i transportu

Urzgdzenia Zortrax nalezy przechowywa¢ w temperaturze od 0 do 35° C. Miejsce przechowywania
powinno by¢ wolne od wilgoci i skrajnych warunkéw atmosferycznych.

Zalecenia na czas transportu:

Podczas uktadania kilku urzagdzen na palecie nalezy stosowac sie do oznaczen znajdujgcych sie na
opakowaniu. Waga jednego urzgdzenia moze przekraczac¢ 20 kg. Zaleca sie bezpieczne sktadowanie
urzadzen na palecie, lecz nie wyzsze niz 1,7 m. Nalezy pamietac, aby krawedzie opakowania nie wy-
stawaty poza obrys palety. Urzgdzenia ustawione w ten sposob na palecie powinny by¢ zbindowane,
a nastepnie owiniete folig. Tak przygotowany tadunek moze zostac przekazany firmie spedycyjnej.

Do zatadunku palety i jej roztadowania nalezy zaangazowac¢ dwie osoby. Urzgdzenie nalezy mocno
chwytac za przeznaczone do tego uchwyty transportowe. W przypadku modelu M300 nie nalezy dzwi-
gac urzadzenia w pojedynke, gdyz moze to skutkowac uszczerbkiem na zdrowiu.

Zgodnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

Kazde urzadzenie marki Zortrax jest zgodne z czescig 15 przepisow FCC. Jego dziatanie spetnia dwa
nastepujgce warunki: (1) Urzgdzenie to nie moze powodowac szkodliwych zaktécer oraz (2) urzadzenie
to musi by¢ odporne na wptyw wszelkich zaktdcen, tacznie z tymi, ktére mogg powodowac niepozgdane
dziatanie.

Urzadzenie wytwarza, wykorzystuje i moze emitowac fale radiowe, a ponadto moze powodowac szko-
dliwe zaktécenia komunikacji radiowej, jesli nie zostanie zainstalowane i nie bedzie uzywane zgodnie
z informacjami znajdujgcymi sie w tej instrukcji. Uzytkowanie tego urzgdzenia w warunkach domo-
wych moze z duzym prawdopodobieristwem powodowac szkodliwe zaktdcenia, do ktérych zlikwido-
wania na wiasny koszt bedzie zobowigzany uzytkownik.
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Poznaj drukarki 3D Zortrax z serii M

W sktad serii M wchodzg dwa modele drukarek 3D - M200 oraz M300, ktére razem z oprogramowa-
niem Z-SUITE i dedykowanymi materiatami tworzg petne srodowisko druku 3D. Dzieki tym urzgdze-
niom mozliwe staje sie przenoszenie wirtualnych, trojwymiarowych projektow do rzeczywistosci przy
uzyciu technologii Layer Plastic Deposition (LPD). LPD to procedura naktadania na siebie w pionie
kolejnych warstw przetopionego materiatu i stopniowego budowania wczesniej zaprojektowanego
ksztattu. Drukarki Zortrax znajdujg zastosowanie w wielu branzach przy projektowaniu i prototypowa-
niu m.in.: czesci motoryzacyjnych, elementéw mechanicznych, przedmiotéw codziennego uzytku badz
elementow dekoracyjnych.

Jak dziata drukarka 3D Zortrax

Praca z drukarka 3D rozpoczyna sie od przygotowania modelu. Do wykonania projektu 3D mozna
uzy¢ dowolnego programu do modelowania 3D z mozliwoscig zapisu plikow w formacie .stl, .obj, .3mf
lub .dxf. Sg to standardowe formaty zapisu obstugiwane przez wiekszos¢ aplikacji do projektowania
3D - model zapisywany jest jako siatka tréjkatow w przestrzeni trojwymiarowe;.

Nastepnym krokiem jest uruchomienie programu Z-SUITE - licencjonowanego oprogramowania pro-
ducenta - i otworzenie pliku w formacie .stl (lub innym). Program ten stuzy do przygotowania modelu
do druku poprzez wygenerowanie rozumianego przez drukarke formatu .zcode, czyli modelu podzie-
lonego na poszczegodlne warstwy, ktore drukarka odczytuje jako schemat ruchu ekstrudera w pozio-
mie oraz ruchu platformy w pionie. Z-SUITE stuzy rowniez do wyboru rodzaju materiatu, z ktérego ma
powstac drukowany obiekt oraz zmieniania i dostosowywania ustawiert wydruku takich jak: wielkos¢
modelu, wysokos¢ warstwy, typ wypetnienia i budowe struktur podporowych. Tak przygotowany plik
jest gotowy do druku.

Aby rozpoczac proces druku, nalezy wigczy¢ urzadzenie i przygotowac i zatadowac materiat odpowiada-
jacy temu, ktory zostat wybrany w programie Z-SUITE. Petna oferta materiatéw dedykowanych drukar-
kom Zortrax znajduje sie na stronie: https://zortrax.pl/materialy/dla-serii-zortrax-m/.

Po przygotowaniu modelu w programie Z-SUITE nalezy zapisa¢ wygenerowany plik .zcode na dysku
twardym, a nastepnie na karcie pamieci SD. Aby wyeksportowa¢ model do drukarki, wystarczy wprowa-
dzi¢ karte do czytnika znajdujgcego sie z przodu urzgdzenia. Nastepnie nalezy otworzy¢ zaktadke Mo-
dele w menu gtéwnym i przy uzyciu pokretta funkcyjnego nalezy wybra¢ model do druku. Po wybraniu
modelu nalezy przycisnac pokretto, aby rozpoczgc proces wydruku.
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Zawartosc¢ zestawu

e

Drukarka 3D Panele Kabel Prowadnica
Zortrax z serii M Boczne* Zasilajacy Materiatu
Szpula Uchwyt na Szpule Ptyta Szczypce
Materiatu z Materiotem Perforowana
Nz i Skalpel Szpatutka Zestaw Kluczy Klucz ilgta
i Peseta Imbusowych do Dyszy
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[

Smar Rekawiczki Okulary Karta SD
Serwisowy Ochronne Ochronne i Czytnik Kart SD

Program Z-SUITE
oraz Przewodnik
Szybkiego Uruchomienia

* tylko w zestawie Zortrax M300

©2018, Zortrax S.A. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki towarowe pojawiajace sie w niniejszym dokumencie podlegajg ochronie 11
prawnej na mocy ustawy.



Budowa urzadzenia

1. Widok z przodu

zortrax

Silnik Krokowy

Platforma Robocza
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Wyswietlacz

Sruba Osi Z

Pokretto Funkcyjne
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2. Widok z prawej strony

Kabel Ekstrudera

Prowadnica Materiatu

Panele Boczne Ij —

Uchwyt na Szpule

\ 7 N\

Fo=e——)0000000————

Ptyta Gtéwna Zasilacz
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3. Widok z lewej strony
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Gniazdo Elektryczne i Wigcznik
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4. Widok platformy

Ptyta Perforowana

Stét Grzewcezy

Mocowanie Stotu Grzewczego
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Stownik poje¢ zwigzanych z technologig druku 3D oraz drukarek Zortrax

AUTOPOZIOMOWANIE PLATFORMY ROBOCZE)

procedura, ktéra ma na celu zmniejszenie ryzyka pojawienia sie problemow w trakcie procesu druku.
Polega ona na sprawdzaniu odlegtosci miedzy dyszg a piecioma punktami kalibracyjnymi znajdujgcy-
mi sie na platformie i dokrecaniu lub luzowaniu Srub kalibracyjnych znajdujgcych sie pod platforma.

BIBLIOTEKA MODELI

kolekcja gotowych modeli dostepna w ramach programu Z-SUITE. Mozna w niej znalez¢ przydatne
i interesujgce modele, ktére udostepniane sg przez uzytkownikow drukarek Zortrax. Dostepnych jest
wiele kategorii, na przyktad sztuka i wzornictwo (art & design), edukacja (education) czy robotyka (ro-
botics). Ponadto w bibliotece znajduje sie kategoria: Czesci Zortrax (Zortrax Parts), gdzie mozna zna-
lez¢ modele czesci przydatnych w trakcie pracy z drukarkg Zortrax, na przyktad model gornej ostony
ekstrudera (extruder top cover) lub uchwytu na szpule (spool holder).

DYSZA
koncowy element ekstrudera. Dysza kontroluje kierunek przeptywu materiatu i dozuje go w trakcie
druku, dzieki czemu pozwala na uzyskanie preferowanego ksztattu modelu.

EKSTRUDER

mechanizm, ktory zapewnia proces tadowania, roztapiania oraz wyttaczania materiatu, a takze studze-
nia wydruku. Gtéwnymi komponentami ekstrudera sg gtowica oraz dysza. Zatadowany materiat jest
prowadzony do gtowicy, gdzie nastepuje jego podgrzewanie. Nastepnie zachodzi wyttaczanie rozto-
pionego materiatu przez dysze. W tej formie materiat jest naktadany na platforme roboczg warstwa po
warstwie, by uformowac wczesniej zaprojektowany ksztatt. Na ekstruderze znajdujg sie rowniez dwa
wiatraki chtodzgce.

FIRMWARE
oprogramowanie wbudowane w pamie¢ drukarki 3D, ktore kontroluje i monitoruje wszystkie jej funk-
cje. Podanto oprogramowanie pozwala na wigczanie/wytgczanie funkcji drukarki.

GLOWICA

podstawowy system grzewczy, ktory sktada sie z bloku aluminiowego, grzatki i termopary. Gtowica
odpowiedzialna jest za podgrzewanie i roztapianie materiatu, a takze za utrzymanie odpowiedniej
temperatury materiatu w trakcie catego procesu druku.

GNIAZDO ELEKTRYCZNE I WLACZNIK
spetnia podstawowg funkcje witgczania i wytgczania drukarki. W tym miejscu podigcza sie rowniez
gtéwny kabel zasilajacy urzadzenie.
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KABEL EKSTRUDERA
ptaski kabel tgczgcy ekstruder z ptytg gtowng. Dzieki niemu mozliwy jest biezgcy odczyt danych z gto-
wicy oraz ich regulacja.

LAYER PLASTIC DEPOSITION (LPD)

technologia polegajgca na naktadaniu na siebie w pionie kolejnych warstw przetopionego materiatu.
W ten sposob powstaje wczesniej zaprojektowany ksztatt, czyli trojwymiarowe odzwierciedlenie wir-
tualnego projektu. Drukarki Zortrax pracujg w technologii LPD - urzgdzenie rozpoczyna drukowanie
modelu zawsze od dotu i stopniowo go buduje. Model i struktury podporowe drukowane sg z tego
samego materiatu.

MATERIALY DO DRUKU

specjalnie dedykowane urzgdzeniom Zortrax materiaty do druku pozwalajg w petni wykorzysta¢ mozli-
wosci drukarek. Sg to materiaty termoplastyczne, wystepujgce w formie widkna nawinietego na szpu-
le. Kazdy z tych materiatdw ma rézne wiasciwosci fizyczne i mechaniczne, dzieki czemu mozna je do-
stosowac do szerokiej gamy potrzeb i zastosowan. Ponadto wszystkie materiaty nadajg sie do obrobki
mechanicznej i termicznej.

OBROBKA MODELI

wiasciwosci fizyczne i mechaniczne materiatéw do druku Zortrax sprawiajg, ze wydruki mozna z fatwo-
$cig poddac obrobce mechanicznej badz chemicznej. Obrébka modeli nadaje im ciekawszy i bardziej
doskonaty wyglad. Techniki obrobki obejmuja, na przyktad, szlifowanie, wygtadzanie, malowanie czy
klejenie dwdch lub wiecej czesci w jeden model.

PANELE BOCZNE

plastikowe ostony, ktére mozna w tatwy sposéb zamocowac do obudowy drukarki 3D. Zostaty zapro-
jektowane po to, by zapewni¢ ochrone druku przed przeciggami i zmianami temperatury zachodzg-
cymi w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje sie wydruki. Utrzymanie statej temperatury w komorze
drukarki jest niezwykle wazne, by unikng¢ problemdw zwigzanych z pekaniem wydruku, a takze jego
znieksztatcen i odklejania sie od platformy roboczej. Zestaw paneli zawiera dwa panele boczne, jeden
panel przedni, magnesy i zawiasy. Jedna strona panelu przedniego jest mocowana za pomocg zawia-
sow, natomiast druga zamyka sie na magnes. Panele boczne mocowane sg ,na zatrzask”. Uzywanie
paneli bocznych jest szczegdlnie wazne w przypadku drukowania wyjgtkowo duzych modeli oraz pod-
czas wydrukow z materiatow o duzym lub srednim skurczu takich jak Z-ABS.

PLATFORMA ROBOCZA

integralna czesc drukarki 3D, na ktorej powstaje wydruk. Platforma w urzgdzeniach Zortrax skfada sie
z dwoch czesci: stotu grzewczego i ptyty perforowanej. Stot grzewczy zapewnia odpowiednie grzanie
platformy w trakcie druku, a ptyta gwarantuje solidne przyleganie wydruku do jej ptaskiej i perforo-
wanej powierzchni. Platforme mozna z tatwoscig wyja¢, jak rowniez umiesci¢ z powrotem w drukarce.

©2018, Zortrax S.A. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki towarowe pojawiajace sie w niniejszym dokumencie podlegajg ochronie 17
prawnej na mocy ustawy.



zortrax

PLYTA GEOWNA

najwazniejszy element drukarki Zortrax, do ktérego podtgczone sg wszystkie komponenty niezbedne
do dziatania drukarki. Ma postac duzej ptytki drukowanej i zapewnia przeptyw pradu oraz informadji
miedzy poszczegolnymi komponentami urzgdzenia. Plyta gtdwna znajduje sie pod pokrywg dolng
drukarki wraz z wiatrakiem chtodzgcym jej modut oraz zasilaczem.

POKRETLO FUNKCYJNE
obracajacy sie element umozliwiajgcy poruszanie sie po menu drukarki oraz kontrole biezgcych usta-
wien.

PROWADNICA MATERIALU

rurka, ktéra ma za zadanie doprowadzac¢ materiat od szpuli do ekstrudera pod odpowiednim katem.
W drukarkach Zortrax prowadnice materiatu montuje sie do kabla ekstrudera i tytu obudowy specjal-
nymi klipsami.

RAFT

pierwsze kilka warstw materiatu, od ktorych rozpoczyna sie caty proces wydruku. RAFT drukowany
jest na platformie roboczej zanim rozpocznie sie druk modelu wiasciwego. Ten element zawsze ma
wiekszg powierzchnie niz wydruk docelowy i po skonczonej pracy musi by¢ razem z nim zdejmowany
z platformy. RAFT wzmacnia przyczepnos¢ modelu do platformy i zmniejsza ryzyko odrywania sie wy-
druku od powierzchni ptyty.

SILNIK KROKOWY

rodzaj silnika elektrycznego, w ktérym zasilanie pradem elektrycznym powoduje, ze jego wirnik nie
wykonuje ptynnego obrotu, a serie obrotéw o okreslony kat. W drukarkach Zortrax znajdujg sie 4
silniki krokowe: dwa odpowiadajgce za ruch ekstrudera po osiach XY, jeden odpowiadajgcy za ruch
platformy roboczej w pionie oraz jeden odpowiadajacy za przeptyw materiatu przez ekstruder.

STRUKTURY PODPOROWE

wszedzie tam, gdzie model bedzie posiadat odchylenie od pionu, drukarka Zortrax musi wydrukowac
specjalne struktury podpierajgce jego konstrukcje. W przeciwnym razie model nie utrzyma swojego
zaprojektowanego ksztattu. Struktury podporowe drukowane sg z tego samego materiatu co model,
a po skoniczonym wydruku nalezy je uwaznie wytamac badz usunac przy uzyciu szczypiec.

SRUBA 0OSI Z

Sruba odpowiadajgca za ruch platformy roboczej w gore i w dot. Napedzana jest silnikiem krokowym
znajdujacym sie pod pokrywg dolng. Razem z dwiema prowadnicami sruba osi z wchodzi w sktad ukta-
du poruszajgcego platforma.

UCHWYT NA SZPULE
element stuzgcy do umocowania szpuli z materiatem w tylnej czesci drukarki.
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WYSWIETLACZ
wysokokontrastowy ekran wyswietlajgcy wszystkie biezgce procesy druku, a takze menu drukarki
i wazne informacje dotyczgce urzgdzenia.

ZCODE

format pliku, ktéry zawiera model przygotowany do druku 3D wraz ze wszystkimi ustawieniami druku
takimi jak wysokos¢ warstwy, typ wypetnienia itp. Zmian wszystkich ustawient druku mozna dokonac
w programie Z-SUITE przed wygenerowaniem pliku .zcodex.

ZESTAW STARTOWY (STARTER KIT)

zestaw podstawowego sprzetu przydatnego w trakcie pracy z drukarkg Zortrax. Oprocz ptyty per-
forowanej zestaw startowy zawiera narzedzia - w tym klucz do dyszy, pesete, smar serwisowy itp. -
i materiaty ochronne, czyli rekawiczki i okulary ochronne. Kazde urzadzenie Zortrax dostarczane jest
z petnym zestawem startowym, dzieki czemu prace konserwacyjne czy naprawcze stajg sie prostsze
i bardziej skuteczne.

Z-SUITE

program stworzony specjalnie do pracy z drukarkami Zortrax. Z-SUITE umozliwia przygotowanie mo-
delu do samego wydruku poprzez zapisanie go w formacie odczytywanym przez drukarke, czyli .zco-
de. Oprocz konwersji modelu na poszczegodlne warstwy, program umozliwia takze zmiane i dostoso-
wanie ustawien druku, na przyktad, rozmiar modelu, wysokos$¢ warstwy, typ wypetnienia czy budowe
struktur podporowych. Ostatnim korkiem jest zapisanie pliku .zcode na karcie pamieci SD.
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Przygotowanie urzgdzenia do druku

1. otwoérz pudto i wyjmij elementy znajdujgce sie na piance zabezpieczajgcej. Nastepnie usun pian-
ke.

2. Wyjmij drukarke z pudta™.

Przy podnoszeniu lub przenoszeniu urzadzenia nie nalezy chwytac za:
a. paski napedowe,

b. klipsy transportowe,

c. ekstruder.

* Majac na uwadze ciezar drukarki Zortrax M300 - 30 kg, do jej podnoszenia nalezy zaangazowac
dwie osoby.
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3. Zdejmij folie ochronng i usun wypetniacze.

4. Usun klipsy transportowe.
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5. Wyjmij pozostate akcesoria.
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7. Umies¢ platforme roboczg w urzadzeniu, dopasowujgc magnesy zaznaczone na rysunku. Ptyta
perforowana, tj. powierzchnia z piecioma polami zmetalizowanymi, powinna by¢ skierowana do

gory.
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0. Przymocuj uchwyty kablowe do korpusu drukarki i umies¢ w nich kabel ekstrudera.

=

10. Podtgcz kabel ekstrudera.
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11, Umiesc uchwyt na szpule w korpusie drukarki i przymocuj prowadnice materiatu do kabla eks-
trudera przy uzyciu klipsa.

12, Umiesc szpule z materiatem na uchwycie tak, by widoczne byty jej oznaczenia. Szpula powinna
obracac sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Nastepnie poprowadz materiat
przez prowadnice do otworu w ekstruderze.
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13.  Umies¢ drukarke na ptaskiej i stabilnej powierzchni.

14. Podtgcz przewdd zasilajacy.
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15. Aby wypoziomowac platforme roboczg, z menu drukarki nalezy wybrac ,Konserwacja”, a na-
stepnie ,Autopoziomowanie”. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

Modele

Konzerwacja
Material
Ll=tawienia

Infaormacje

Pioreerot

Autopoziomowanie
Magrze| ekstruder
Podnies platforme

Dpusc platforme

16. Zainstaluj panele boczne*.

*Dotgczane w zestawie wytgcznie z drukarkg Zortrax M300
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Instalacja oprogramowania firmware

17. Pobierz najnowszg aktualizacje oprogramowania firmware ze strony http://support.zor-
trax.com/downloads/. Aby zainstalowac oprogramowanie w drukarce, nalezy zapisac plik Up-
date.bin na karcie SD. Nastepnie nalezy umiesci¢ karte w drukarce i uruchomic¢ urzadzenie.
Proces instalacji rozpocznie sie automatycznie.

Zortrax Bootloader wi

Memaoary Card Connected.

Ipdate.bin found.

zortrax

Modele
kKonzerwacja

Material
L=tawienia

Infaormacje
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Obstuga menu drukarki Zortrax

Dostep do wszystkich funkgji drukarki Zortrax mozliwy jest z poziomu menu urzgdzenia.

Menu, biezgce procesy oraz wszelkie istotne informacje wyswietlane sg na ekranie znajdujgcym sie
w prawym dolnym rogu drukarki. Poruszanie sie po dostepnych opcjach oraz kontrole biezgcych usta-
wien umozliwia obracajgce sie pokretto funkcyjne. Aby wybrac¢ dang funkcje, nalezy obrdéci¢ pokrettem,

natomiast by potwierdzi¢ wybdr, nalezy je przycisnac.

Menu gtéwne drukarki Zortrax podzielone jest na 5 kategorii: modele, konserwacja, materiat, usta-
wienia, informacje. Ponizej szczegétowo omowiono kazdg z nich.

Modele: w tym menu znajdujg sie wszystkie modele zapisane na karcie SD. Wszystkie pliki mozna
przechowywac w jednym lub kilku folderach.

Konserwacja: w tym menu znajdujg sie opcje przydatne w trakcie zabiegéw zwigzanych
z utrzymaniem drukarki w dobrym stanie.

Autopoziomowanie - funkcja, ktéra uruchamia procedure poziomowania platformy robocze;j.

Nagrzej ekstruder - funkcja, ktéra rozgrzewa ekstruder do temperatury roboczej. Jest ona przydatna
w trakcie wymiany dyszy oraz czynnosci zwigzanych z konserwacjg gtowicy.

Podnies/Opus¢ platforme - funkcja, ktéra umozliwia zmiane potozenia platformy. Podniesienie plat-
formy daje dostep do dolnej ptyty drukarki w celu jej wyczyszczenia.

Materiat: w tym menu znajdujg sie dwie opcje przydatne w trakcie procesu druku.

Wysun materiat - te funkcje nalezy wybrac przy zmianie materiatu na inny kolor bgdz rodzaj.

Zataduj materiat - te funkcje nalezy wybrac przed rozpoczeciem drukowania bgdz po zmianie mate-
riatu.

Ustawienia: w tym menu znajdujg sie funkcje, dzieki ktorym mozna dostosowac dziatanie urzadzenia
do wiasnych potrzeb.

Oswietlenie - funkgja, ktéra umozliwia wigczenie oswietlenia dynamicznego, czyli trzech koloréw pod-
Swietlenia dla réznych trybdw pracy (grzania, uspienia, gotowosci itp.), oswietlenia biatego dla wszyst-

kich trybow pracy oraz catkowite wytgczenie oswietlenia.

Dzwiek - funkcja, dzieki ktérej mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ dzwieki w urzadzeniu.
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Tryb uspienia - funkgja, ktéra uruchamia tryb oszczedzajgcy energie elektryczng i ograniczajacy emi-
sje hatasu. Wytgczone zostaje takze grzanie oraz dziatanie silnikow i wiatrakow chtodzgcych.

ezyk - opcja, ktéra daje mozliwos¢ zmiany jezyka menu.

Sortowanie modeli - funkcja, ktéra umozliwia uporzagdkowanie modeli zapisanych w folderach na kar-
cie SD wedtug m.in. daty i czasu zapisu lub rozmiaru pliku.

Informacje: w tym miejscu znajduja sie wszystkie informacje dotyczace urzgdzenia i jego biezgcego
stanu.

Wersja firmware - podaje aktualnie zainstalowang w urzadzeniu wersje oprogramowania firmware.

Informacje o drukarce - zaktadka, ktora stuzy do identyfikacji modelu drukarki i wersji jej osprzetu,
a takze numeru seryjnego i tgcznego czasu pracy urzgdzenia.

Pomoc - sekcja, ktéra podaje kontakt z dziatem obstugi klienta.

Menu w drukarce Zortrax umozliwia takze uruchomienie opdji pauzy w trakcie procesu druku. Aby
tymczasowo wstrzymac wydruk, nalezy wcisngc przycisk pokretta przez 10 sekund. Na ekranie wyswie-
tlg sie opcje zwigzane z tym trybem: Kontynuuj wydruk (funkcja, ktéra wznawia proces druku), Zmien
materiat (funkcja, ktéra uruchamia proces wytadowania materiatu i zatadowania po jego zmianie) oraz
Zatrzymaj druk (funkcja, ktéra przerywa proces druku).

Tryby pracy i sygnaty dZzwiekowe w drukarce Zortrax

Drukarka Zortrax sygnalizuje swoj biezacy tryb pracy za pomocg podswietlenia LED oraz dzwiekow
informacyjnych i ostrzegawczych. Wraz ze zmiang trybu pracy zmienia sie kolor podswietlenia oraz
urzadzenie moze wyemitowac sygnat dzwiekowy.

Podswietlenie czerwone
Czerwone podswietlenie oznacza tryb grzania, w ktérym drukarka nagrzewa platforme lub ekstruder.

Podswietlenie fioletowe

Fioletowe podswietlenie oznacza tryb uspienia, w ktorym drukarka wytacza grzanie, a takze dziatanie
silnikéw oraz wiatrakéw. Drukarka przechodzi w tryb uspienia, gdy jest nieuzywana przez 15 minut.
Podswietlenie biate
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Podswietlenie biate
Biate podswietlenie oznacza pozostate tryby, czyli tryb druku, poziomowania oraz gotowosci.

Podczas pracy z drukarkg Zortrax mozna ustysze¢ dwa rodzaje dzwiekow: krétki i dtugi.

Wszelkie czynnosci zwigzane z przygotowaniem urzgdzenia do druku, takie jak nagrzewanie ekstrude-
ra, tadowanie/wytadowywanie materiatu, rozpoczynajg sie krétkim sygnatem. Sam proces druku jest
komunikowany krétkim, a konczy sie podwojnym krétkim sygnatem.

Dtugi sygnat jest sygnatem ostrzegawczym w przypadku usterek, niewydolnosci urzagdzenia lub zanie-
dban uzytkownika. Dtugi sygnat pojawia sie rowniez wtedy, gdy oprogramowanie firmware wymaga
aktualizadji.

tadowanie materiatu

18. Z menu gtéwnego wybierz opcje ,Materiat’, a nastepnie ,Zataduj materiat’. W tym momencie
drukarka rozpocznie proces nagrzewania ekstrudera.

UWAGA! Ekstruder bedzie goracy. Nie dotykaj go. Uzyj rekawic ochronnych.

Gdy na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,Wsun materiat do ekstrudera”, umies¢ koncéwke materia-
tu w ekstruderze i nacisnij przycisk pokretta.

Po zatadowaniu materiatu drukarka jest gotowa do pracy. Usun nadmiar materiatu, uzywajgc pesety.

Modele
konzerwacja
> Materiat
Lztawienia
Informacje
Pavwerat
Weyesur materiat
> Zataduj materiat
~y
Magrzewanie ekstrudera
S0%: '
Prozze czekad
-
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LMW AGA: Gorgoa ghowica Waun
materiat do ekstrudera i nacisnij
praycizk
v
LW AGA: Gorgoa giowica @
tadowanie materiatu
Prosze czekad

Autopoziomowanie platformy roboczej

19. Autopoziomowanie platformy to procedura, ktéra polega na sprawdzaniu odlegtosci miedzy dy-
sz3 a piecioma polami znajdujgcymi sie na platformie roboczej i dokrecaniu lub luzowaniu srub kali-

bracyjnych. Z menu nalezy wybrac ,Konserwacja”, a nastepnie ,Autopoziomowanie”. W tym momencie
drukarka rozpocznie nagrzewanie ekstrudera..

UWAGA! W trakcie procedury autopoziomowania ekstruder bedzie goracy. Nie dotykaj go. Uzyj
rekawic ochronnych.

20. Kiedy proces nagrzewania ekstrudera zostanie zakonczony, nacisnij przycisk pokretta.

Modele

> konserwacja
Materiat
L=tawienia

Informacje

Pareeriat

> Autopoziomowanie
Magrzej ekstruder
Podnies platforme

Opust platforme

Magrzeswanie ekstrudera g
Prosze czekad Q
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Postepuj zgodnie z wyswietlanymi wskazéwkami.

W tym momencie drukarka podniesie platforme roboczg i sprawdzi odlegtos¢ miedzy dyszg a srod-
kowym polem na platformie. Nastepnie wyswietli sie komunikat o potrzebie dokrecenia trzech srub
kalibracyjnych. Po dokreceniu Srub nacisnij przycisk pokretta.

Drukarka Zortrax rozpocznie sprawdzanie odlegtosci miedzy dyszg a piecioma polami zmetalizowany-
mi na platformie: dwoma z tytu, dwoma z przodu i centralnym.

W przypadku gdy drukarka wykryje nieprawidtowy dystans w ktéryms z punktow, wyswietli sie komuni-
kat o potrzebie dokrecenia lub poluzowania jednej ze srub kalibracyjnych. Postepuj zgodnie z instruk-
Cjg na wyswietlaczu. Podczas dokrecania lub luzowania Srub nalezy wykonywac niewielkie obroty, o kil-
ka stopni. Po dokreceniu/luzowaniu sruby nacisnij przycisk pokretta, a drukarka rozpocznie ponowne
sprawdzanie danego pola na platformie.

Jesli odlegtos¢ miedzy dyszg a piecioma polami na platformie znajdzie sie w granicach normy, dru-
karka wyswietli komunikat o skornczonym procesie poziomowania platformy. Dodatkowo wyswietli sie
informacja o rezultatach autopoziomowania.*

Dokred trzy sruby kalibracyjne D
pod platformg i nacisnij praycisk

. o (o]
Sprawdzanie przodu platformy
Prosze czekad o
0.0 0.0
Poziomowanie zakonczone 00
Macignij przycizk, aby zakonczyd '
0.0 0.0

*Autopoziomowanie platformy roboczej M300:

Aby skorygowac réznice wartosci pomiedzy srodkowym a bocznymi polami kalibracyjnymi, nalezy dokreci¢/poluzowac dwie Sruby
znajdujgce sie przy srodkowym polu na platformie. Jezeli wartos¢ srodkowego pola wynosi 0,2, a jednego z pol bocznych -0,2 (réznica
miedzy tymi punktami jest réwna lub przekracza 0,4), nalezy dokrecic¢ sruby. Gdy wartos¢ sSrodkowego pola wynosi-0,2, a jednego z
pdl bocznych 0,2, wtedy Sruby nalezy poluzowac.
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Instalacja programu Z-SUITE

21. Najnowszg aktualizacje oprogramowania Z-SUITE mozna znalez¢ na stronie: https://support.zor-
trax.com/downloads/. Aby pobrac i zainstalowac program Z-SUITE, nalezy wprowadzi¢ numer seryjny
drukarki. Numer seryjny urzagdzenia mozna znalez¢ w menu, w zaktadce ,Informacje” oraz na tabliczce
znamionowej znajdujgcej sie z tytu urzgdzenia.

Pamietaj, aby regularnie aktualizowac wersje programu Z-SUITE. Wszelkie aktualizacje dostepne s3
pod adresem: http://support.zortrax.com/downloads/.

Wstawianie i zdejmowanie wydruku

Uprzednio przygotowany plik .zcode nalezy zapisac na karcie pamieci SD i umiescic jg w czytniku. Na-
stepnie nalezy wybrac opcje ,Modele” z menu gtdwnego. Aby rozpoczac proces druku, nalezy wybrac

model do druku i nacisnac¢ przycisk pokretta.

W tym momencie drukarka rozpocznie proces nagrzewania ekstrudera.
UWAGA! Ekstruder bedzie goracy. Nie dotykaj go. Uzyj rekawic ochronnych.

Drukowanie rozpocznie sie automatycznie.
Zdejmowanie wydruku musi odbywac sie z nalezytg ostroznoscig, poniewaz niektore elementy dru-

karki mogg zostac¢ uszkodzone podczas catego procesu. Ponizsza instrukcja pokazuje, jak w poprawny
sposob zdjac¢ wydruk z platformy roboczej.
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1. Wytgcz drukarke i odtgcz kabel zasilajgcy.
UWAGA! POCZEKA] 30 MINUT AZ PLATFORMA ROBOCZA ORAZ WYDRUK OSTYGNA.
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2. Otwérz drzwiczki przednie.

3. Odtgcz kabel od platformy robocze;.
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4. Ostroznie wyjmij platforme z drukarki.

<
N <>
|9 7
Sed

\

5. Uzyj szpatutki do zdjecia wydruku.

UWAGA! WYDRUK ZDEJMUJ BARDZO OSTROZNIE. UZY] REKAWIC OCHRONNYCH. OSTRZE SZPA-
TULKI NIE POWINNO BYC SKIEROWANE W STRONE MALEGO ZLACZA PLYTY PERFOROWANE].
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6. Wioz platforme do drukarki.

7. Podtgcz kabel do platformy roboczej
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8. Zamknij drzwiczki przednie i podigcz kabel zasilajgcy.

UWAGA! PO ZAKONCZENIU WYDRUKU, WYLADOWANIU MATERIALU Z EKSTRUDERA
I ZDJECIU SZPULI Z UCHWYTU NALEZY ZABIEZPIECZYC KONCOWKE MATERIALU
W SPECJALNIE DO TEGO PRZEZNACZONYCH OTWORACH. UNIEMOZLIWI TO SPLATANIE SIE MA-

TERIALU.
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Materiaty dostepne w ofercie Zortrax

Petna oferta materiatow dedykowanych drukarkom Zortrax znajduje sie na stronie: https://zortrax.pl/
materialy/dla-serii-zortrax-m/. Karty charakterystyki oraz karty techniczne materiatéw znajdujg sie na
tej samej stronie.

Podczas pracy z drukarkami marki Zortrax zaleca sie uzywanie oryginalnych materiatéw Producenta,
dzieki ktérym mozliwe jest osiggniecie najlepszej jakosci wydrukow.

Podstawowe prace konserwacyjne i serwisowe

Prace konserwacyjne powinny by¢ wykonywane regularnie, by utrzymac drukarke w dobrym stanie
i za kazdym razem osiggac wysokg jakos¢ wydruku. Niektore czesci urzgdzenia wymagajg konserwacji
przed kazdym wydrukiem, a niektére co kilkaset godzin roboczych. Konserwacja drukarki Zortrax nie
jest skomplikowana i nie zajmuje duzo czasu. Podczas wykonywania prac naprawczych, nalezy pamie-
tac, aby nie wykonywac ich na wigczonym lub rozgrzanym urzgdzeniu. Nalezy pamietac, by stosowac
srodki ochrony, tj. rekawiczki i okulary ochronne.

Urzadzenie dostarczane jest z kompletnym zestawem narzedzi niezbednych do wykonywania prac
konserwacyjnych i serwisowych.

Ponizsze tabele podsumowujg wytyczne dotyczgce konserwacji i napraw gtéwnych komponentow
drukarki 3D z podziatem na miejsce kontroli i konserwacji, czynnosci z tym zwigzanych i ich czestotli-
WO0SCig.
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 https://zortrax.pl/materialy/dla-serii-zortrax-m/

1. Ogodlna

zortrax

Czynnos¢

Czestotliwosé

Sposdb rozwigzania
problemu

Akcesoria niezbedne

do wykonania czynnosci

Czyszczenie urzadze-
nia, jego wnetrza

i otoczenia, szczegol-
nie ptyty znajdujacej
sie pod stotem robo-
czym

Przed kazdym wydru-
kiem

Utrzymanie urzgdzenia

w czystosci to podstawo-
we zadanie uzytkownika
drukarki.

Aby pozbyc sie resztek
materiatu znajdujgcych

sie w wewngtrz obudowy,
nalezy uzy¢ odkurzacza lub
sprezonego powietrza

- odkurzacz,

- Srodki czyszczgce charaktery-
zujace sie szybkim odparowy-
waniem

Czyszczenie plyty
gtéwnej i zasilacza

z kurzu przy uzyciu
sprezonego powietrza

Co 300 godzin robo-
czych

Odkreci¢ pokrywe dolng
i usungc kurz przy uzyciu
sprezonego powietrza

- klucz imbusowy 2,5,
- sprezone powietrze

0

Zaniedbanie stanu czystosci urzgdzenia moze spowodowac nieswiadome uszkodzenie badz niepopraw-
ne dziatanie podzespotéw napedzajgcych.

N

J
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2. Glowica

Czynnos¢ Czestotliwosé

Sprawdzenie, czy dysza i gtowica nie sg zabrudzone lub | Przed kazdym wydrukiem
zatkane resztkami materiatu

Czyszczenie dyszy Po kazdej zuzytej szpuli materiatu
Sprawdzenie dokrecenia Srub mocujgcych grzatke Co 300 godzin roboczych
i termopare
e ™

@ Zaniedbanie stanu czystosci urzadzenia moze spowodowac nieswiadome uszkodzenie badz niepopraw-

ne dziatanie podzespotéw napedzajacych.
\_ J

42 ©2018, Zortrax S.A. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki towarowe pojawiajgce sie w niniejszym dokumencie podlegajg ochronie
prawnej na mocy ustawy.



3. Platforma robocza

zortrax

Czynnos¢

Czestotliwos

Sposéb rozwigzania

¢
problemu

Akcesoria niezbedne
do wykonania czynnosci

Czyszczenie piyty
perforowane;

Przed kazdym
wydrukiem

Resztki materiatu

z powierzchni ptyty
perforowanej nalezy
usungc szpatutka

- szpatutka

Sprawdzenie
odksztatcenia ptyty
perforowane;

Przed kazdym
wydrukiem

Poziomowanie plat-
formy roboczej

Co 200 godzin
roboczych

W przypadku uzyskiwania
zbyt rozbieznych wynikéw
poziomowania platformy,
nalezy wykonac kolejng
czynnos¢ z niniejszej tabeli

Czyszczenie stotu
grzewczego

oraz spodu plyty per-
forowanej

Co 300 godzin
roboczych

Odkreci¢ sruby mocujgce
ptyte perforowang do

stotu grzewczego i usungc
nadmiar materiatu zgro-
madzony na spodzie plyty
uzywajgc szpatutki. Zanie-
czyszczenia znajdujgce sie
na stole grzewczym nalezy
usungc przy uzyciu szmatki
nasgczonej acetonem

- szpatutka,
- szmatka,
- aceton

Ve

Q)

.

Podczas czyszczenia platformy roboczej nalezy zwrdcic szczegdlng uwage, aby nie uszkodzi¢ szpatutka
matego ztgcza ptyty perforowane;.

J

N
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4. Osie X/Y i prowadnice ekstrudera

zortrax

Akcesoria
Czynnosé Czestotliwosé Sposdb rozwigzania mezbedne.
problemu do wykonania
czynnosci
Sprawdzenie, czy osie Przed kazdym Podczas sprawdzania swobody przesu- |-
i prowadnice nie sg wydrukiem wu ekstrudera mozna napotkac opor.
zanieczyszczone resztkami Nalezy wtedy sprawdzi¢ czy na osiach
materiatu i kurzem i prowadnicach ekstrudera znajduje sie
czarny nalot. Zanieczyszczone osie lub
prowadnice nalezy wyczysci¢ acetonem,
a nastepnie nanies¢ na nie smar teflo-
nowy dotgczony do zestawu.
Sprawdzenie napiecia pa- Co 300 godzin | Aby sprawdzi¢ napiecia paskéw na- -
skéw napedowych na osiach | roboczych pedowych, nalezy ustawi¢ ekstruder
XY w centralnym punkcie pola roboczego
i delikatnie szarpngc paski. Jesli paski
sg poluzowane, nalezy dokonac korekty
naciggu poprzez dokrecenie dwoch
Srub umieszczonych na gérnej czesci
bloku osi X/Y.
Sprawdzenie napiecia pa- Co 300 godzin |- -
skéw napedowych miedzy roboczych
silnikami a osiami X/Y
Sprawdzenia dokrecenia Co 300 godzin |- -
Srub na kotach zebatych osi | roboczych
i silnikow X7Y
Sprawdzenie, czy ekstruder | Co 300 godzin |-
przesuwa sie swobodnie, roboczych
gdy drukarka jest wytgczona
Smarowanie osi X/Y i Co 200 godzin |- Smar
prowadnic ekstrudera roboczych teflonowy

0

Brak prawidtowej konserwadji osi X/Y moze spowodowac uszkodzenia wydrukéw objawiajgce sie W postaci prze-
suniecia. Dbatos¢ O czystosc | prawidtowe smarowanie osi moze przynies¢ korzysci W postaci zaoszczedzonego
materiatu, czy tez czasu poswieconego na przygotowanie urzadzenia do wydruku.

44
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5. Ekstruder

Czynnos¢

Czestotliwosé

Sprawdzenie dokrecenia srub mocujgcych gtowice
w ekstruderze i w razie potrzeby dokrecenie ich

Co 300 godzin roboczych

Usuniecie resztek materiatu z ekstrudera

Co 300 godzin roboczych

Sprawdzenie pracy wiatrakow

Co 300 godzin roboczych

-

@ Zaniedbanie stanu czystosci urzgdzenia moze spowodowac nieSwiadome uszkodzenie bgdz niepopraw-

ne dziatanie podzespotéw napedzajgcych.
.

~

J
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6. SrubaosiZ

Czynnos¢é Czestotliwos¢

Sprawdzenie, czy prowadnice i Sruba osi Z nie s Przed kazdym wydrukiem
zanieczyszczone resztkami materiatu

Sprawdzenie mocowania nakretki sruby osi Z. Co 300 godzin roboczych
Uwaga: Nakretka sruby osi Z nie moze by¢ w petni
dokrecona ani zbytnio poluzowana.

Smarowanie prowadnic i Sruby osi Z Co 200 godzin roboczych

N
@ Zaniedbanie stanu czystosci urzagdzenia moze spowodowac niesSwiadome uszkodzenie badz niepopraw-

ne dziatanie podzespotéw napedzajgcych.

J

Pomoc i wsparcie

W trosce o kazdego uzytkownika drukarki 3D Producent zapewnia wsparcie techniczne w trakcie sa-
modzielnego rozwigzywania problemow.
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W przypadku pojawienia sie problemdw z urzadzeniem w trakcie eksploatacji uzytkownik powinien
w pierwszej kolejnosci skorzysta¢ z pomocy zawartej w niniejszej instrukcji, wykorzysta¢ pomoc in-
struktazy na stronie http://support.zortrax.com/ lub skontaktowac sie z Centrum Pomocy Technicznej
poprzez formularz kontaktowy http://support.zortrax.com/support-form/.

Ponizej znajdujg sie opisy najbardziej typowych problemadw.

Drukarka nie podaje materiatu lub materiat nie wydostaje sie z gtowicy:

1. Upewnij sie, ze nie doszto do wyczerpania materiatu do druku. Jesli tak, zatéz nowa szpule z ma-
teriatem i rozpocznij wydruk od nowa.

2. Sprawdz, czy nie doszto do splatania lub blokady materiatu przy wejsciu do prowadnicy materia-
tu. Jesli tak, wytaduj materiat z gtowicy drukarki, uzywajac komend z menu. Nastepnie utnij fragment
materiatu w taki sposob, aby pozbyc sie fragmentu uprzednio splgtanego. Zataduj materiat ponownie.
3. Sprawdz, czy szpula zostata poprawnie zatozona. Niewtasciwy montaz szpuli moze zablokowac jej
ruch obrotowy.

4. Upewnij sie, ze materiat do druku nie jest wadliwy, tj. nie posiada zgrubien. Jesli tak, wytaduj ma-
teriat z gtowicy drukarki komendami z menu. Zatéz ponownie nowg szpule materiatu.

5. Sprawdz czystosc i stan techniczny gtowicy, w szczegdlnosci przestrzeni przy zebatce silnika eks-
trudera lub dyszy. Wyczysc srodek gtowicy z resztek materiatu, uzywajgc dotgczonych narzedzi.

6. Upewnij sie, czy materiat do druku zostat Sciety pod odpowiednim katem. Jesli kat sciecia nie jest
odpowiednio ostry, utnij materiat jeszcze raz pod mniejszym katem.

7. Wiecej pomocy uzyskasz w Centrum Wsparcia Technicznego: http://support.zortrax.com/.

Wydruk peka lub nie przylega do platformy roboczej:

1. Gdy wydruk nie przylega do platformy roboczej:

a. ponownie wykonaj procedure autopoziomowania platformy,

b. upewnij sie, ze urzadzenie posiada zatozone panele boczne,

C. upewnij sie, ze projekt jest odpowiednio wykonany i utozony w obszarze roboczym,

d. sprébuj ponownie wygenerowac ustawienia wydruku, zmieniajgc parametry: wypetnienia i pozydji
modelu w obszarze roboczym,

e. zapewnij odpowiednig temperature otoczenia, w ktorym urzadzenie pracuje,

f. przed rozpoczeciem wydruku sprawdz, czy platforma robocza jest wystarczajgco czysta.
2. Gdy wydruk peka:

a. upewnij sie, ze urzadzenie posiada zatozone panele boczne,

b. upewnij sie, ze projekt jest odpowiednio wykonany i utozony w obszarze roboczym,

C. sprobuj ponownie wygenerowac ustawienia wydruku, zmieniajgc parametry: wypetnienia i pozycji
modelu w obszarze roboczym,

d. zapewnij odpowiednig temperature otoczenia, w ktérym urzadzenie pracuje.
3. Wiecej pomocy uzyskasz w Centrum Wsparcia Technicznego: http://support.zortrax.com/.
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W przypadku problemdéw spowodowanych awarig osprzetu, zaniedban lub niewtasciwym uzyciem
drukarek Zortrax, oprogramowanie firmware natychmiast wyswietla na ekranie odpowiedni kod bte-
du. Ponizsza lista wyjasnia wszystkie kody bteddw oraz podaje mozliwe przyczyny i sugerowane roz-

wigzania.

Komunikat o btedzie

Przyczyna

Rozwigzanie

#002 Btad odczytu karty SD

Karta SD jest nieczytelna lub uszko-
dzona

-zapisz pliki na karcie SD jeszcze raz
-ostroznie usun karte SD z czytnika
i uzyj innej

#003 Plik zawiera btedy. Przygotu;j
i ponownie nagraj plik

Plik jest btednie zapisany na karcie
SD lub karta jest uszkodzona

-zapisz pliki na karcie SD jeszcze raz
-ostroznie usun karte SD z czytnika
i uzyj innej

#004 Wydruk zatrzymany z powo-
du btedu odczytu. Sprawdz styki
karty lub sformatuj/wymien karte

Plik jest btednie zapisany na karcie
SD lub karta jest uszkodzona

-zapisz pliki na karcie SD jeszcze raz
-ostroznie usun karte SD z czytnika
i uzyj innej

#1071 Brak modeli na karcie SD

Na karcie SD nie ma zadnych pli-
kéw lub karta jest uszkodzona

-zapisz pliki na karcie SD jeszcze raz
-ostroznie usun karte SD z czytnika
i uzyj innej

#010 Btad grzania ekstrudera

Termopara nie wykrywa wzrostu
temperatury

-wymiana grzatki i termopary lub
drukowanej ptytki ekstrudera lub
kabla ekstrudera

#011 Zbyt wysoka temperatura
ekstrudera

Termopara wykrywa zbyt wysokg
temperature ekstrudera

-wymiana grzatki i termopary lub
drukowanej ptytki ekstrudera lub
kabla ekstrudera

#012 Zbyt wysoka temperatura
stotu roboczego

Czujnik termistor wykrywa zbyt wy-
soka temperature stotu roboczego

-wymiana stotu roboczego lub ka-
bla stotu roboczego

#013 Nieoczekiwany spadek tem-
peratury ekstrudera

Termopara wykrywa spadek tem-
peratury ekstrudera

-upewnij sie, ze grzatka i termopara
nie wysunety sie z gtowicy
-wymiana kabla ekstrudera Iub

grzatki i termopary lub drukowanej
ptytki ekstrudera

#014 Bfad termistora stotu robo-
czego

Brak sygnatu z czujnika termiczne-
go stotu roboczego

-wymiana stotu roboczego lub ka-
bla stotu roboczego

#030 Sprawdz matg wtyczke plat-

formy roboczej i ponownie uru-
chom drukarke

Brak potaczenia lub zwarcie miedzy

ptyta perforowang a stotem robo-
czym

-upewnij sie, ze kabel stotu robo-
czego jest poprawnie podtgczony
-wymiana kabla stotu roboczego

#031 Sprawdz duzg wtyczke plat-

formy roboczej i ponownie uru-
chom drukarke

Brak potgczenia lub zwarcie miedzy

stotem roboczym a kablem stotu
roboczego

-upewnij sie, ze kabel stotu robo-
Czego jest poprawnie podtgczony
-wymiana kabla stotu roboczego
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#032 Sprawdz potaczenie kabla

ekstrudera i ponownie uruchom
drukarke

Brak potaczenia lub zwarcie miedzy
ekstruderem a kablem ekstrudera

-upewnij sie, ze kabel ekstrudera
jest poprawnie podtgczony i po-
nownie uruchom drukarke
-wymiana kabla lub drukowane;
ptytki ekstrudera

#033 Sprawdz styki ptyty perforo-
wanej i ponownie uruchom drukar-
ke

Brak potgczenia miedzy ptytg per-
forowang a stotem roboczym Iub
zwarcie na ptycie perforowanej
(pola kalibracyjne)

-upewnij sie, ze kabel stotu robo-
czego jest poprawnie podtgczony
-wymiana platformy roboczej lub
kabla stotu roboczego

#034 Sprawdz wytgczniki krancowe
i ponownie uruchom drukarke

Brak sygnatu z wytgcznikow kranco-
wych po przesunieciu sie ekstrude-
ra do pozycji bazowej (lewy przedni
rog)

-upewnij sie, ze wytgczniki kranco-
we sg poprawnie podtgczone
-wykonaj konserwacje osi X/Y

#040 Zaktualizuj firmware, aby wy-
drukowac ten model

Ze wzgledéw  bezpieczenstwa
Z-SUITE nie pozwala drukowac na
starszych wersjach oprogramowa-
nie firmware

-zaktualizuj oprogramowanie firm-
ware

#075 Przygotuj plik, uzywajgc now-
szej wersji Z-SUITE

Model zostat przygotowany w nie-
aktualnej wersji programu Z-SUITE

-zaktualizuj program Z-SUITE i przy-
gotuj model jeszcze raz

#076 Ten plik zostat przygotowany
dla innego modelu drukarki

Model zostat przygotowany dla in-
nego modelu drukarki

-wybierz poprawny model drukarki,
generujgc plik .zcode

W przypadku niezidentyfikowanej pracy urzgdzenia nalezy je w sposéb
bezpieczny odtgczy¢ od zasilania oraz natychmiast skontaktowac sie
z Centrum Wsparcia Technicznego Producenta poprzez formularz kon-
taktowy http://support.zortrax.com/support-form/.

W trakcie wysytania urzgdzenia do serwisu pamietaj o poprawnym za-

pakowaniu urzadzenia na czas transportu. Wskazane jest zapakowanie
urzadzenia w oryginalne opakowanie Producenta. Doktadng instrukcje
jak zapakowac urzgdzenie znajdziesz od adresem:

M200 http://support.zortrax.com/m200-packing/,

M300 http://support.zortrax.com/m300-packing/.

Zapraszamy do zapoznania sie z materiatami naszego Centrum Wsparcia Technicznego

WWwWw.zortrax.com
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Specyfikacja techniczna

Waga i wymiary fizyczne

M200 M300
Drukarka bez szpuli (S x G x W) 350 x 360 x 505 mm 473 x 488 x 665 mm
Drukarka ze szpulg 350 x 440 x 505 mm 473 x 570 x 665 mm
Wymiary pudta transportowego 470 x 480 x 570 mm 576 x 576 x 842 mm
Waga transportowa 26 kg 50 kg
Waga drukarki 14,5 kg 27 kg
Parametry procesu druku

Technologia druku LPD (ang. Layer Plastic Deposition) - technologia

warstwowego naktadania stopionego materiatu
Rozdzielczos¢ warstwy 90-390 mikronow 90-290 mikronow
Minimalna grubosc Sciany 400 mikronow
Doktadnos¢ wymiarowa +/- 0,2%* +/- 0,2%*
Doktadnos¢ katowa +/-0,2%** +/-0,2%**
Poziomowanie platformy Automatyczny pomiar  wysokosci  punktow

platformy

Parametry drukarki 3D

Obszar roboczy 200 x 200 x 180 mm 300 x 300 x 300 mm
Forma materiatu Szpula
Srednica materiatu 1,75 mm
Srednica dyszy 0,4 mm
Struktury podporowe Usuwalne mechanicznie - drukowane z materia-

tu modelowego
Ekstruder Pojedynczy
tacznos¢ Karta SD [w zestawie]

Dostepne materiaty

Petna oferta materiatéw znajduje sie na stronie:
https://zortrax.pl/materialy/dla-serii-zortrax-m/

Zewnetrzne materiaty

Obstugiwane

Parametry temperaturowe

Maksymalna temperatura druku (ekstrudera) 290° C
Platforma robocza Podgrzewana
Maksymalna temperatura platformy 105° C

50 ©2018, Zortrax S.A. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki towarowe pojawiajgce sie w niniejszym dokumencie podlegajg ochronie
prawnej na mocy ustawy.


https://zortrax.pl/materialy/dla-serii-zortrax-m/

zortrax

Temperatura pomieszczenia dla pracujgcego | 20-30° C
urzgdzenia
Temperatura przechowywania 0-35° C

Parametry elektryczne

Natezenie pragdu wejsciowego

110V ~4A50/60 Hz
240V ~1,7 A50/60 Hz

110V ~59A50/60 Hz
240V ~2,5A50/60 Hz

Maksymalny pobdr mocy 200 W 320 W
Charakterystyka oprogramowania
Pakiet oprogramowania Z-SUITE

Obstugiwane typy plikow

stl, .obj, .dxf, .3mf

Obstugiwane systemy operacyjne

Mac OS X/ Windows 7 i nowsze wersje

Dodatkowe

informacje

M200

M300

kosci

Kazda dostarczana drukarka przepracowuje do 50 go-
dzin podczas testow probnych w trakcie kontroli ja-

Kazda dostarczana drukarka przepracowuje do 90 go-

dzin podczas testow probnych w trakcie kontroli ja-
kosci

*Nalezy pamietac, ze wymiar jest scisle uzalezniony od stanu technicznego drukarki, ksztattu, formy
oraz gabarytow wydruku, uzytego materiatu, a takze warunkow, jakie panowaty podczas wydruku.
Doktadnos¢ wymiarowa w osi Z nie uwzglednia tolerancji o +/- 1 warstwe. Nalezy bra¢ pod uwage
btedy pomiarowe oraz btedy urzagdzen pomiarowych.

**Pomiaru dokonano na kacie 90°.
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Zasady recyklingu

Utylizacja opakowar z papieru i tworzyw sztucznych

W trosce o Srodowisko naturalne Producent zaleca umieszczanie zuzytych opa-
kowan z papieru oraz z tworzyw sztucznych w przeznaczonych do tego kontene-
] rach, zgodnie z zasadami recyklingu odpaddw.

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny

Umieszczony na urzadzeniu znak informuje, ze jest to sprzet elektryczny lub elektroniczny, ktérego
po zuzyciu nie wolno umieszczac z innymi odpadami. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera
substancje szkodliwe dla srodowiska naturalnego. Nie wolno takiego sprzetu sktadowac na wysypi-
skach $mieci, musi zosta¢ on poddany recyklingowi. Informacje na temat systemu zbidrki zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego mozna uzyskac¢ w punkcie sprzedazy urzadzen, oraz u Pro-
ducenta lub importera. Zakaz umieszczania wraz z innymi odpadami zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego narzuca na uzytkownika dyrektywa europejska 2012/19/UE.

Certyfikaty

ce & rk &

Producent zapewnia zgodnos¢ urzadzenia z obowigzujgcymi normami. W przypadku pytan, nalezy
nawigzac kontakt z Producentem poprzez formularz kontaktowy na stronie http://support.zortrax.
com/support-form/.
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