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O instrukgji

Przed pierwszym uruchomieniem drukarki 3D nalezy uwaznie i ze zrozumieniem przeczyta¢
ponizszg instrukcje instalacji i obstugi. Instrukcja ta zawiera podstawowe informacje o
urzgdzeniu, zasadach bezpieczeristwa i przygotowania do pracy oraz podstawowej konserwadji
urzadzenia. Nieznajomos¢ lub nieprzestrzeganie informadji zawartych w niniejszej instrukdji
moze skutkowac uszkodzeniem mienia, obrazeniami ciata, uszkodzeniem drukarki 3D lub
gorszg jakoscig wydrukéw. Nalezy takze dopilnowac, aby kazda osoba obstugujaca drukarke
znata tres¢ instrukdji, zrozumiata jej przestanie oraz uzytkowata urzadzenie zgodnie z zawartymi
w niej zaleceniami.

Producent drukarki doktada wszelkich starari, aby urzadzenie byto bezpieczne w zakresie
transportu, instaladji, uzytkowania, przechowywania i utylizacji. Jednakze biorgc pod uwage
brak mozliwej bezposredniej i doraznej kontroli nad urzadzeniem oraz szereg innych
czynnikéw wptywajgcych na urzadzenie, Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody,
obrazenia, uszkodzenia i koszty wynikajace z niewtasciwego transportu, instalacji, uzytkowania,
przechowywania i utylizacji.

Jednoczes$nie Producent informuje, ze uzytkownik powinien liczy¢ sie z mozliwoscig zakiécert
prawidtowe] pracy urzadzenia wynikajacych z wad materiatowych lub btedéw produkdii.

Zastosowanie urzgdzen Zortrax

Zortrax M300 Dual wykorzystuje do pracy technologie LPD Plus (ang. Layer Plastic Deposition
Plus), dzieki ktérej naktada rozpuszczony materiat warstwa po warstwie, by stworzyc
uprzednio zaprojektowany obiekt. Ekstruder jest wyposazony w trzy punkty grzania, dzieki
czemu umozliwia on plynny przeplyw materiatéw wprost na podrzewang plyte, zapobiegajac
w ten sposéb zatykaniu sie dysz. Za weryfikacje drukowanych modeli pod wzgledem
ich zamierzonego zastosowania odpowiedzialny jest uzytkownik. Producent nie bierze
odpowiedzialnosci za zastosowanie drukowanych elementéw, w szczegélnosci, jesli wchodza
w skiad urzadzer zapewniajacych bezpieczeristwo lub Scisle regulowanego przez odrebne
przepisy sprzetu medycznego, wojskowego bad? z zakresu astronautyki.

Ze wzgledu na gabaryty oraz specyfike, urzadzenia Zortrax nie s3 przeznaczone do
uzytkowania przez dzieci ponizej 14. roku Zzycia oraz przez osoby o obnizonej zdolnosci
manualnej, motorycznej i psychoruchowej. W przypadku obstugi urzadzer przez osoby
niepetnosprawne lub starsze Producent zaleca skorzystanie z pomocy czy tez nadzoru
odpowiednio przeszkolonych oséb.
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Ogolne informacje o bezpieczenstwie

Niniejsza instrukcja zawiera ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczeristwa uzytkowania
produktu marki Zortrax. Instrukcja takze wskazuje sytuacje, na ktére nalezy zwrécic szczegding
uwage oraz ostrzezenia przed niewlasciwym uzyciem lub zaniedbaniem urzgdzenia, ktére
moze spowodowac uszkodzenia lub obrazenia ciafa.

Wazne jest takze zapoznanie si¢ z kartami charakterystyk materiatéw dostepnymi pod
adresem: https://zortrax.com/pl/filaments. Istotne znaczenie przy zapobieganiu usterkom
i uszkodzeniom ma réwniez regularna aktualizacja oprogramowania firmware. Odwiedzaj
strone https://zortrax.pl/, aby $ledzi¢ najnowsze informacje i uaktualnienia.

Drukarka 3D Zortrax wykorzystuje do dziatania bardzo wysokie temperatury oraz posiada fatwo
dostepne ruchome czesci, dlatego nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas pracy z
urzadzeniem. W trakcie obstugi drukarki nalezy unika¢ sytuacji stwarzajacych ryzyko oparzen
oraz zaktdcen prawidtowej pracy urzadzenia.

Nie zostawiaj urzadzenia bez nadzoru podczas procesu drukowania. Okresowo nalezy
sprawdzac¢ stan i dziatanie drukarki, by unikng¢ potencjalnych awarii. Wytacz drukarke po
zakoriczonym wydruku.

Regularnie sprawdzaj stopierit zuzycia czesci wymiennych w urzgdzeniu. Skontaktuj sie z
Centrum Wsparcia Technicznego pod adresem: https:/support.zortrax.com/, aby uzyskac
pomoc dotyczaca problemdw technicznych i wszelkich prac serwisowych.

Przechowuj urzadzenie z dala od Zrédet ciepta, materiatéw tatwopalnych, urzadzeri emitujacych
promieniowanie oraz w odpowiedniej odlegtosci od Zrédet wilgoci, wody i innych ptyndw.
Upewnij sie, ze drukarka znajduje sie poza zasiegiem dzieci i zwierzat. Uwazaj, zeby nie upusci¢
urzadzenia, nie uderza¢ nim ani nie potrzasac. Urzadzenie nie jest przeznaczone do pracy w

atmosferze potencjalnie wybuchowe.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas wykonywania czynnosci zwigzanych z naprawa, konserwacja lub obstugg urzadzenia
nalezy uzywac przeznaczonych do tego rekawic dotgczonych do zestawu. Uzycie rekawic
ochronnych zalecane jest réwniez podczas usuwania wydruku z platformy roboczej.

Producent szczegdlnie poleca wydzielenie specjalnego pomieszczenia dedykowanego
drukarkom, w ktérym bedzie zapewniona odpowiednia wentylacja. Jednoczesnie Producent
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nie zaleca ciggtego przebywania w pokoju, w ktérym pracujg urzadzenia drukujace. Ulatniajace
sie podczas druku substancje nie stanowig bezposredniego zagrozenia, jednakze substancje
te, w potgczeniu z nagromadzonymi pyfami, moga wywotywac negatywny efekt w procesie
dtugofalowym.

Wydruki oraz drukarka 3D nie s dopuszczone do kontaktu z Zywnoscia.

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zapewni¢ wszelkie niezbedne srodki zwigzane
z bezpieczenstwem i higieng pracy przewidziane w niniejszej instrukcji oraz odrebnych
przepisach.

Bezpieczenstwo i ryzyko elektryczne

Drukarki 3D Zortrax zostaly przetestowane na zgodno$¢ z przepisami tzw. dyrektywy
niskonapieciowej. W celu zapewnienia najwyzszego bezpieczeristwa uzytkowania, w tym
ochrony przed zwarciami, przecigzeniami, przepieciami i przegrzewaniem produktu, nie nalezy
dokonywac¢ modyfikadji, stosowac innych zamiennikéw elektronicznych niz zalecane przez
Producenta.

Wymiany komponentéw elektronicznych nalezy dokonywac zgodnie z zaleceniami. Ze
szczegdlng ostroznoscig nalezy postugiwac sie ostrymi akcesoriami i narzedziami dotgczonymi
do zestawu.

Przed podtgczeniem drukarki do gniazdka nalezy upewnic sie, ze wymagane przez urzadzenie
napiecie odpowiada wartosciom dostepnym w Zrédle zasilania. Informacje na temat zasilania
okreslone s3 na tabliczce znamionowej znajdujacej sie z tytu urzadzenia. Nalezy unika¢
przecigzania gniazdka sieciowego, do ktérego podtaczona jest drukarka.

Urzadzenie musi by¢ prawidiowo uziemione. Zawsze nalezy upewnic sie, ze uziemienie jest
zgodne z przepisami lokalnymi i krajowymi.

Nalezy uzywac wytacznie oryginalnego kabla zasilajgcego. Nie wolno go niszczy¢, przecinac ani
naprawiac. Uszkodzony kabel nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowy.

Praca naprawcze i konserwacyjne nalezy wykonywa¢ na wytaczonej drukarce. Nie nalezy
naraza¢ urzadzenia na kontakt z wilgocig oraz dokonywa¢ modyfikacji podzespotéw

elektronicznych (np. lutowania).

e w niniejszym dokumencie 5
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Bezpieczenstwo i ryzyko mechaniczne

Drukarka 3D zawiera ruchome elementy, takie jak paski zebate, ekstruder i platforma.
Dlatego nie nalezy siegac¢ do wnetrza urzadzenia ani wktada¢ zadnych ciat obcych, kiedy
urzadzenie jest uruchomione, w trakcie drukowania lub w stanie spoczynku. Moze to
skutkowac uszkodzeniem ciata lub mienia.

Narzedzia i akcesoria dotgczone do urzadzenia musza by¢ uzytkowane zgodnie z
przeznaczeniem oraz nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas postugiwania sie
nimi. Ich niewfasciwe uzycie moze spowodowac obrazenia ciata.

W trakcie pracy nad wydrukami, w szczegdlnosci prowadzenia obrébki wydrukéw,
nalezy uzywac rekawic i stosowa¢ okulary ochronne w celu unikniecia obrazen ciata

spowodowanych ostrymi i kruchymi elementami.

Podczas usuwania wydruku z platformy nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ oraz
stosowac rekawice i okulary ochronne.

Ryzyko oparzen

Istnieje duze ryzyko wystapienia oparzenr, poniewaz temperatura ekstrudera moze dochodzi¢
do 310° C. Nie nalezy dotyka¢ gowicy drukujacej gotymi rekoma oraz nalezy zachowac
ostroznos¢  przy wykonywaniu czynnosci  eksploatacyjnych zwigzanych z rozgrzanymi
podzespofami. Jezeli wystapi potrzeba chwycenia rozgrzanego elementu, nalezy uzyc
specjalnie do tego przystosowanych szczypiec. Studzenie rozgrzanych elementéw nie powinno
trwac krécej niz 30 minut.

Temperatura platformy roboczej moze wynies¢ nawet 105° C, dlatego nalezy zachowac
szczegdlng ostroznos¢ podczas uzytkowania urzadzenia, w szczegdlnosci przy wykonywaniu
czynnosci eksploatacyjnych lub usuwaniu gotowego wydruku.

Nie nalezy lekcewazy¢ oznaczen ostrzegawczych znajdujgcych sie na urzadzeniu.

Ponadto niedopuszczalne sa modyfikacje konstrukcyjne urzadzenia w zakresie zmian
temperatury pracy, gdyz mogg one skutkowa¢ powaznymi uszkodzeniami ciata i trwatym
uszkodzeniem drukarki.

0 i znaki towarow 2ym dokumencie
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Objasnienia oznaczeh umieszczonych na urzadzeniu i w niniej-
szej instrukgji

Ze wzgledu na wymagania konstrukcyjne, nie nalezy dokreca¢ czterech $rub ustalajacych
nakretke $ruby kulowe]

Nalezy uzy¢ rekawic ochronnych

Symbol ostrzegawczy nakazujacy zachowanie szczegéinej ostroznosci podczas wykonywania
napraw urzgdzenia. Ponadto, symbol wskazuje istotng czynnos¢ do wykonania

="

Drukarke nalezy umiescié na stabilnym podiozu, by zapewnic poprawna jakosé wydrukéw

Nalezy uwazac, by nie dotykac rozgrzanych powierzchni

Nalezy uwazac na ruchome elementy

A Oditacz giéwny kabel zasilajacy przed podiaczeniem i odiaczeniem ziacza stolu grzewczego

Instrukcje bezpiecznego przechowywania i transportu

Urzadzenia Zortrax nalezy przechowywa¢ w temperaturze od 0 do 35° C. Miejsce
przechowywania powinno by¢ wolne od wilgoci i skrajnych warunkéw atmosferycznych.

Zalecenia na czas transportu:

Podczas ukfadania kilku urzadzery na palecie nalezy stosowac sie do oznaczeri znajdujacych
sie na opakowaniu. Waga jednego urzadzenia moze przekracza¢ 50 kg. Zaleca sig bezpieczne
skiadowanie urzadzer na palecie, lecz nie wyzsze niz 1,7m. Nalezy pamietac, aby krawedzie
opakowania nie wystawaly poza obrys palety. Urzadzenia ustawione w ten sposéb na palecie
powinny by¢ zbindowane, a nastepnie owiniete folig. Tak przygotowany tadunek moze zosta¢
przekazany firmie spedycyjnej.

Do zaladunku palety i jej roztadowania nalezy zaangazowac dwie osoby. Urzadzenie nalezy mocno
chwytac za przeznaczone do tego uchwyty transportowe.

X S.A. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki towarowe pojaw
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Zgodno$¢ elektromagnetyczna (EMC)

Kazde urzadzenie marki Zortrax jest zgodne z czgscig 15. przepiséw FCC. Jego dziatanie spetnia
dwa nastepujgce warunki: (1) Urzadzenie to nie moze powodowac szkodliwych zakidcer oraz
(2) urzadzenie to musi by¢ odporne na wplyw wszelkich zaktécen, tacznie z tymi, ktére moga
powodowac niepozadane dziafanie.

Urzadzenie wytwarza, wykorzystuje i moze emitowac fale radiowe, a ponadto moze powodowac
szkodliwe zaktdcenia komunikacji radiowej, jesli nie zostanie zainstalowane i nie bedzie
uzywane zgodnie z informacjami znajdujgcymi sie w tej instrukcji. Uzytkowanie tego urzadzenia
w warunkach domowych moze z duzym prawdopodobieristwem powodowac szkodliwe
zakiécenia, do ktérych zlikwidowania na wiasny koszt bedzie zobowigzany uzytkownik.

Poznaj drukarke 3D Zortrax M300 Dual

Drukarka Zortrax M300 Dual razem z oprogramowaniem Z-SUITE i dedykowanymi materiatami
tworzy petne Srodowisko druku 3D. Dzieki temu urzadzeniu mozliwe staje sie przenoszenie
wirtualnych, tréjwymiarowych projektéw do rzeczywistosci przy uzyciu technologii Layer Plastic
Deposition Plus (LPD Plus). Technologia LPD Plus polega na naktadaniu na siebie w pionie
kolejnych warstw materiatu, aby zbudowac wczesniej zaprojektowany ksztatt. Urzadzenie moze
pracowac w trybie podwdjnej ekstruzji, w ktérym obiekt 3D budowany jest ze standardowego
materiatu termoplastycznego i rozpuszczalnego w wodzie materiatu podporowego oraz
w trybie pojedynczej ekstruzji, w ktérym model i struktury podporowe drukowane s3 z tego
samego materiatu. Ponadto drukarka posiada usprawnienia sprzetowe, ktére w znacznym
stopniu pomagaja ograniczy¢ liczbe nieudanych wydrukéw: system wykrywania blokady
materiatu, ktéry wprowadza drukarke w stan pauzy w przypadku wykrycia probleméw z
ekstruzjg oraz system kontroli zasilania, ktéry zapisuje stan wydruku tak, aby drukarka mogta
kontynuowac wydruk od tego samego miejsca po przerwie w dostawie pradu. Drukarka M300
Dual znajdzie zastosowanie w wielu branzach przy projektowaniu i prototypowaniu m.in.:
czesci motoryzacyjnych, elementéw mechanicznych, modeli koncepcyjnych, przedmiotéw
codziennego uzytku badZ elementéw dekoracyjnych.
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Jak dziata drukarka Zortrax M300 Dual

Praca z drukarkg 3D rozpoczyna sie od przygotowania modelu. Do wykonania projektu 3D
mozna uzy¢ dowolnego programu do modelowania 3D z mozliwoscig zapisu plikéw w formacie
stl, .obj, .3mf lub .dxf. Sa to standardowe formaty zapisu obstugiwane przez wiekszos¢ aplikacji
do projektowania 3D - model zapisywany jest jako siatka tréjkatéw w przestrzeni tréjwymiarowej.

Nastepnym krokiem jest uruchomienie programu Z-SUITE i otworzenie pliku w formacie .stl
(lub innym). Program ten stuzy do przygotowania modelu do druku poprzez wygenerowanie
rozumianego przez drukarke formatu .zcodex, czyli modelu podzielonego na poszczegdine
warstwy, ktére drukarka odczytuje jako schemat ruchu ekstrudera w poziomie i platformy w
pionie. Z-SUITE stuzy réwniez do wyboru rodzaju materiatéw, z ktérych ma powstac¢ drukowany
obiekt oraz zmieniania i dostosowywania ustawieri wydruku takich jak: wielkos¢ modelu,
wysokos$¢ warstwy, typ wypetnienia i budowe struktur podporowych. Tak przygotowany plik jest
gotowy do druku.

Aby rozpocza¢ proces druku, nalezy wigczy¢ urzadzenie, przygotowac i zatadowa¢ materiaty
odpowiadajgce tym, ktdre zostaty wybrane w programie Z-SUITE. Petna oferta materiatéw
znajduje sie na stronie: https:/zortrax.com/pl/filaments/. W trakcie pracy z drukarkg M300
Dual mozliwe jest rozpoczecie, zatrzymanie lub przerwanie procesu druku bezposrednio w
programie Z-SUITE. Przygotowany plik .zcodex mozna wyeksportowac¢ do pamieci drukarki na
dwa sposoby: poprzez skopiowanie pliku z dysku twardego na pamie¢ USB i umieszczenie jej
w porcie znajdujgcym sie z przodu drukarki lub poprzez przestanie pliku za pomoca sieci Wi-Fi
lub kabla Ethernet. Ponadto program Z-SUITE umozliwia dodanie kilku drukarek do panelu
i stworzenie sieci urzadzeri. Takie rozwigzanie pozwala na produkce modeli 3D w matych
seriach i zarzadzanie calym procesem z ekranu komputera. Kazda drukarka moze by¢ takze
obstugiwana przy uzyciu ekranu dotykowego umieszczonego z przodu.

e w niniejszym dokumencie 9
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Zawartosc¢ zestawu
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Budowa urzgdzenia

1. Widok z przodu
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2. Widok z tytu

3. Widok z lewej strony
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Stownik poje¢ zwigzanych z technologig druku 3D oraz drukarkami
Zortrax

CZUJNIK MATERIAEU

urzadzenie, ktére wykrywa obecnos$¢ materiatu i reaguje na jego brak. Drukarka M300
Dual jest wyposazona w dwa czujniki materiatu umieszczone z tytu drukarki. Jesli w
trakcie procesu druku jeden z materiatéw sie skoriczy, odpowiedni czujnik przekaze
drukarce polecenie wejscia w stan pauzy, dzieki czemu uzytkownik bedzie miat mozliwos¢
zatadowania nowego materiatu i kontynuagji druku.

DYSZA

waski element zainstalowany w kazdej gtowicy. Dysza kontroluje kierunek przeptywu
materiatu i dozuje go w trakcie druku, dzieki czemu pozwala na uzyskanie preferowanego
ksztattu modelu.

EKRAN DOTYKOWY

wyswietlacz umieszczony z przodu drukarki, ktéry umozliwia szybka i intuicyjng obstuge
menu urzadzenia za pomoca dotyku. Ekran ten wyswietla takze wszystkie biezace procesy
druku oraz wazne informacje dotyczace urzadzenia.

EKSTRUDER

mechanizm, ktéry zapewnia proces tadowania, roztapiania oraz wyttaczania materiatéw, a
takze chtodzenia wydruku. Gtéwnymi komponentami ekstrudera sg dwie gtowice, z ktérych
kazda wyposazona jest w dysze. Lewa gtowica wytfacza materiat modelowy, a prawa
materiat podporowy. Zafadowany materiat prowadzony jest do odpowiedniej gtowicy,
gdzie nastepuje jego podgrzewanie. Nastepnie roztopiony materiat jest wyttaczany przez
dysze i w tej formie naktadany na platforme warstwa po warstwie, by uformowac wczesniej
zaprojektowany ksztatt. Na ekstruderze znajdujg sie réwniez trzy wiatraki: jeden chtodzacy
caty mechanizm i dwa chtodzace wydruk.

FIRMWARE

oprogramowanie wbudowane w pamie¢ drukarki 3D, ktére kontroluje i monitoruje
wszystkie jej funkcje. Ponadto oprogramowanie pozwala na wiaczanie/wytaczanie funkcji
drukarki.

e w niniejszym dokumencie 13
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GELOWICA

podstawowy element grzewczy, ktéry sktada sie z bloku aluminiowego, grzatki i
termopary. Drukarka M300 Dual wyposazona jest w dwie oddzielne gtowice, z ktérych
kazda przystosowana jest do druku z innego materiatu. Gtowica odpowiedzialna jest za
podgrzewanie i roztapianie materiatu, a takze za utrzymanie odpowiedniej temperatury
materiatu w trakcie catego procesu druku. Dodatkowo na gtowicy znajduje sie naktadka
teflonowa, dzieki ktérej uniemozliwione jest zabrudzenie sie komponentu.

GNIAZDO ELEKTRYCZNE I WEACZNIK

spetnia podstawowg funkcje wigczania i wytgczania drukarki. W tym miejscu podtgcza sie
réwniez gtéwny kabel zasilajacy urzadzenie.

KABEL EKSTRUDERA

ptaski kabel taczacy ekstruder z plytg gtéwna. Dzieki niemu mozliwy jest biezacy odczyt
danych z gtowicy oraz ich regulacja.

KALIBRACJA POLOZENIA DYSZ

jedna z prac konserwacyjnych, ktéra powinna by¢ przeprowadzana przed pierwszym i
kazdym dtuzszym wydrukiem. Kalibracja polega na wydrukowaniu dwéch modeli testowych
sktadajacych sie z linii materiatu podporowego nadrukowanych na liniach materiatu
modelowego. Uzytkownik ma za zadanie oceni¢ wydrukowane modele wizualnie i wybrac
te pare linii, w ktérej materiat podporowy najdoktadniej pokrywa materiat modelowy.
Kalibracja potozenia dysz reguluje pozycje gtowic, dzieki czemu uzytkownik jest w stanie
osiggnac jak najlepsza doktadnos¢ drukowanych modeli.

LPD Plus (LAYER PLASTIC DEPOSITION Plus)

technologia, ktéra do druku 3D wykorzystuje standardowe termoplasty i rozpuszczalny
materiat podporowy. Polega ona na nakfadaniu na siebie w pionie kolejnych warstw
przetopionego materiatu. W ten sposéb powstaje wczesniej zaprojektowany ksztatt, czyli
tréjwymiarowe odzwierciedlenie wirtualnego projektu. Drukarka M300 Dual pracuje w
technologii LPD Plus, ale druk moze sie odbywa¢ w dwdch trybach: pojedynczej ekstruzji
z wykorzystaniem tylko materiatu modelowego i podwdjnej ekstruzji z wykorzystaniem
materiatu modelowego i podporowego. W zaleznosci od wybranej metody, struktury
podporowe nalezy usunac recznie lub rozpusci¢ w wodzie.
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MATERIALY DO DRUKU

specjalnie dedykowane urzgdzeniom Zortrax materiaty do druku pozwalajg w petni
wykorzysta¢ mozliwosci drukarek. Sg to materiaty termoplastyczne wystepujace w formie
wiékna nawinietego na szpule. Kazdy z tych materiatéw ma rézne wiasciwosci fizyczne i
mechaniczne, dzieki czemu mozna je dostosowac do szerokiej gamy potrzeb i zastosowan.
Ponadto wszystkie materiaty nadajg sie do obrébki mechanicznej i termicznej.

MODUL NA MATERIAL PODPOROWY

pojemnik z pochtaniaczami wilgoci umieszczony z tytu drukarki. Chroni on materiat
podporowy przed wplywem czynnikdw zewnetrznych, miedzy innymi wilgocia, dzieki
czemu pozwala utrzymac wysoka jakos$¢ wydrukoéw.

PANELE BOCZNE

plastikowe ostony, ktére mozna w fatwy sposéb zamocowac¢ do obudowy drukarki 3D.
Zostaly zaprojektowane po to, by zapewni¢ ochrone druku przed przeciggami i zmianami
temperatury zachodzacymi w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie wydruki.
Utrzymanie statej temperatury w komorze drukarki jest niezwykle wazne, by unikngc
probleméw zwigzanych z pekaniem wydruku, a takze jego znieksztatceri i odklejania sie
od platformy roboczej. Zestaw paneli zawiera dwa panele boczne, jeden panel przedni,
magnesy i zawiasy. Jedna strona panelu przedniego mocowana jest za pomocg zawiaséw,
natomiast druga zamyka sie na magnes. Panele boczne mocowane sg “na zatrzask”.
Uzywanie paneli bocznych jest szczegdlnie wazne w przypadku drukowania wyjatkowo
duzych modeli oraz podczas wydrukéw z materiatéw o duzym lub Srednim skurczu, takich
jak Z-ABS.

PLATFORM ROBOCZA

integralna czes¢ drukarki 3D, na ktérej powstaje wydruk. Platforma w urzadzeniach
Zortrax sktada sie z dwdch czedci: stotu roboczego i plyty perforowanej. Stét roboczy
zapewnia odpowiednie grzanie platformy w trakcie druku, a plyta zwieksza przyczepnos¢
wydruku do jej ptaskiej i perforowanej powierzchni. Ponadto mozliwe jest uzycie szklanej
ptyty, ktéra dotgczona jest do zestawu. Zostata ona przystosowana do druku bez uzycia
struktury raft, dzieki czemu spéd modelu zyskuje bardziej gladkg powierzchnie. Platforme
mozna z fatwoscia wyjac, jak réwniez umiesci¢ z powrotem w drukarce.

e w niniejszym dokumencie 15
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PLYTA GEOWNA

najwazniejszy element drukarki Zortrax, do ktérego podtgczone sg wszystkie komponenty
niezbedne do jej dziatania. Ma postac¢ duzej ptytki drukowanej i zapewnia przeptyw pradu
oraz informacji miedzy poszczegdlnymi komponentami urzadzenia. Pyta gtéwna znajduje
sie pod pokrywa dolng drukarki wraz z wiatrakiem chtodzacym jej modut oraz zasilaczem.

POZIOMOWANIE PLATFORMY ROBOCZE]

procedura, ktéra ma celu zmniejszenie ryzyka pojawienia sie problemdéw w trakcie
procesu druku. Polega ona na sprawdzeniu odlegtosci miedzy dysza a piecioma punktami
platformy i dokrecaniu lub luzowaniu $rub kalibracyjnych znajdujacych sie pod platforma.
Poziomowanie platformy mozna przeprowadzi¢ na dwa sposoby: automatycznie lub
manualnie. W obu przypadkach nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi
na ekranie drukarki.

PROWADNICA MATERIALU

rurka, ktéra ma za zadanie doprowadzi¢ materiat od szpuli do ekstrudera pod idealnym
katem. Drukarka M300 Dual wyposazona jest w dwie prowadnice materiatu. Obie
prowadnice przymocowuje sie do ekstrudera i do odpowiedniego czujnika materiatu
znajdujgcego sie z tytu urzgdzenia.

RAFT

pierwsze kilka warstw materiatu, od ktérych rozpoczyna sie caly proces wydruku. RAFT
drukowany jest na platformie roboczej zanim rozpocznie sie druk modelu wtasciwego. Ten
element ma zawsze wieksza powierzchnig niz wydruk docelowy i po skoriczonym druku
musi by¢ razem z nim zdejmowany z platformy. RAFT wzmacnia przyczepno$¢ modelu do
platformy.

STRUKTURY PODPOROWE

wszedzie tam, gdzie model bedzie posiadat odchylenie od pionu, drukarka Zortrax musi
wydrukowac specjalne struktury podpierajace jego konstrukcje. W przeciwnym razie
model nie utrzyma swojego zaprojektowanego ksztattu. Struktury podporowe mogg by¢
drukowane z tego samego materiatu co model lub specjalnego rozpuszczalnego materiatu
podporowego. Po zakoriczonym wydruku struktury podporowe nalezy ostroznie wytamac
lub rozpusci¢ w wodzie.
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SYSTEM KONTROLI ZASILANIA

system, ktory zapisuje postep wydruku w pamieci wewnetrznej urzgdzenia, dzieki czemu
mozliwe jest wznowienie wydruku od tego samego miejsca po przerwie w dostawie pradu.

SYSTEM WYKRYWANIA BLOKADY MATERIALU

system, dzieki ktéremu drukarka wchodzi w tryb pauzy i czeka na reakcje uzytkownika za
kazdym razem, kiedy dojdzie do blokady materiatu w jednej z dysz lub materiat splgcze sie
na szpuli. Po rozwigzaniu probleméw z ekstruzjg drukarka wznawia wydruk. Dzieki temu
rozwiazaniu, liczba nieudanych wydrukéw znacznie sie zmniejsza.

SRUBA 0SI Z

sruba odpowiadajaca za ruch platformy roboczej w gére i w dét. Napedzana jest silnikiem
krokowym znajdujacym sie pod pokrywa dolng. Razem z dwiema prowadnicami $ruba osi
Z wchodzi w skfad uktadu poruszajacego platforma.

UCHWYT NA SZPULE

element stuzacy do mocowania szpuli z materiatem w tylnej czesci drukarki. W drukarce
M300 Dual znajduja sie dwa uchwyty na szpule: jeden, ktéry mocuje szpule z materiatym
modelowym i drugi, ktéry mocuje szpule z materiatem podporowym.

WIEZYCZKA (WASTE TOWER)

prosty element, ktéry powstaje tuz obok modelu w trakcie druku z dwéch materiatéw.
Za kazdym razem gdy drukarka zmienia materiat modelowy na materiat podporowy
(i odwrotnie), jedna z dysz musi zosta¢ albo oczyszczona, albo wypetniona materiatem.
Dlatego tez wiezyczka jest budowana stopniowo, warstwa po warstwie, przed i po zmianie
materiatu. Dzieki takiemu rozwigzaniu dwa rodzaje materiatu nie mieszajg sie ze sobg na
powierzchni modelu.

ZCODEX

format pliku, ktéry zawiera model przygotowany do druku 3D wraz ze wszystkimi
ustawieniami druku, takimi jak wysoko$¢ warstwy, typ wypetnienia itp. Zmian wszystkich
ustawiert druku mozna dokona¢ w programie Z-SUITE przed wygenerowaniem pliku
.zcodex. Przygotowany plik .zcodex mozna wyeksportowac¢ do pamieci drukarki na dwa
sposoby: poprzez przestanie pliku za pomoca sieci Wi-Fi/kabla Ethernet lub poprzez
skopiowanie pliku z dysku twardego na pamie¢ USB i umieszczenie jej w porcie
umieszczonym z przodu drukarki.
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ZESTAW STARTOWY (STARTER KIT)

zestaw podstawowego sprzetu przydatnego w trakcie pracy z drukarka Zortrax. Oprécz
stotu roboczego, ptyty perforowanej i ptyty szklanej zestaw startowy zawiera narzedzia - w
tym klucz do dyszy, pesete, smar serwisowy itp. - i materiaty ochronne, czyli rekawiczki
i okulary ochronne. Kazde urzgdzenie Zortrax dostarczane jest z petnym zestawem
startowym, dzieki czemu prace konserwacyjne i naprawcze stajg sie prostsze i bardziej
skuteczne.

ZORTRAX HEPA COVER

urzadzenie filtrujgce, ktére sktada sie z pokrywy wykonanej ze szkta akrylowego, modutu
filtracyjnego oraz wiatraka. HEPA Cover umieszcza sie na drukarce, co pozwala rozwigzac¢
kilka powszechnych probleméw zwigzanych z drukiem 3D w technologii FDM/LPD
Plus. Dzigki zastosowaniu wiatraka, uzytkownicy majg mozliwos¢ regulacji temperatury
w komorze drukarki, co jest niezwykle wazne w trakcie druku z materiatéw o wysokim
skurczu, takich jak ABS lub posiadajacych w sktadzie ABS. W urzadzeniu zainstalowane
sg dwa wymienne filtry: HEPA oraz weglowy, ktére eliminujg nieprzyjemne zapachy
przetopionego materiatu oraz przechwytuja ponad 99% czasteczek uwalnianych podczas
druku 3D. Predkos¢ wiatraka dostosowywana jest za pomocg pokretta - mniejsze obroty
zapewniajg lepsza ochrone modeli przed odksztatcaniem sie i odrywaniem od platformy,
podczas gdy wieksze obroty zapewniajg lepsza filtracje powietrza.

Z-SUITE

program stworzony specjalnie do pracy z drukarkami Zortrax. Z-SUITE umozliwia
przygotowanie modelu do samego wydruku poprzez zapisanie go w formacie
odczytywanym przez drukarke, czyli .zcodex. Oprécz konwersji modelu na poszczegéine
warstwy, program umozliwia takze zmiane i dostosowanie ustawieri druku, na przyktad,
rozmiar modelu, wysokos$¢ warstwy, typ wypetnienia czy budowe struktur podporowych.
Ostatnim krokiem jest przeniesienie pliku .zcodex do pamieci drukarki poprzez sie¢ Wi-Fi,
kabel Ethernet lub uzywajgc pamieci USB.

m dokumencie
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Przygotowanie do pierwszego uzycia

1. Otwdrz pudto. Wyjmij pianke zabezpieczajacq i karton z akcesoriami.

2. Wyjmij drukarke z pudta. Przy podnoszeniu lub przenoszeniu urzadzenia nie nalezy chwytac za:
A. paski napedowe; B. klipsy transportowe; C. ekstruder

Majac na uwadze cigzar drukarki M300 Dual, do jej podnoszenia nalezy zaangazowac dwie osoby.

l0go i znaki tov e w niniejszym dokumencie
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3. Umies¢ drukarke na ptaskiej i stabilnej powierzchni.

4. Zdejmij folie ochronna.
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5. Usuri elementy zabezpieczajgce (klipsy transportowe i pasy).

6. Usun pianke z akcesoriami.

Zortrax SA. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki
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7. Opus¢ mocowanie platformy, naciskajgc w miejscach widocznych na rysunku i umies¢ platforme w
urzadzeniu.

8. Podtgcz przewdd stotu grzewczego do platformy i do gniazda znajdujgcego sie w ostonie osi Z.

2 ©2020, Zortrax S A Wszelkie r 1 dokumencie
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9. Rozpakuj modut na materiat podporowy i przymocuj go z tylu drukarki za pomoca dwéch $rub. Umies¢ dwa
pochtaniacze wilgoci pod kratkg wewngatrz modutu. Nastepnie przymocuj prowadnice materiatu do czujnika
materiatu B.

10. Przymocuj uchwyty kablowe w otworach z tytu drukarki i umie$¢ w nich kabel ekstrudera.

& w niniejszym dokumencie 23
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11. Zdejmij gérna ostone ekstrudera, pociggajac jg w goére (A), a nastepnie zdejmij przednig ostone
ekstrudera (B). Wepnij kabel ekstrudera (C). Umies¢ przednig ostone w odpowiednim miejscu i natéz z
powrotem gérng ostone.

12. Zdejmij ostone znajdujacg sie na kamerze we wnetrzu drukarki. Nastepnie zainstaluj wszystkie
panele boczne. Szczegdtowe instrukcje znajdujg sie na stronie: https://support.zortrax.com/side-covers-
installation/. Nastepnie podtacz kabel zasilajacy.

Ojawiajace sie w nini
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13. Przymocuj dwa uchwyty na szpule do tylnej $ciany drukarki. Nastepnie przymocuj dwie prowadnice
materiatu do ekstrudera i do czujnikéw materiatu. Przypnij obie prowadnice do kabla ekstrudera za pomocg
klamer.

14. Umiesc¢ szpule na uchwytach. Szpule powinny obracac sie przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.
Poprowadz materialy przez czujniki i prowadnice do ekstrudera.

, Zortrax SA. Wszelkie n logo i znaki towaro
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15. Aby wypoziomowa¢ platforme roboczg, z menu drukarki wybierz Narzedzia, Platforma, a nastepnie
wybierz typ kalibracji: Autokalibracja lub Kalibracja manualna (wymaga przygotowania kartki papieru w
rozmiarze A4). Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

16. Zataduj materiaty, uzywajac opcji dostepnych w menu Materiaty. Nastepnie przeprowadZ Kalibracje
pofozenia dysz. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

26 ©2020, Zortrax SA
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Podtgczanie drukarki do sieci

Drukarke M300 Dual mozna podfaczy¢ do sieci lokalnej na dwa sposoby: poprzez Wi-Fi lub
uzywajac kabla Ethernet. Obie metody umozliwiajg zdalng obstuge drukarki w programie
Z-SUITE oraz przesytanie plikéw do druku z komputera bezposrednio do drukarki.

Aby podtaczy¢ drukarke do sieci Wi-Fi, otwérz menu Ustawienia, a nastepnie wybierz Wi-fi.
Z listy dostepnych sieci wybierz te, do ktérej chcesz podtgczy¢ drukarke i jesli to konieczne,
wprowadz hasto. Wybierz Pofgcz, aby nawigzac potaczenie.
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Aby pofgczy¢ drukarke za pomoca kabla Ethernet, nalezy stworzyc¢ siec lokalng i podfgczy¢
router/modem/switch do drukarki. Pofgczenie zostanie nawigzane automatycznie.
Zmiany ustawieri potaczenia przewodowego mozna dokona¢ w menu gtéwnym; wybierz
Ustawienia, a nastepnie Pofgczenie przewodowe.
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Po podtaczeniu drukarki do sieci, otwdrz zaktadke Moje Urzgdzenia w programie Z-SUITE.
W tym miejscu mozesz wyszuka¢ urzadzenia dostepne w sieci lokalnej i dodac¢ je do
zaktadki. Wybierz i kliknij na ikone z adresem IP drukarki, ktérg chcesz dodac. Drukarke

mozesz takze dodac recznie, wpisujac jej adres IP w odpowiednim polu.
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W programie Z-SUITE mozna w tatwy sposéb zarzadzac kazdg dodang drukarka. Mozesz
rozpoczac, przerwac i wstrzymac proces druku, sprawdzi¢ biezacy stan drukarki (Gotowa
do druku / Drukowanie / Wstrzymane / Offline), zmieni¢ nazwe drukarki, wyswietli¢
podstawowe informacje o drukarce, wyswietli¢ podglad z kamery drukarki.

W zaktadce Pliki drukarki 3D znajdujg sie wszystkie pliki .zcodex, ktére przechowywane sa
w pamieci drukarki.

Aktualizacja oprogramowania firmware

Jesli drukarka podtaczona jest do Internetu za pomoca sieci Wi-Fi lub kabla Ethernet,
informacja o biezace] wersji oprogramowania oraz o dostepnosci aktualizacji
oprogramowania wyswietla sie przy kazdym uruchomieniu urzadzenia. W momencie
kiedy otrzymasz powiadomienie o dostepnej aktualizacji, postepuj zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie.

Mozesz takze sprawdzi¢ dostepnos¢ aktualizacji oprogramowania za pomocg opdji
dostepnych w menu. Otwdrz menu Ustawienia i wybierz O drukarce, a nastepnie Sprawdz

aktualizacje.
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Jedli drukarka nie jest podfgczona do Internetu, regularnie odwiedzaj strone https:/
support.zortrax.com/downloads/, aby $ledzi¢ najnowsze uaktualnienia. Aby zaktualizowac
oprogramowanie w drukarce, zapisz plik Update.zar w pamieci USB i umie$¢ jg w porcie z
przodu drukarki. Aby rozpoczac instalacje, wybierz Odswiez.

Obstuga menu drukarki Zortrax

Dostep do wszystkich funkgji drukarki mozliwy jest z poziomu menu urzadzenia.

Menu gtéwne podzielone jest na trzy podmenu: NARZEDZIA, USTAWIENIA i DRUKU]J.
Ponadto menu gtéwne wyswietla wszystkie istotne informacje dotyczace drukarki: adres
IP urzadzenia, typ potgczenia drukarki z siecig (Wi-Fi lub Ethernet), typ zatadowanych
materiatéw, wykorzystane miejsce w pamieci USB.

NARZEDZIA: w tym menu znajduja sie opcje przydatne w trakcie procesu druku oraz
zabiegéw zwigzanych z konserwacja drukarki:

Materiaty: w tym menu znajdujg sie opcje, ktére pozwalajg zatadowac i wytadowac
materiaty do druku.

Platforma:

Offset platformy - funkcja, ktéra pozwala ustawi¢ pozycje platformy w odpowiedniej
odlegtosci od dwdch dysz.

Nagrzej platforme - funkcja, ktéra nagrzewa platforme do temperatury roboczej. Jest to
przydatne w trakcie czynnosci zwigzanych z konserwacja platformy.

Zmien pozycje - funkgja, ktéra umozliwia zmiane potozenia platformy.
Kalibracja manualna - funkgja, ktéra uruchamia procedure recznej kalibracji platformy.
Autokalibracja - funkgja, ktéra uruchamia procedure automatycznej kalibracji platformy.

Nagrzewanie ekstrudera: funkcja, ktéra nagrzewa ekstruder do temperatury roboczej.
Jest to przydatne w trakcie wymiany dysz oraz czynnosci zwigzanych z konserwacja
ekstrudera.

Kalibracja potozenia dysz: funkcja uruchamiajgca procedure kalibracji potozenia dysz,
ktéra reguluje pozycje gtowic.

m dokumencie
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Uruchom dolny wiatrak/Uruchom gérny wiatrak: funkcje, ktére pozwalajg sprawdzi¢
prawidtowe dziatanie wiatrakdw ekstrudera.

USTAWIENIA
Wi-Fi: zaktadka, ktéra stuzy do podtgczania drukarki do dostepnej sieci Wi-Fi.

Potaczenie przewodowe: zaktadka, ktéra pozwala kontrolowac ustawienia potgczenia
Ethernet

Sortowanie plikéw: funkcja, ktéra umozliwia uporzadkowanie zapisanych modeli w
pamieci USB wedtug m.in. daty i czasu zapisu lub rozmiaru pliku.

Jezyk: opcja, ktéra umozliwia zmiane jezyka menu.

Ustawienia: w tej zaktadce znajduja sie opcje, dzigki ktérym mozna skonfigurowac
dziatanie drukarki:

Kalibracja potozenia obijakéw - opcja, ktéra uruchamia procedure kalibracji potozenia
obijakéw. Procedura polega na recznym dostosowaniu pozycji ekstrudera wzgledem
obijakéw (modelowego i podporowego).

Dzwieki - funkgja, dzieki ktérej mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ dzwigki w urzgdzeniu.

Petne podgrzewanie platformy - kiedy ta opcja jest wigczona, drukarka rozpoczyna proces

druku tylko wtedy, gdy platforma jest w petni nagrzana.

Ignoruj czujnik materiatu - opcja, ktéra umozliwia druk bez uzycia jednego lub obu
czujnikdéw materiatu.

Ignoruj blokady materiatu - kiedy ta opcja jest wigczona, drukarka nie wchodzi w tryb
pauzy w przypadku blokady materiatu w jednej z dysz.

O drukarce: zaktadka, ktéra stuzy do identyfikacji modelu drukarki, wersji jej
oprogramowania firmware i osprzetu oraz numery seryjnego i facznego czasu pracy.

DRUKUJ: ta zaktadka zawiera wszystkie modele zapisane w pamieci USB. Wszystkie pliki
mozna przechowywac w jednym lub kilku folderach. W tym miejscu mozna takze wybrac
model i rozpocza¢ proces druku.
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tadowanie materiatu

Otwdrz menu Narzedzia i wybierz Materiaty. Nastepnie wybierz, ktéry materiat chcesz
zatadowac i wybierz Zafaduj materiat. W tym momencie drukarka rozpocznie proces
nagrzewania ekstrudera.

UWAGA! Ekstruder bedzie goracy. Nie dotykaj go. Uzyj rekawic ochronnych.

Po zakoriczeniu nagrzewania umies¢ szpule na uchwycie w tylnej czesci drukarki i
poprowadZ materiat przez czujnik materiatu i prowadnice do ekstrudera.

Postepuj zgodnie ze wskazéwkami wyswietlanymi na ekranie.

tadowanie materiatu modelowego i podporowego odbywa sie w ten sam sposéb, ale przy
uzyciu odpowiednich opcji dostepnych w menu.
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Poziomowanie platformy roboczej

Poziomowanie platformy roboczej to procedura, ktéra ma na celu zmniejszenie ryzyka
pojawienia sie problemoéw w trakcie procesu druku. Polega ona na sprawdzaniu odlegtosci
miedzy dysza a piecioma punktami na platformie roboczej i dokrecaniu lub luzowaniu
Srub kalibracyjnych znajdujacych sie pod platforma. Poziomowanie platformy mozna
przeprowadzi¢ na dwa sposoby: automatycznie lub manualnie. W obu przypadkach nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie drukarki.

Kalibracja automatyczna

Aby rozpocza¢ automatyczng kalibracje platformy, otwdérz menu Narzedzia i wybierz
Autokalibragja.

Drukarka podniesie platforme roboczg i wyswietli komunikat o potrzebie dokrecenia
trzech $rub kalibracyjnych. PotwierdzZ dokrecenie Srub przyciskiem Gotowe.

Nastepnie drukarka rozpocznie sprawdzanie odlegtosci miedzy dysza a piecioma

punktami na platformie: dwoma z tytu, dwoma z przodu i centralnym.

W przypadku gdy drukarka wykryje nieprawidtowy dystans w ktéryms z punktéw, wyswietli
sie komunikat o potrzebie dokrecenia lub poluzowania jednej ze $rub kalibracyjnych.
Postepuj zgodnie z instrukcjg wyswietlang na ekranie. Po dokreceniu/luzowaniu $ruby
wybierz Gotowe, a drukarka rozpocznie ponowne sprawdzanie danego pola na platformie.

Jedli odlegtos¢ miedzy dysza a piecioma punktami znajdzie sie¢ w granicach normy,
drukarka wyswietli komunikat o skoriczonym procesie kalibracji platformy. Dodatkowo
wyswietli sie informacja o rezultatach kalibracji. Wybierz Gotowe, aby zakonczy¢ kalibracje.

Kalibracja manualna

Aby rozpocza¢ manualna kalibracje platformy, otwérz menu Narzedzia i wybierz Platforma,
a nastepnie Kalibracja manualna. Drukarka podniesie platforme roboczg i wyswietli
pierwszy komunikat zawierajgcy instrukcje dotyczace kalibracji manualnej.

Krok 1: naciénij przycisk W GORE, az platforma znajdzie sie 1 mm od dyszy.
Krok 2: dokre¢ lewa tylng Srube, az platforma znajdzie sie 1 mm od dyszy.
Krok 3: dokre¢ prawg tylng srube, az platforma znajdzie sie 1 mm od dyszy.

W tym momencie nalezy przygotowac kartke papieru w rozmiarze A4.
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Krok 4: umies¢ kartke papieru miedzy platforma a dysza. Dostosuj odlegtos¢ platformy
za pomoca przyciskéw W GORE/W DO, az poczujesz lekki opér w trakcie przesuwania
papieru.

Krok 5: dokre¢ lewg tylng $rube do momentu, az poczujesz lekki opdr w trakcie
przesuwania papieru.

Krok 6: dokrec¢ prawa tylng Srube, az poczujesz lekki opdr w trakcie przesuwania papieru.

Nastepnie drukarka wyswietli instrukcje dotyczace kalibracji platformy wzgledem drugiej
dyszy.

Krok 7*: umie$¢ kartke papieru miedzy platformg a dysza. Dostosuj odlegtos¢ platformy
za pomoca przyciskéw W GORE/W DO, az poczujesz lekki opér w trakcie przesuwania
papieru.

*Ten krok wykonaj tylko wtedy, gdy masz problemy z domyslnymi wartosciami
kalibracyjnymi.
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Kalibracja Potozenia Dysz

Kalibracja potozenia dysz to jedna z prac konserwacyjnych, ktéra powinna by¢
przeprowadzana przed pierwszym i kazdym dtuzszym wydrukiem. Polega ona na
wydrukowaniu dwéch modeli testowych sktadajacych sie z linii materiatu podporowego
nadrukowanych na liniach materiatu modelowego. Uzytkownik ma za zadanie oceni¢
wydrukowane modele wizualnie i w kazdym modelu wybrac te pare linii, w ktérej materiat
podporowy najdoktadniej pokrywa materiat modelowy. Kalibracja potozenia dysz reguluje
pozycje gtowic, dzieki czemu drukarka jest w stanie osiggna¢ jak najlepsza doktadnos¢

drukowanych modeli.

UWAGA! Przed rozpoczeciem procesu kalibracji potozenia dysz nalezy przeprowadzi¢
poziomowanie platformy.

1.Z menu gtéwnego wybierz Narzedzia i Kalibracja pofozenia dysz.
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2. W tym momencie drukarka zacznie nagrzewac gtowice, a nastepnie drukowac¢ dwa
modele testowe.
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3. Oceri oba modele wizualnie i z kazdego modelu wybierz najdoktadniej pokrywajacg sie
pare linii. Wybierz Gotowe, aby zakoriczyc¢ kalibracje.

0, Zortrax SA. Wszelkie na owe pajawiajace
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Instalacja programu Z-SUITE

Najnowszg aktualizacje oprogramowania Z-SUITE mozna znalez¢ na stronie: http://
support.zortrax.com/ w zaktadce Downloads. Aby pobrac i zainstalowa¢ program Z-SUITE,
wprowadz numer seryjny drukarki lub adres e-mail. Numer seryjny urzadzenia mozna
znalez¢ w menu drukarki w zaktadce Ustawienia -> O drukarce, a takze na tabliczce
znamionowej znajdujacej sie z tytu urzadzenia.

Pamietaj, aby regularnie aktualizowa¢ wersje programu Z-SUITE. Wszelkie aktualizacje
dostepne sg pod adresem: http://support.zortrax.com/downloads/.

Rozpoczynanie i zdejmowanie wydruku

Uprzednio przygotowany plik .zcodex mozna wyeksportowac do pamieci drukarki na dwa
sposoby: poprzez przestanie pliku bezposrednio z programu Z-SUITE za pomocg sieci
Wi-Fi/kabla Ethernet lub poprzez skopiowanie pliku z dysku twardego na pamie¢ USB i
umieszczenie jej w porcie umieszczonym z przodu drukarki.

Aby rozpocza¢ proces druku, otwérz zaktadke Moje Urzqdzenia w programie Z-SUITE
i dokonaj wyboru drukarki. Nastepnie otwérz zaktadke Pliki drukarki 3D i ze wszystkich
modeli zapisanych w pamieci drukarki wybierz ten, ktéry chcesz wydrukowac i kliknij
Drukuj.

Mozesz takze uzy¢ opcji z menu gtéwnego drukarki, aby rozpocza¢ wydruk. Otwérz
zaktadke Drukuj, wybierz plik i stuknij Drukuj.

W tym momencie drukarka rozpocznie proces nagrzewania ekstrudera.

UWAGA! Ekstruder bedzie goracy. Nie dotykaj go. Uzyj rekawic ochronnych.
Drukowanie rozpocznie sie automatycznie.

Zdejmowanie wydruku z platformy roboczej musi odbywac sie z nalezytg ostroznoscia,

poniewaz niektére elementy drukarki moga zostac¢ uszkodzone podczas catego procesu.
Ponizsza instrukcja pokazuje, jak w poprawny sposéb zdja¢ wydruk z platformy.
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1. Wylgcz drukarke i odtgcz kabel zasilajacy.
UWAGA! Poczekaj 30 minut, az platforma robocza oraz wydruk ostygna.

2. Otworz panel przedni.

& w niniejszym dokumencie
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3. Odiacz kabel od platformy roboczej.

4. Ostroznie wyjmij platforme z drukarki.
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5. Uzyj szpatutki, by zdja¢ wydruk.
UWAGA! ZDEJMUJ WYDRUK BARDZO OSTROZNIE. UZY) REKAWIC OCHRONNYCH.

6. Umies¢ platforme w drukarce.

& w niniejszym dokumencie
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7. Podtgcz kabel do platformy roboczej.

8. Zamknij panel przedni i podtgcz kabel zasilajacy.
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UWAGA! JESLI NIE PLANUJESZ ROZPOCZECIA NASTEPNEGO WYDRUKU, WYtADUJ MATERIAL Z
EKSTRUDERA, ZDEJMIJ SZPULE Z UCHWYTU I ZABEZPIECZ KONCOWKE MATERIALU W SPECJALNIE DO
TEGO PRZEZNACZONYCH OTWORACH. UNIEMOZLIWI TO SPLATANIE SIE MATERIAtU. DOTYCZY TO
MATERIALU MODELOWEGO I MATERIALU PODPOROWEGO.

Materiaty dostepne w ofercie Zortrax

Petna oferta materiatéw dedykowanych drukarkom Zortrax znajduje sie na stronie https://

zortrax.com/pl/filaments/.
Karty Charakterystyki Materiatu i Karty Produktu mozna znalez¢ na tej samej stronie.

Podczas pracy z drukarkami marki Zortrax zaleca si¢ uzywania oryginalnych materiatéw

Producenta, dzieki ktérym mozliwe jest osiggniecie najlepszej jakosci wydrukdw.
Podstawowe prace konserwacyjne i serwisowe

Prace serwisowe powinny by¢ wykonywane regularnie, by utrzyma¢ drukarke w dobrym
stanie i za kazdym razem osigga¢ wysoka jakos¢ wydruku. Niektdre czesci urzadzenia
wymagaja konserwadji przed kazdym wydrukiem, a niektére co kilkaset godzin roboczych.
Konserwacja drukarki nie jest skomplikowana i nie zajmuje duzo czasu. Podczas
wykonywania prac naprawczych, nalezy pamigtac¢, aby nie wykonywac ich na wigczonym
lub rozgrzanym urzadzeniu. Nalezy pamigtac, by stosowac srodki ochrony, tj. rekawiczki i
okulary ochronne.

Urzadzenie dostarczane jest z kompletnym zestawem narzedzi niezbednych do
wykonywania prac konserwacyjnych i serwisowych.
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Ponizsze tabele podsumowujg wytyczne dotyczace konserwacji i napraw gtéwnych

komponentéw drukarki 3D z podziatem na miejsce kontroli i konserwacji, czynnosci z tym

zwigzanych i ich czestotliwoscia.

1. 0godlna

Czynnos¢

Czestotliwos¢

Sposéb rozwigzania problemu

Akcesoria niezbedne do
wykonania czynnosci

Czyszczenie urzadzenia,
jego wnetrza i otocze-
nia, szczegdlnie plyty
znajdujgcej sie  pod
stotem roboczym

Przed kazdym
wydrukiem

Utrzymanie urzadzenia
W czystosci to podstawowe
zadanie uzytkownika drukarki.

Aby  pozby¢ sie resztek
materiatu znajdujacych
sie wewngtrz obudowy,

nalezy uzyc odkurzacza lub
sprezonego powietrza.

- odkurzacz,

- $rodki czyszczace cha-
rakteryzujgce sie szyb-
kim odparowywaniem

@ Zaniedbywanie stanu czystosci urzadzenia moze spowodowac nieswiadome uszkodzenie badz niepoprawne
dziatanie podzespotéw napedzajacych.
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2. Gtowica

Czynnosc

Czestotliwos¢

Sprawdzenie, czy dysza i glowica nie s3 za-
brudzone lub zatkane resztkami materiatu

Przed kazdym wydrukiem

Czyszczenie dyszy

Po kazdej zuzytej szpuli materiatu

Sprawdzenie dokrecenia $rub mocujacych grzatke
i termopare w kazdej gtowicy

Co 300 godzin roboczych

@ Zaniedbywanie stanu czystosci urzadzenia moze spowodowac nieswiadome uszkodzenie badZ niepoprawne

dziatanie podzespotéw napedzajacych.

podlegaja ochronie prawnej na mocy ustawy
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3. Platforma robocza

Czynnos¢

Czestotliwos¢

zortrax

Sposéb rozwigzania problemu

Akcesoria niezbed-
ne do wykonania
czynnosci

Czyszczenie  plyty
perforowanej

Przed kazdym
wydrukiem

Resztki materiatu z powierzchni phyty
perforowanej nalezy usuna¢ szpatutkg

- szpatutka

Sprawdzenie  od-
ksztatcenia plyty
perforowanej

Przed kazdym
wydrukiem

Poziomowanie plat-
formy roboczej

Co 200 godz-
in roboczych

W przypadku uzyskiwania zbyt rozbiez-
nych wynikéw poziomowania platfor-
my nalezy wykonac¢ kolejng czynno$¢
wskazang w tej tabeli

Czyszczenie  stotu
grzewczego oraz
spodu plyty perfo-
rowanej

Co 300 godz-
in roboczych

Odkreci¢ $ruby mocujgce piyte perfo-
rowang do stotu grzewczego i usungc¢
nadmiar materialu zgromadzony na
spodzie plyty uzywajac szpatutki. Za-
nieczyszczenia znajdujace sie na stole
grzewczym nalezy usungc przy pomocy
szmatki nasaczonej acetonem

- Kklucz imbusowy
-éipatu&ka,

- szmatka,

- aceton,

Sprawdzenie,  czy
Klipsy mocujgce
plyte szklang do
stotu grzewczego sg
poprawnie zamoco-
wane oraz czy sruby
mocujgce klipsy sg
dokrecone.

Co 200 godz-
in roboczych

- klucz imbusowy

.5
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4. Osie X/Y i prowadnice ekstrudera

Czynnos¢

Czestotliwosc

zortrax

Sposéb rozwigzania problemu

Akcesoria niezbedne do
wykonania czynnosci

Sprawdzenie, czy osie
i prowadnice nie s3
zanieczyszczone  reszt-
kami materiatu i kurzem

Przed kazdym
wydrukiem

Podczas sprawdzania swo-
body przesuwu ekstrudera
mozna napotkac opdr. Nalezy
wtedy sprawdzi¢ czy na osiach
i prowadnicach ekstrudera
znajduje sie czarny nalot.
Zanieczyszczone osie lub pro-
wadnice nalezy wyczysci¢ ace-
tonem, a nastepnie nanie$¢ na
nie smar teflonowy dotgczony
do zestawu.

Sprawdzenie  napiecia
paskéw napedowych na
osiach X/Y

Co 500 godz-
in roboczych

Aby sprawdzi¢ napiecia pa-
skéw  napedowych  nalezy
ustawi¢ ekstruder w central-
nym punkcie pola roboczego
i delikatnie szarpng¢ paski
Jezeli paski s poluzowane na-
lezy dokona¢ korekty naciggu
poprzez dokrecenie dwéch
$rub umieszczonych na gornej
czesci bloku osi X/Y.

Sprawdzenie  napiecia
paskéw  napedowych
miedzy silnikami a osia-
mi X/Y

Co 500 godz-
in roboczych

e w ninie
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Czynnos¢

Czestotliwos¢
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Sposéb rozwigzania problemu

Akcesoria niezbedne do
wykonania czynnosci

Sprawdzenie dokrece-
nia $rub na kotach ze-
batych osi i silnikéw X/Y

Co 300 godz-
in roboczych

Sprawdzenie, czy eks-
truder przesuwa sie
swobodnie, gdy drukar-
ka jest wytaczona

Co 300 godz-
in roboczych

Smarowanie osi  X/Y
i prowadnic ekstrudera

Co 200 godz-
in roboczych

- smar teflonowy

Brak prawidtowe] konserwadji osi X/Y moze spowodowac uszkodzenia wydrukéw objawiajace sie w postaci
@ przesuniecia. Dbato$¢ o czystos¢ i prawidtowe smarowanie osi moze przynies¢ korzysci w postaci
zaoszczedzonego materiatu, czy tez czasu poswieconego na przygotowanie urzgdzenia do druku.

5. Ekstruder

Czynnos¢

Czestotliwos¢

Sprawdzenie, czy gérna ostona ekstrudera i prow-
adnice materiatu sg poprawnie zamocowane

Przed kazdym uruchomieniem drukarki

Sprawdzenie, czy obie prowadnice materiatu sq
poprawnie przymocowane do kabla ekstrudera

przy uzyciu specjalnych klamer

Przed kazdym uruchomieniem drukarki
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Czynnos¢ Czestotliwos¢

W przypadku korzystania z urzagdzenia HEPA Cov- | Przed kazdym uruchomieniem drukarki
er: sprawdzenie, czy rama urzgdzenia nie przycis-
ka kabla ekstrudera

Sprawdzenie, czy kabel ekstrudera jest poprawnie | Co 300 godzin roboczych
wpiety w ptytke drukowang ekstrudera

Sprawdzenie, czy plytka drukowana ekstrudera | Co 300 godzin roboczych
jest poprawnie przymocowana do bloku ekstrud-
era

Sprawdzenie, czy piny na ztaczu kabla ekstrudera | Co 300 godzin roboczych
s3 czyste

Sprawdzenie dokrecenia $rub mocujgcych gtowice | Co 300 godzin roboczych
w ekstruderze i w razie potrzeby dokrecenie ich

Usuniecie resztek materiatu z ekstrudera Co 300 godzin roboczych

Sprawdzenie pracy wiatrakéw Co 300 godzin roboczych

@ Zaniedbywanie stanu czystosci urzadzenia moze spowodowac nieSwiadome uszkodzenie badz niepoprawne
dziatanie podzespotéw napedzajacych.

Pomoc i wsparcie

W trosce o kazdego uzytkownika drukarki 3D Producent zapewnia wsparcie techniczne
w trakcie samodzielnego rozwigzywania problemadw.

W przypadku pojawienia sie probleméw z urzadzeniem w trakcie eksploatacji uzytkownik
powinien w pierwszej kolejnosci skorzysta¢ z pomocy zawartej w niniejszej instrukji,
wykorzysta¢ pomoc instruktazy na stronie http://support.zortrax.com/ lub skontaktowac
sie z Centrum Pomocy Technicznej poprzez formularz kontaktowy http://support.zortrax.
com/support-form/.

Ponizej znajduja sie opisy najbardziej typowych problemdw.
Drukarka nie podaje materiatu lub materiat nie wydostaje sie z dyszy (dotyczy obu dysz
i materiatéw):

1. Sprawdz, czy nie doszto do splatania lub blokady materiatu przy wejsciu do czujnika
materiatu. Jesli tak, wytaduj materiat z gtowicy drukarki, uzywajac komend z menu.
Nastepnie utnij fragment materiatu w taki sposéb, aby pozby¢ sie fragmentu
uprzednio splatanego. Zataduj materiat ponownie.

l0go i znaki toy
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Sprawdz, czy szpula zostata poprawnie zatozona. Niewtasciwy montaz szpuli moze
zablokowac jej ruch obrotowy.

Upewnij sie, ze materiat do druku nie jest wadliwy, tj. nie posiada zgrubien. Jesli tak,
wytaduj materiat z gtowicy drukarki komendami z menu. Zatéz ponownie nowg
szpule materiatu.

Upewnij sie, czy materiat do druku zostat Sciety pod odpowiednim katem. Jesli kat

Sciecia nie jest odpowiednio ostry, utnij materiat jeszcze raz pod mniejszym katem.

Wiecej pomocy uzyskasz w Centrum Wsparcia Technicznego: http://support.
zortrax.com/

Wydruk peka lub nie przylega do platformy roboczej:

1.

Gdy wydruk nie przylega do platformy roboczej:

ponownie wykonaj procedure poziomowania platformy,

upewnij sig, ze urzgdzenie posiada zatozone panele boczne,

upewnij sie, ze projekt jest odpowiednio wykonany i utozony w obszarze roboczym,

sprébuj ponownie wygenerowac ustawienia wydruku, zmieniajgc parametry:
wypetnienia i pozycji modelu w obszarze roboczym,

zapewnij odpowiednig temperature otoczenia, w ktérym urzadzenie pracuje,

przed rozpoczeciem wydruku sprawd?, czy platforma robocza jest wystarczajgco

czysta.

2. Gdy wydruk peka:
upewnij sie, ze urzgdzenie posiada zatozone panele boczne,
upewnij sie, ze projekt jest odpowiednio wykonany i utozony w obszarze roboczym,
sprébuj ponownie wygenerowac ustawienia wydruku, zmieniajgc parametry:
wypetnienia i pozycji modelu w obszarze roboczym,
zapewnij odpowiednia temperature otoczenia, w ktérym urzadzenie pracuje.

3. Wiecej pomocy uzyskasz w Centrum Wsparcia Technicznego: http://support.
zortrax.com/.
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Komunikaty o btedach

zortrax

W przypadku problemdéw spowodowanych awarig osprzetu, zaniedbari lub niewfasciwym

uzyciem drukarki,

oprogramowanie firmware natychmiast wyswietla na ekranie

odpowiedni kod btedu. Ponizsza lista wyjasnia wszystkie kody btedéw oraz podaje mozliwe

przyczyny i sugerowane rozwigzania.

Numer Btedu

Mozliwa przyczyna

Sugerowane rozwigzanie

#1

Wentylator
Nie dziata

goérny:

-Wybierz opcje Uruchom wentylator gorny i sprawdz, czy
wiatrak dziata

-Jesli wiatrak nie dziata:

1) upewnij sig, ze topatki wentylatora obracajg sie

2) sprawdz, czy wentylator jest poprawnie podtgczony do
plytki drukowanej ekstrudera

3) wymiana wentylatora gérnego

#2

Wentylator dolny: Nie
dziata

-Wybierz opcje Uruchom wentylator dolny i sprawdz, czy
wiatrak dziata

-Jesli wiatrak nie dziata:

1) upewnij sie, ze topatki wentylatora obracajg sie

2) sprawdz, czy wentylator jest poprawnie podtgczony do
plytki drukowanej ekstrudera

3) wymiana wentylatora dolnego

#2:1

Lewa gtowica: Tem-
peratura krytyczna

-Sprawd?, czy grzatka i termopara s poprawnie zamon-
towane w gtowicy

-Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie podtgczony
do ekstrudera

-Wymiana grzatki i termopary

-Wymiana kabla ekstrudera

-Wymiana plytki drukowanej ekstrudera

#2:2

Lewa gtowica: Spadek
temperatury

-Sprawdz, czy grzatka i termopara sg poprawnie zamon-
towane w glowicy

-Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie podtgczony
do ekstrudera

-Wymiana grzatki i termopary

-Wymiana kabla ekstrudera

-Wymiana plytki drukowanej ekstrudera

#2:3

Lewa glowica: Awaria
czujnika

-Sprawdz, czy grzatka i termopara sg poprawnie zamon-
towane w gtowicy

-Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie podtgczony
do ekstrudera

-Wymiana grzatki i termopary

-Wymiana kabla ekstrudera

-Wymiana plytki drukowanej ekstrudera
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Numer Btedu

Mozliwa przyczyna

Sugerowane rozwigzanie

#2:4

Lewa gtowica: Awaria
grzatki

-Sprawd?, czy grzatka i termopara s poprawnie zamon-
towane w gtowicy

-Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie podtgczony
do ekstrudera

-Wymiana grzatki i termopary

-Wymiana kabla ekstrudera

-Wymiana plytki drukowanej ekstrudera

#2:10

Lewa gtowica: Waha-
nia temperatury

-Sprawdz, czy grzatka i termopara sg poprawnie zamon-
towane w gtowicy

-Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie podtgczony
do ekstrudera

-Wymiana grzatki i termopary

-Wymiana kabla ekstrudera

-Wymiana plytki drukowanej ekstrudera

#3:1

Prawa gtowica: Tem-
peratura krytyczna

-Sprawdz, czy grzatka i termopara sg poprawnie zamon-
towane w gtowicy

-Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie podtgczony
do ekstrudera

-Wymiana grzatki i termopary

-Wymiana kabla ekstrudera

-Wymiana ptytki drukowanej ekstrudera

#3:2

Prawa gtowica:
Spadek temperatury

-Sprawd?, czy grzatka i termopara s poprawnie zamon-
towane w gtowicy

-Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie podtgczony
do ekstrudera

-Wymiana grzatki i termopary

-Wymiana kabla ekstrudera

-Wymiana plytki drukowanej ekstrudera

#3:3

Prawa gtowica: Awar-
ia czujnika

-Sprawdz, czy grzatka i termopara sg poprawnie zamon-
towane w gtowicy

-Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie podtgczony
do ekstrudera

-Wymiana grzatki i termopary

-Wymiana kabla ekstrudera

-Wymiana plytki drukowanej ekstrudera

#3:4

Prawa gtowica: Awar-
ia grzatki

-Sprawd?, czy grzatka i termopara s poprawnie zamon-
towane w gtowicy

-Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie podtgczony
do ekstrudera

-Wymiana grzatki i termopary

-Wymiana kabla ekstrudera

-Wymiana plytki drukowanej ekstrudera
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Numer Btedu

Mozliwa przyczyna

Sugerowane rozwigzanie

#3:10 Prawa gtowica: Waha- | -Sprawdz, czy grzatka i termopara sa poprawnie zamon-
nia temperatury towane w gtowicy
-Sprawdz, czy kabel ekstrudera jest poprawnie podtgczony
do ekstrudera
-Wymiana grzatki i termopary
-Wymiana kabla ekstrudera
-Wymiana plytki drukowanej ekstrudera
#4:1 Plyta grzewcza plat- | -Sprawdz poprawne podtgczenie kabla do stotu roboczego
formy: Temperatura | -Sprawd?, czy kabel stolu roboczego jest poprawnie
krytyczna podiaczony do plyty gtéwnej
-Wymiana kabla stotu roboczego
-Wymiana przejsciéwki kabla stotu roboczego
#4:2 Plyta grzewcza plat- | -SprawdZ poprawne podfaczenie kabla do stotu roboczego
formy: Spadek tem- | -Sprawd?, czy kabel stolu roboczego jest poprawnie
peratury podtgczony do piyty gtéwnej
-Wymiana kabla stotu roboczego
-Wymiana przejsciéwki kabla stotu roboczego
#4:4 Plyta grzewcza plat- | -Sprawdz poprawne podigczenie kabla do stotu roboczego
formy: Awaria grzatki | -Sprawdz, czy kabel stotu roboczego jest poprawnie
podtaczony do plyty gtéwnej
-Wymiana kabla stotu roboczego
-Wymiana przejécidwki kabla stotu roboczego
#4:10 Plyta grzewcza plat- | -Sprawdz poprawne podtgczenie kabla do stotu roboczego
formy: Wahania tem- | -Sprawd?, czy kabel stotu roboczego jest poprawnie
peratury podiaczony do plyty gtéwnej
-Wymiana kabla stotu roboczego
-Wymiana przejécidwki kabla stotu roboczego
#5:5 Czujnik kraricowy X: | -Upewnij sie, Ze wylacznik kraficowy osi X jest poprawnie
Niepowodzenie ba- | podigczony
zowania -Upewnij sie, ze metalowa blaszka umieszczona na bloku osi
X trafia w otwor czujnika kraricowego
-Wykonaj konserwacje osi X/Y
-Wymiana wytgcznika kraricowego osi X
#6:5 Czujnik krarficowy Y: | -Upewnij sie, ze wylacznik kraricowy osi Y jest poprawnie
Niepowodzenie ba- | podigczony
zowania -Upewnij sie, ze metalowa blaszka umieszczona na bloku osi
Y trafia w otwdr czujnika kraricowego
-Wykonaj konserwacje osi X/Y
-Wymiana wytacznika krarficowego osi Y
#7:5 Dolny czujnik | -Upewnij sig, ze nic nie blokuje platformy podczas opuszcza-

kraricowy Z: Niepow-
odzenie bazowania

nia jej do samego dotu

-Upewnij sie, ze wytacznik krarficowy jest poprawnie
podtgczony

-Wymiana wytacznika kraricowego osi Z
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Numer Btedu

Mozliwa przyczyna

Sugerowane rozwigzanie

#8 Brak komunikacji z | -SprawdZ potaczenie miedzy ptytka Android i ptytg gtéwna
plytka sterujacg -Skontaktuj sie z dystrybutorem
#11:3 Czujnik pojemnoscio- | -Sprawdz, czy czujnik pojemnosciowy jest poprawnie
wy: Awaria czujnika podiaczony do plytki drukowanej ekstrudera i umieszczony
w ostonie wentylatora
#15:8 Plytka drukowana | -Sprawd?, czy kabel ekstrudera jest poprawnie podigczony
ekstrudera: Brak | do ekstrudera
pofaczenia -Wymiana kabla ekstrudera
-Wymiana ptytki drukowanej ekstrudera
#15:11 Plytka drukowana ek- | -Upewnij sie, ze temperatura otoczenia, w ktérym pracuje
strudera: Przegrzanie | urzadzenie, nie przekracza 30° C
-Jesli temperatura otoczenia przekracza 30° C, wylacz
urzadzenie i odgcz kabel zasilajgcy. Poczekaj, az temper-
atura spadnie ponizej zalecanej wartosci
-Wymiana ptytki drukowanej ekstrudera
-Skontaktuj sie z dystrybutorem
#16:12 Zasilacz: Przegrzanie -Wytgcz drukarke i odigcz kabel zasilajacy
-Skontaktuj sie z dystrybutorem
#1713 Plyta gtéwna: Prze- | -Wylacz drukarke i odigcz kabel zasilajacy

grzanie

-Skontaktuj sie z dystrybutorem

W przypadku pozostatych komunikatéw o btedach skontaktuj sie z Centrum Wsparcia Technicznego po-
przez formularz kontaktowy i przeslij szczegdty dotyczgce usterki.

W przypadku niezidentyfikowanej pracy urzadzenia nalezy je
w sposéb bezpieczny odfgczy¢ od zasilania oraz natychmiast
skontaktowa¢ sie z Centrum Wsparcia Technicznego Producenta
poprzez formularz kontaktowy http://support.zortrax.com/support-
form/.

W trakcie wysytania urzgdzenia do serwisu pamietaj o poprawnym
zapakowaniu urzadzenia na czas transportu. Wskazane jest
zapakowanie urzgdzenia w oryginalne opakowanie Producenta.
Dokladng instrukcje znajdziesz pod adresem: https://support
zortrax.com/m300-dual-packing/.

Zapraszamy do zapoznania sie z materiatami naszego Centrum Wsparcia Technicznego.

www.zortrax.com
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Specyfikacja techniczna

zortrax

Parametry urzadzenia

Obszar roboczy

265 x 265 x 300 mm

Srednica dyszy

0,4 mm

Ekstruder

Podwdjny, drukujacy z materiatu
modelowego i podporowego

System chtodzenia ekstrudera

Dwa wentylatory ekstrudera oraz
wentylator promieniowy na wydruk

Gtowica

Podwdjna

Czujnik materiatu

2 x mechaniczny

Platforma robocza

Podgrzewana; perforowana/szklana

tacznosc Wi-Fi, Ethernet, USB
System operacyjny Android

Procesor Quad Core

Wyswietlacz Dotykowy; 4" IPS 800 x 480
Kamera Tak

Parametry procesu druku

Technologia druku

LPD Plus (ang. Layer Plastic Deposition
Plus) - technologia warstwowego
naktadania stopionego materiatu z
systemem rozpuszczalnych  struktur
podporowych

Rozdzielczo$¢ warstwy

150 - 300 mikronéw [dysza 0,4 mm]

Minimalna grubos¢ Sciany

450 mikronéw [dysza 0,4 mm]
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Poziomowanie platformy

Automatyczny — pomiar  wysokosci
punktéw platformy; Manualny pomiar

wysokosci punktéw platformy

Filamenty

Dostepne materiaty

Petna oferta znajduje sie na stronie:
https://zortrax.com/pl/filaments/

Zewnetrzne materiaty

Obstugiwane

Struktury podporowe

Usuwalne mechanicznie - drukowane
z materialu modelowego w trybie
pojedynczej ekstruzji

Rozpuszczalne w wodzie - drukowane
z materiatlu podporowego w trybie
podwadjnej ekstruzji

Forma materiatu

Szpula

Srednica materiatu

1,75 mm

Parametry temperaturowe

Maksymalna temperatura druku (ekstrudera) | 310° C
Maksymalna temperatura platformy 105° C
Temperatura pomieszczenia dla pracujgcego

P! : p pracujaceg 20-30°C
urzadzenia
Temperatura przechowywania 0-35°C

Parametry elektryczne

Natezenie pradu wejsciowego

110V ~5.9A50/60 Hz
240V ~2.5A50/60 Hz

Maksymalny pobdér mocy

400 W
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Charakterystyka oprogramowania

Pakiet oprogramowania Z-SUITE

Obstugiwane typy plikéw wejsciowych .stl, .obj, .dxf, .3mf

Mac OS do wersji Mojave / Windows 7

Obstugiwane systemy operacyjne _ )
i nowsze wersje

Dodatkowe informacje

Kazda dostarczana drukarka przepracowuje do 90 godzin podczas testéw prébnych w

trakcie kontroli jakosci

niniejszym dokumencie 61
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Zasady recyklingu

Utylizacja opakowan z papieru i tworzyw sztucznych

W trosce o $rodowisko naturalne Producent zaleca umieszczanie zuzytych opakowan
z papieru oraz z tworzyw sztucznych w przeznaczonych do tego kontenerach, zgodnie
z zasadami recyklingu odpaddéw.

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny

Umieszczony na urzadzeniu znak informuje, ze jest to sprzet elektryczny lub

elektroniczny, ktérego po zuzyciu nie wolno umieszczac¢ z innymi odpadami.

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje szkodliwe dla

srodowiska naturalnego. Nie wolno takiego sprzetu sktadowac na wysypiskach
$mieci, musi zosta¢ on poddany recyklingowi. Informacje na temat systemu zbidrki
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego mozna uzyska¢ w punkcie sprzedazy
urzadzen oraz u Producenta lub importera. Zakaz umieszczania wraz z innymi odpadami
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego narzuca na uzytkownika Dyrektywa
Europejska 2012/19/UE.

Certyfikaty

FE (¢

Producent zapewnia zgodnos¢ urzadzenia z obowigzujacymi normami. W przypadku
pytan nalezy nawigzac¢ kontakt z Producentem poprzez formularz kontaktowy na stronie
http://support.zortrax.com/support-form/ .
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biuro: office@zortrax.com
wsparcie techniczne: support@zortrax.com

wiecej informacji: zortrax.com

data aktualizacji: 14.10.2020
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