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O instrukgji

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia Zortrax Apoller nalezy uwaznie i ze
zrozumieniem przeczyta¢ ponizsza instrukcje instalacji i obstugi. Instrukcja ta zawiera
podstawowe informacje o urzadzeniu, zasadach bezpieczeristwa i przygotowania do pracy
oraz podstawowej konserwacji urzgdzenia. Nieznajomos¢ lub nieprzestrzeganie informacji
zawartych w niniejszej instrukcji moze skutkowac uszkodzeniem mienia, obrazeniami ciata,
uszkodzeniem urzadzenia lub gorsza jakoscig pracy urzadzenia. Nalezy takze dopilnowac,
aby kazda osoba obstugujaca urzadzenie znata tres¢ instrukgji, zrozumiata jej przestanie
oraz uzytkowata urzadzenie zgodnie z zawartymi w niej zaleceniami.

Producent doktada wszelkich starari, aby urzadzenie bylo bezpieczne w zakresie
transportu, instalacji, uzytkowania, przechowywania i utylizacji. Jednakze bioragc pod
uwage brak mozliwej bezposredniej i doraznej kontroli nad urzadzeniem oraz szereg innych
czynnikéw wptywajgcych na urzadzenie, Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody,
obrazenia, uszkodzenia i koszty wynikajace z niewtasciwego transportu, instalacji, uzytkowania,
przechowywania i utylizacji.

Zastosowanie urzadzenia

Zortrax Apoller to urzadzenie stuzace do obrébki powierzchniowej wydrukéw wykonanych
w technologii LPD/FDM na drodze waporyzacji rozpuszczalnikéw oddziatujacych z dana
grupg materiatéw termoplastycznych. Po procesie obrébki zanikaja charakterystyczne dla
tej technologii warstwy na wydrukach, pozostawiajgc gtadkg powierzchnig.

Za weryfikacje wygtadzanych modeli pod wzgledem ich zamierzonego zastosowania
odpowiedzialny jest uzytkownik. Producent nie bierze odpowiedzialnosci za zastosowanie
drukowanych elementéw, w szczegdlnosci, jesliwchodzg w sktad urzadzer zapewniajgcych
bezpieczenstwo lub $cisle regulowanym przez odrebne przepisy sprzetem medycznym,
wojskowym badZ z zakresu astronautyki.

Ze wzgledu na gabaryty oraz specyfike urzadzenie Zortrax Apoller nie jest przeznaczone
do uzytkowania przez osoby niepetnoletnie oraz przez osoby o obnizonej zdolnosci
manualnej, motorycznej i psychoruchowej. W przypadku obstugi urzadzenia przez osoby
niepetnoletnie, niepetnosprawne lub starsze Producent zaleca skorzystanie z pomocy czy
tez nadzoru odpowiednio przeszkolonych oséb.
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Ogdlne informacje o bezpieczenstwie

Niniejsza instrukcja zawiera ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczeristwa
uzytkowania produktu marki Zortrax. Instrukcja wskazuje takze sytuacje, na ktére
nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage oraz ostrzezenia przed niewfasciwym uzyciem lub
zaniedbaniem urzadzenia.

Wazne jest réwniez zapoznanie sie z kartami charakterystyk materiatéw Zortrax dostepnymi
pod adresem: https://zortrax.com/pl/filaments/. Istotne znaczenie przy zapobieganiu
usterkom i uszkodzeniom ma réwniez regularna aktualizacja oprogramowania firmware.
Odwiedzaj strone: https://zortrax.pl/, aby $ledzi¢ najnowsze informacje i uaktualnienia.

Stosowane oznaczenia:

Symbol Opis

Ostrzezenie o koniecznosci Scistego stosowania informacji zawartych w
instrukcji w celu zapewnienia bezpieczenstwa i petnej funkcjonalnosci

urzadzenia.

Informacje szczegdlnie przydatne przy instalacji i eksploatacji
urzadzenia.

Informacje szczegdlnie przydatne przy instalacji i eksploatacji

urzadzenia dotyczace bezpieczeristwa przeciwwybuchowego.

Zortrax Apoller wykorzystuje do dziatania wysokie temperatury oraz
dziata w oparciu o wybuchowe pary i draznigce czynniki chemiczne,
dlatego nalezy zachowac szczegdlng ostrozno$¢ podczas pracy

z urzadzeniem.

W trakcie obstugi urzadzenia nalezy unika¢ sytuacji stwarzajacych
ryzyko oparzen oraz zaktécer prawidtowej pracy urzadzenia. Nie nalezy
wdychac oparéw pozostajgcych w komorze po otwarciu drzwi.

ojszym dokumencie
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Nie nalezy zostawia¢ urzadzenia bez nadzoru podczas procesu
wygtadzania. Okresowo nalezy sprawdzac stan i dziatanie urzadzenia,
by unikna¢ potencjalnych awarii. Po zakoriczonym procesie urzadzenie
nalezy wytgczyc.

Nalezy regularnie sprawdza¢ stopier zuzycia czesci wymiennych w
urzadzeniu. Aby uzyska¢ pomoc dotyczacg probleméw technicznych,
nalezy skontaktowac sie z Centrum Wsparcia Technicznego poprzez
formularz kontaktowy: https://support.zortrax.com/support-form/.

Urzadzenie nalezy przechowywac z dala od Zrédet ciepta, materiatow
fatwopalnych, urzadzen emitujgcych  promieniowanie oraz  w
odpowiedniej odlegtosci od Zrédet ognia, wilgoci, wody i innych ptynéw.

Nalezy sie upewnic, ze urzadzenie znajduje sie poza zasiegiem dzieci
i zwierzat. Nie wolno upusci¢ urzadzenia, uderzac nim ani potrzgsac.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do pracy w atmosferze potencjalnie
wybuchowej.

W czasie obstugi urzadzenia nalezy stosowac odpowiednie rekawice i
okulary ochronne.

Na podstawie przeprowadzonej oceny ryzyka (wigczajac w to ryzyko wybuchu) stwierdza
sie, ze urzgdzenie Zortrax Apoller spetnia przepisy rozporzadzenia Ministra Gospodarki z
dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz. U. 2008 Nr
199 poz. 1228 z pézn. zm.) wdrazajacego Dyrektywe 2006/42/WE.

Z uwagi na rodzaj procesu technologicznego maszyna zostata zaprojektowana i wykonana
w taki sposéb, aby unikna¢ ryzyka wybuchu spowodowanego przez sama maszyne jak
réwniez przez pary cieczy palnych uzywanych podczas jej eksploatacji. Odpowiedni
poziom zabezpieczenia osiggnieto poprzez zastosowanie przepiséw Rozporzadzenia
Ministra Rozwoju z dnia 6 czerwca 2016 r. w sprawie wymagar dla urzadzen i systemoéw
ochronnych przeznaczonych do uzytku w atmosferze potencjalnie wybuchowej (Dz.U.
2016 poz.817) wdrazajgcego Dyrektywe Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/34/UE
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z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw paristw cztonkowskich
odnoszacych sie do urzadzen i systeméw ochronnych przeznaczonych do uzytku w
atmosferze potencjalnie wybuchowej (ATEX).

Zgodnie z przewodnikiem ATEX 2014/34/UE Guidelines (edycja 1 z 2016r), wszystkie
zasadnicze cele dyrektywy niskonapieciowej 2006/95/WE zostaty objete wymaganiami
dyrektywy 2014/34/UE (Zatacznik 11 pkt. 1.2.7).

PN-EN 1127-1:2009 Atmosfery wybuchowe - Zapobieganie wybuchowi i ochrona przed
wybuchem. Pojecia podstawowe i metodologia

PN-EN ISO 80079-36:2016-07 - Atmosfery wybuchowe -- Cze$¢ 36: Urzadzenia
nieelektryczne do atmosfer wybuchowych -- Metodyka i wymagania

PN-EN ISO 80079-37:2016-07 - Atmosfery wybuchowe -- Czes¢ 37: Urzadzenia
nieelektryczne do atmosfer wybuchowych -- Rodzaj zabezpieczenia nieelektrycznego:
bezpieczenstwo konstrukcyjne ,c”, nadzorowanie zrédet zaptonu ,b", zanurzenie w cieczy
K

Urzadzenie Zortrax Apoller oznakowano: 1I1/-GExhIIBT2 Ga/-

Interpretacja ograniczeri stosowania urzadzenia za pomoca symboli umieszczonych

w powyzszym oznakowaniu i na tabliczce urzadzenia:

Nazwa Symbol Opis

Oznakowanie spe- Symbol urzadzenia przeznaczonego do uzytku
cjalne zabezpieczenia w atmosferach zagrozonych wybuchem.
przeciwwybuchowego

Uwaga: zapozna¢ sie z opisem dotyczacym
kategorii urzadzenia.

Grupa urzadzen II Urzagdzenie  przeznaczone  do  uzytku
w atmosferach wybuchowych innych niz

podziemne zaktady gérnicze.

. ©2020, Zortrax S
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Kategoria urzadzen 1/-G Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy
w otoczeniu (Srodowisku  zewnetrznym)
zagrozonym wystepowaniem atmosfer

potencjalnie wybuchowych.

Z uwagi na rodzaj procesu technologicznego
urzadzenie zostato zaprojektowane i wykonane
w taki sposéb, aby unikna¢ ryzyka wybuchu
spowodowanego przez elementy czynne
majace kontakt z medium procesowym jak
réwniez przez pary cieczy palnych uzywanych
podczas jej eksploatacji.

Rodzaj zabezpieczenia Exh Rodzaj zabezpieczenia konstrukcyjnego wg
wymagan normatywnych.

Grupa 11B Podziat ze wzgledu na media wykorzystywane
w procesie eksploatadji urzadzenia
i wystepowanie gazéw palnych: podgrupa
wybuchowosci 11B (etylenowa).

Klasa temperaturowa T2 Urzadzenie przeznaczone do wykorzystywania
w procesie eksploatacji cieczy palnych, ktérych
opary maja temperature samozaptonu > 300°
C.

Uwaga: Zwrdci¢ szczegdlng uwage na
ograniczenia stosowania substancji zawarte w

niniejszej instrukgji.

Urzadzenie Zortrax Apoller nie stwarza zagrozenia dla bezpieczeristwa i zdrowia oséb przy
prawidtowym zainstalowaniu i konserwacji oraz zastosowaniu zgodnym z przeznaczeniem

(wg instrukcji obstugi) lub w warunkach, ktére mozna przewidziec.
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Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas wykonywania czynnosci zwigzanych z konserwacjg lub obstugg urzgdzenia
nalezy uzywac przeznaczonych do tego rekawic dofgczonych do zestawu. Uzycie rekawic
ochronnych zalecane jest réwniez podczas usuwania wygtadzonego wydruku z platformy
roboczej.

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci, a do obstugi urzadzenia nalezy zapewnic¢
odpowiednie osdwietlenie. Nieporzadek w miejscu pracy lub brak oswietlenia moga
prowadzi¢ do wypadkdw.

Ulatniajgce sie podczas procesu substancje nie stanowig zagrozenia (urzgdzenie jest
szczelne), jednak nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje oraz regularnie wietrzy¢
pomieszczenie, w ktérym pracuje urzadzenie.

Wydruki oraz urzadzenie nie sa dopuszczone do kontaktu z zywnoscia.

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zapewni¢ wszelkie niezbedne $rodki zwigzane
z bezpieczeristwem i higieng pracy przewidziane w niniejszej instrukcji oraz odrebnych
przepisach.

Urzadzenie nalezy konfigurowa¢ zgodnie z jego przeznaczeniem. Niewfasciwa
konfiguracja moze spowodowac btedne dziatanie prowadzace do uszkodzenia urzadzenia
lub wypadku.

W przypadku niezidentyfikowanej pracy urzadzenia nalezy je w bezpieczny sposéb odtgczy¢
od zasilania oraz natychmiast skontaktowac sie z Centrum Wsparcia Technicznego
Producenta poprzez formularz kontaktowy https://support.zortrax.com/support-form/.

Przed kazdym uzyciem produktu oraz w trakcie kazdego procesu wygtadzania nalezy
bezwzglednie stosowac sie do regut bezpieczeristwa. Nie nalezy ignorowac¢ zadnej z
zasad zawartych w niniejszej instrukcji, nawet po wielokrotnym przeprowadzeniu procesu
obrébki modeli. Nieostrozne postugiwanie sie urzadzeniem moze w krétkim czasie
doprowadzi¢ do ciezkich obrazer.

Bezpieczenstwo i ryzyko elektryczne

Nalezy uzywac wytgcznie oryginalnego kabla zasilajgcego. Nie wolno go niszczy¢, przecinac
ani naprawia¢. Uszkodzony kabel nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowy. Kabla nalezy
uzywac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem oraz chroni¢ przed cieptem, olejem,
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ostrymi krawedziami i ruchomymi cze$ciami urzadzenia. Uszkodzony kabel zwieksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed deszczem i wilgocig. W trakcie napetniania urzadzenia
rozpuszczalnikiem nalezy uwazac, by nie rozla¢ ptynu poza wlew urzadzenia. Dostanie sie
ptynu lub wody do wnetrza urzadzenia zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W celu zapewnienia najwyzszego bezpieczeristwa uzytkowania, w tym ochrony przed
zwarciami, przecigzeniami, przepieciami i przegrzewaniem produktu, nie nalezy
dokonywac jego modyfikacji oraz stosowac¢ zamiennikéw elektronicznych.

Przed podtaczeniem urzadzenia do gniazdka nalezy upewni¢ sie, ze wymagane przez
urzadzenie napiecie odpowiada wartosciom dostepnym w Zrédle zasilania. Informacje na
temat zasilania okreslone s3 na tabliczce znamionowej znajdujacej sie z boku urzadzenia.
Nalezy unikac przecigzania gniazdka sieciowego, do ktérego podtgczone jest urzadzenie.

Urzadzenie musi by¢ prawidtowo uziemione. Zawsze nalezy upewnic sie, ze uziemienie
jest zgodne z przepisami lokalnymi i krajowymi.
Prace naprawcze moze prowadzi¢ jedynie Producent lub autoryzowany serwis Producenta.

Prace konserwacyjne nalezy wykonywac na wytgczonym urzgdzeniu zgodnie z zaleceniami
niniejszej instrukcji.

Bezpieczenstwo i ryzyko mechaniczne

Zortrax Apoller jest urzadzeniem, ktérego komponenty mechaniczne sg ostoniete. Nie
nalezy jednak zastawia¢ otwordéw wentylacyjnych urzgdzenia ani umieszcza¢ w nich
zadnych przedmiotéw.

Narzedzia i akcesoria dotgczone do urzadzenia musza by¢ uzytkowane zgodnie z
przeznaczeniem oraz nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas postugiwania sie
nimi. Ich niewtasciwe uzycie moze spowodowac obrazenia ciafa.

W trakcie pracy nad wydrukami, w szczegdlnosci prowadzenia obrébki wydrukéw,
nalezy uzywac rekawic i stosowa¢ okulary ochronne w celu unikniecia obrazen ciata
spowodowanych ostrymi i kruchymi elementami.

Wydruki, ktére w trakcie procesu obrébki zbyt mocno przytwierdzity sie do platformy,
nalezy zdejmowac poza urzadzeniem po zdemontowaniu platformy roboczej.

Platforma robocza wykonana jest ze szkta, dlatego nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc
podczas jej montazu i demontazu.

Zortrax SA. Wszelkie

o
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Ryzyko oparzen

Nie wystepuje ryzyko oparzen, gdyz moduly grzewcze oraz wszystkie komponenty
pracujgce w podwyzszonych temperaturach s ostoniete i zabezpieczone przed
mozliwoscia dotkniecia.

Niedopuszczalne sg modyfikacje konstrukcyjne urzadzenia w zakresie zmian temperatury
pracy, gdyz mogga one skutkowac¢ powaznymi uszkodzeniami ciata i trwatym uszkodzeniem
urzadzenia.

Serwis

Naprawy urzgdzenia moze dokonac¢ jedynie Producent lub autoryzowany serwis
Producenta, wytgcznie przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych.

Instrukcje bezpiecznego przechowywania i transportu

Urzadzenia Zortrax nalezy przechowywa¢ w temperaturze od 0 do 35° C. Miejsce
przechowywania powinno by¢ wolne od wilgoci i skrajnych warunkéw atmosferycznych.

Zalecenia na czas transportu:

Podczas uktadania kilku urzadzen na palecie nalezy stosowac sie do oznaczeri znajdujacych
sie na opakowaniu. Waga jednego urzadzenia moze przekracza¢ 30 kg. Zaleca sie
bezpieczne sktadowanie urzadzen na palecie. Wysokos¢ sktadowanych urzadzen nie
moze przekracza¢ 1,7 m. Nalezy pamieta¢, aby krawedzie opakowania nie wystawaty poza
obrys palety. Urzadzenia ustawione w ten sposéb na palecie powinny by¢ zbindowane,
a nastepnie owiniete folig. Tak przygotowany fadunek moze zosta¢ przekazany firmie
spedycyjnej.

Do zatadunku palety i jej roztadowania nalezy zaangazowac dwie osoby. Urzadzenie nalezy
mocno chwyta¢ za przeznaczone do tego uchwyty transportowe. Nie nalezy dzwigac
urzadzenia w pojedynke, gdyz moze to skutkowac uszczerbkiem na zdrowiu.

Zgodnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

Kazde urzadzenie marki Zortrax jest zgodne z czescig 15 przepiséw FCC. Jego dziatanie
spetnia dwa nastepujgce warunki: urzadzenie to nie powoduje szkodliwych zaktécen
oraz urzadzenie to jest odporne na wptyw wszelkich zaktécen, facznie z tymi, ktére moga
powodowac niepozadane dziatanie.

10 ©2020, Zortrax S.
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Urzadzenie wytwarza, wykorzystuje i moze emitowac fale radiowe, a ponadto moze
powodowac szkodliwe zaktécenia komunikacji radiowej, jesli nie zostanie zainstalowane i
nie bedzie uzywane zgodnie z informacjami znajdujacymi sie w tej instrukgji.
UZzytkowanie tego urzadzenia w warunkach domowych moze z duzym
prawdopodobieristwem powodowa¢ szkodliwe zaktécenia, do ktérych zlikwidowania na
wiasny koszt bedzie zobowigzany uzytkownik.

Dodatkowe informacje dotyczace bezpieczenstwa:
- W trakcie pracy urzadzenia nalezy stosowac¢ wytgcznie dedykowane ptyny o stezeniu
powyzej 99% (aceton lub butanon [MEK]).

- Nie nalezy zastawia¢ otworéw wentylacyjnych urzgdzenia. Minimalna odlegtos¢ od
elementéw utrudniajgcych wentylacje nie powinna by¢ mniejsza niz 30cm.

- Poziom ptynu nie moze przekraczac poziomu MAX na wskazniku pod wlewem.

- Nalezy dba¢ o czystos¢ uszczelki w drzwiach urzadzenia; czysta uszczelka wspomaga
utrzymanie szczelnosci podczas procesu.

- Korek wlewu musi by¢ dobrze dokrecony; brak szczelnosci zostanie wykryty przez
urzadzenie.

- Nalezy dbac o czystos¢ wanienki.

- Urzadzenie musi by¢ umieszczone na stabilnej poziome]j powierzchni, z dala od Zrédet
ognia i ciepfa.

- Urzadzenie musi pracowa¢ w temperaturze pokojowej (15 - 25° C), w przeciwnym
wypadku nie bedzie mozliwe jego uruchomienie.

- Nie nalezy lekcewazy¢ powiadomiert wyswietlanych na ekranie.

- Nie nalezy wlewac ptynéw bezposrednio do wanienki.

- W komorze urzadzenia moga sie znajdowac wytgcznie drukowane modele.

- Modele nalezy umieszczac wytgcznie na szklanej platformie lub haczykach zawieszonych
na kratce,

- Wszelkie opakowania z rozpuszczalnikiem nalezy szczelnie zamykac i przetrzymywac w
specjalnie przeznaczonym miejscu, poza zasiegiem dzieci i zwierzat.

- Do procesu wygtadzania nalezy uzywac jedynie modeli, ktére zostaty wydrukowane z
dedykowanych materiatéw termoplastycznych.

- W urzadzeniu nie nalezy umieszcza¢ modeli, ktérych wymiary przekraczaja wymiary pola
roboczego, gdyz moze to wywotac nieprawidtowosc¢ funkcjonowania urzadzenia.

0go | znaki towarowe pojawiajace sie w niniejszym dokumencie 1
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- Nie nalezy szarpac za klamke pracujacego urzadzenia.

- Proces wygtadzania nalezy konfigurowac zgodnie z rodzajem uzywanego ptynu.

- Plyny nalezy uzupetnia¢, uzywajac zestawu przeznaczonego do tej procedury.

- Przerwanie procesu po podaniu ptynéw uruchamia procedure skraplania.

- Powazne awarie, w tym awaria zasilania, blokujg urzadzenie, uniemozliwiajac jego
otwarcie.

- Nie dopuszcza sie samodzielnych napraw urzadzenia przez uzytkownika.

Poznaj urzadzenie Zortrax Apoller

Zortrax Apoller to urzadzenie do wygtadzania wydrukéw 3D wykonanych w technologii
LPD/FDM, ktére do dziatania wykorzystuje Smart Vapor Smoothing (SVS), czyli obieg
oparéw substandji chemicznej wewnatrz komory. W zaleznosci od rodzaju materiatu, z
ktérego zostat wykonany model, substancjg czynna uzyta do wygtadzenia jest aceton
badZ metyloetyloketon (MEK). Sposéb dziatania urzadzenia polega na cyrkulacji oparéw
w taki sposéb, aby nie uszkodzi¢ modelu oraz zapewni¢ réwnomierny efekt wygtadzenia.
UZzytkownik ma mozliwos¢ obrébki kilku modeli w trakcie jednego procesu. Ze wzgledow
ekologicznych oraz bezpieczenstwa uzytkownikéw, urzadzenie umozliwia skuteczne
odprowadzenie opardéw i pézniejsze skroplenie ich tak, aby uzyskany w ten sposéb ptyn
magt zostac¢ uzyty w trakcie kolejnych proceséw.

Jak dziata urzadzenie Zortrax Apoller

Po wigczeniu urzadzenia uruchomione zostaje menu gtéwne, w ktérym uzytkownik
moze wybra¢ odpowiedni tryb obrébki powierzchniowej, rodzaj rozpuszczalnika,
rodzaj materiatu modeli oraz stopieri wygtadzenia powierzchni. Po wybraniu trybu
pracy urzadzenie odprowadzi powietrze z komory w celu zapewnienia szczelnosci i
odpowiednich warunkéw do przeprowadzenia procesu wygtadzania. Nastepnie do
wanienki podana zostaje odpowiednia ilos¢ rozpuszczalnika, ktéry na skutek grzania
Scian komory oraz cyrkulacji powietrza ulega odparowaniu. Uktad cyrkulacji powietrza
zapewnia réwnomierne stezenie oparéw w catej objetosci roboczej urzgdzenia. Pary
oddziatujg na umieszczone w urzadzeniu modele przez okreslony czas, a pod koniec
procesu rozpoczyna sie etap skraplania par rozpuszczalnika w uktadzie. Po zakoriczeniu
pierwszego etapu skraplania nastepuje ogrzewanie modeli i odparowanie pozostatej
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substancji z ich powierzchni. Nastepnie odbywa sie ostateczna procedura skraplania par
i stopniowe wychtadzanie modeli do temperatury pokojowej. Po pomysinym zakoriczeniu
procesu wygtadzania modele sg gotowe do uzycia.

Zawartosc¢ zestawu

m dokumencie
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Budowa urzgdzenia

1. Widok z przodu (urzgdzenie zamkniete)

2. Widok z przodu (urzadzenie otwarte)

ki

e nazwy handlowe, logo i znaki towar ajace sie w m dokumencie
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3. Widok z prawej strony

Stownik poje¢ zwigzanych z technologig druku 3D oraz dziataniem
urzadzenia Zortrax Apoller

EKRAN DOTYKOWY

wyswietlacz umieszczony z przodu urzadzenia, ktéry umozliwia szybka i intuicyjng obstuge
menu za pomocg dotyku. Ekran ten wyswietla wszystkie biezace informacje o procesie
wygtadzania, a takze menu i wazne informacje dotyczace urzadzenia.

GNIAZDO ELEKTRYCZNE I WEACZNIK

spetnia podstawowa funkcje wigczania i wytgczania urzadzenia. W tym miejscu podtgcza
sie réwniez gtéwny kabel zasilajacy urzadzenie.

LAYER PLASTIC DEPOSITION (LPD/FFF)

technologia druku 3D polegajgca na naktadaniu na siebie w pionie kolejnych warstw
przetopionego materiatu. W ten sposéb powstaje wczesniej zaprojektowany ksztatt,
czyli tréjwymiarowe odzwierciedlenie wirtualnego projektu. Urzadzenie rozpoczyna

drukowanie modelu zawsze od dotu i stopniowo go buduje. Model i struktury podporowe
drukowane sg z tego samego materiatu.

0go i znaki towarowe pojawiajace sie w r
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MATERIALY DO DRUKU

specjalnie dedykowane urzgdzeniom Zortrax materiaty do druku pozwalajg w petni
wykorzysta¢ mozliwosci drukarek. Sg to materiaty termoplastyczne, wystepujgce w formie
wiékna nawinietego na szpule. Kazdy z tych materiatéw ma rézne wiasciwosci fizyczne i
mechaniczne, dzieki czemu mozna je dostosowac do szerokiej gamy potrzeb i zastosowan.
Ponadto wszystkie materiaty nadaja sie do obrébki mechanicznej i termicznej, a niektére
do obrébki chemicznej.

OBROBKA MODELI

wszystkie techniki mechanicznego i chemicznego oddziatywania na powierzchnie
wydrukéw, ktére nadajg im bardziej doskonaty i ciekawszy wyglad. Techniki obrébki
obejmuija, na przyktad, wygtadzanie, szlifowanie, malowanie czy klejenie dwdch lub wigcej
czesci w jeden model.

OSUSZANIE

stopniowy proces ogrzewania modeli i odparowywania przereagowanej substancji z ich
powierzchni. Po zakoriczeniu wygrzewania nastepuje stopniowe wychtadzanie modeli do
temperatury pokojowej.

PLATFORMA ROBOCZA

integralna cze$¢ urzadzenia Zortrax Apoller, na ktérej umieszcza si¢ modele przeznaczone
do obrébki powierzchniowej. Platforme mozna z fatwoscig wyja¢, jak réwniez umiescic¢ z
powrotem w urzadzeniu.

PLYTA GLOWNA

najwazniejszy element urzadzenia Zortrax Apoller, do ktérego podtaczone sg wszystkie
komponenty niezbedne do dziatania urzadzenia. Ma posta¢ duzej ptytki drukowanej
i zapewnia przeptyw pradu oraz informacji miedzy poszczegdlnymi komponentami
urzadzenia. Plyta gtéwna znajduije sie za wyswietlaczem wewnatrz urzadzenia.

RAFT

pierwsze kilka warstw materiatu, od ktérych rozpoczyna sie caly proces wydruku. RAFT
drukowany jest na platformie roboczej drukarki zanim rozpocznie sie druk modelu
wiasciwego. Ten element zawsze ma wiekszg powierzchnie niz wydruk docelowy i po
skoriczonej pracy musi by¢ razem z nim zdjety z platformy. RAFT wzmacnia przyczepnos¢

©2020, Zortrax S wy handlowe, logo i znaki towaro jajace sig 2jszym dokumencie
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modelu do platformy i zmniejsza ryzyko odrywania sie wydruku od powierzchni ptyty.
Przed rozpoczeciem procesu wygtadzania wydruku w urzadzeniu Zortrax Apoller, RAFT
musi zostac¢ oddzielony od modelu.

SKRAPLANIE

procedura kondensacji par rozpuszczalnika, dzieki ktérej mozliwe jest odzyskanie jego
czesci, a takze stworzenie bezpiecznych warunkéw dla uzytkownika po zakonczonym
procesie wygtadzania.

STRUKTURY PODPOROWE

wszedzie tam, gdzie model bedzie posiadat odchylenie od pionu, drukarki Zortrax musza
wydrukowac specjalne struktury podpierajace jego konstrukcje. W przeciwnym razie
model nie utrzyma swojego zaprojektowanego ksztattu. Struktury podporowe drukowane
sq z tego samego materiatu co model. Przed rozpoczeciem procesu wygtadzania wydruku
w urzadzeniu Zortrax Apoller, struktury podporowe nalezy uwaznie wytamac badz usuna¢
przy uzyciu szczypiec.

SMART VAPORT SMOOTHING (SVS)

technologia wygtadzania powierzchni wydrukéw 3D wykorzystujgca zaawansowane
algorytmy sterowania stezeniem par rozpuszczalnikéw, temperaturg procesu, cisnieniem
oraz intensywnoscia cyrkulacji par. Technologia SVS pozwala osiggna¢ wysoka jakos¢
i powtarzalnos¢ efektu wygtadzenia powierzchni wydrukéw, przy jednoczesnym
zachowaniu ich detali.

WAPORYZACJA

inaczej: odparowywanie. Proces przeksztatcenia cieczy do postaci lotnych par, ktére
zostang rozpylone w komorze i osadzone na modelach.

ZESTAW STARTOWY (STARTER KIT)

zestaw podstawowego sprzetu przydatnego w trakcie pracy z urzadzeniem Zortrax Apoller,
ktéry zawiera narzedzia i materiaty ochronne. Kazde urzadzenie Zortrax dostarczane jest z

petnym zestawem startowym, dzieki czemu obstuga urzadzenia oraz prace konserwacyjne
staja sie prostsze i bardziej skuteczne.

0go | znaki towarowe pojawiajace sie w niniejszym dokumencie 17
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Przygotowanie do pierwszego uzycia

1. Otwdrz pudto i wyjmij kratke i broszury.

2. Wyjmij gérng i boczne pianki zabezpieczajace.

 handiowe, logo i znaki towarowe pojawiajace sie w niniejszym dokumencie
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3. Wyjmij urzadzenie z pudta.

4. Zdejmij folie ochronna.
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5. Umie$¢ urzadzenie na ptaskiej i stabilnej powierzchni.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sie upewnic, ze stanowisko jest bezpieczne i dobrze wentylowane. W
poblizu urzadzenia nie moga znajdowac sie Zrédta ciepta, materiaty fatwopalne i urzadzenia emitujace
promieniowanie.

6. Otworz drzwi komory roboczej.

Drzwi powinny otwierac sie lekko. W przypadku zablokowania drzwi nalezy skontaktowac sie z serwisem
Producenta. Nie nalezy szarpac za klamke, podwazac drzwi ani prébowac usuwac blokady.

ax SA. Wzelkie nazwy handlowe, logo i znaki towarowe ¢
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7. Wyjmij zestaw startowy z akcesoriami z komory urzadzenia.

8. Zdejmij zatyczke rurki spustowej rozpuszczalnika znajdujgcej sie w prawej czesci komory.
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9. Zdejmij folie ochronng z platformy roboczej. Umies¢ platforme w urzadzeniu, dopasowujac jej stopki w
odpowiednich miejscach. Zamknij drzwi.

10. Otworz pokrywe wlewu (A) i odkrec korek (B).
Przed odkreceniem korka wlewu nalezy zatozy¢ okulary i rekawice ochronne.

go i znaki tow
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11. Nalej rozpuszczalnik do butelki z wezykiem. Napetnij zbiornik do linii oznaczonej strzatkami (najbardziej
optymalny poziom). Zamknij szczelnie opakowanie z rozpuszczalnikiem i odstaw je w bezpieczne miejsce.
Do procesu wygtadzania nalezy stosowac aceton badz metyloetyloketon (MEK). Nie nalezy stosowac innych
rozpuszczalnikéw.

12. Zakrec szczelnie korek wlewu przy pomocy klucza dotgczonego do zestawu. Zwrd¢ szczegding uwage na
prawidtowy sposéb zakrecania (A). Zamknij pokrywe wlewu (B).

0 znaki towa
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13. Przechyl kratke (A), by umiescic¢ ja w komorze urzadzenia (B). Nastepnie wyréwnaj jg tak, aby znalazta sie
w gdrnej czesci komory (C)*.

14. Wsur kratke na tylne kotki (A) i przesur jg do tytu (B)*.

iajace sie w niniejszym dokumencie
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15. Przesun kratke do przodu (A), tak by znalazta sie zaréwno na przednich i tylnych kotkach (B)*.

16. Podfgcz kabel zasilajgcy i uruchom urzadzenie. Podtgcz urzadzenie do sieci poprzez Wi-Fi lub kabel
Ethernet. Otwdérz menu Ustawienia i skonfiguruj potaczenie z siecig, uzywajgc dostepnych opdji

*Kroki z zamocowaniem kratki w urzgdzeniu sg opcjonalne. Nalezy stosowac oryginalng kratke i haczyki.
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17.)esli urzadzenie jest podtgczone do sieci, wybierz Ustawienia -> O urzqdzeniu -> SprawdZ aktualizacje. Jesli
dostepna jest nowsza wersja oprogramowania firmware, postepuj zgodnie ze wskazéwkami wyswietlanymi
na ekranie.

18. Jesli urzadzenie nie jest podigczone do sieci, wejdZ na https://support.zortrax.com/downloads/, aby
sprawdzi¢ najnowsze uaktualnienia. Jedli dostepna jest nowsza wersja oprogramowania firmware, zapisz
plik w pamieci USB i umies¢ jg w porcie umieszczonym z przodu urzadzenia, aby rozpocza¢ instalacje.

jokumencie
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19. Ukoriczytes konfiguracje. Twoje urzadzenie jest gotowe do pracy.
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Obstuga menu urzadzenia

Menu urzadzenia Zortrax Apoller podzielone jest na cztery kategorie: Ekran gtéwny
(HOME), Narzedzia (TOOLS), Ustawienia (SETTINGS), Start (START). Poruszanie sie¢ pomiedzy
nimi oraz wybor wszystkich funkgji i ustawiert umozliwia ekran dotykowy.

Na Ekranie gtéwnym wyswietlane sg informacje dotyczace urzadzenia i jego stanu: adres
IP, typ pofaczenia urzgdzenia z siecig (Wi-Fi lub Ethernet), temperatura otoczenia, w
ktérym znajduje sie urzadzenie oraz informacje, czy drzwi komory sg zamkniete.

Z Ekranu gtéwnego mozliwe jest przejscie do menu Narzedzia, w ktérym znajduja sie
dwie opcje przydatne w trakcie pracy z urzadzeniem: Opréznij uktad ptynéw (EMPTY FLUID
SYSTEM) i Wietrzenie komory (VENTILATE CHAMBER). W trakcie wykonywania tych procedur

nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami wyswietlanymi na ekranie.

28 ©2020, Zortrax S ojszym dokumencie

ochrorie pre



zortrax

Aby rozpocza¢ wybdér ustawier procesu wygtadzania, na Ekranie gtéwnym nalezy wybrac
Start. W pierwszym kroku nalezy okresli¢ typ modelu 3D, ktéry bedzie wygtadzany.
Dostepne s3 dwie opcje: SHELL - wydruk z cienkimi $ciankami i NORMAL - wydruk z
elementami grubosciennymi.

W kolejnym kroku z listy materiatéw nalezy wybrac ten, z ktérego zostat wykonany wydruk
(SELECT MATERIAL). Materiaty kompatybilne z urzagdzeniem to: Z-ABS, Z-ULTRAT, Z-ASA Pro,
Z-ULTRAT Plus i Z-HIPS. Nastepnie nalezy wybrac rodzaj rozpuszczalnika, ktéry zostanie
uzyty do wygtadzenia modelu (SELECT FLUID). W zaleznosci od rodzaju materiatu uzytego
do wydrukowania modelu, substancjg czynna jest aceton badZ metyloetyloketon (MEK).

Urzadzenie oznaczy rozpuszczalnik zalecany do wczesniej wybranego rodzaju materiatu
(recommended).
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Ostatnim krokiem jest wybdr stopnia wygtadzania modelu (SMOOTHING INTENSITY).
Dostepne s3 cztery stopnie wygtadzania: niski (LOW), sredni (MEDIUM), wysoki (HIGH) i
bardzo wysoki (VERY HIGH).

Po wybraniu wszystkich ustawiert procesu wygtadzania rozpoczyna sie procedura
diagnostyczna, w trakcie ktérej sprawdzany jest stan otoczenia oraz stopien
przygotowania urzadzenia do pracy. W trakcie tego procesu kontroli podlega temperatura
otoczenia (Ambient temperature), a uzytkownik bedzie musiat przeprowadzi¢ procedure
wietrzenia komory (Door open; Chamber ventilated), uzupemi¢ zbiornik odpowiednim
rozpuszczalnikiem (Solvent detected) oraz zamkna¢ drzwi komory (Door closed). Wykonanie
tych czynnosci sygnalizowane jest podswietleniem poszczegdlnego punktu z listy
znajdujgcej sie w prawej czesci ekranu.

W trakcie wykonywania powyzszych czynnosci nalezy bezwzglednie stosowac srodki
ostroznosci oraz postepowac zgodnie ze wskazéwkami wyswietlanymi na ekranie.
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Po zakoriczone] procedurze diagnostycznej nalezy wybra¢ PotwierdZ, aby uruchomic
proces wygtadzania. W trakcie procesu na ekranie wyswietlane bedg wszystkie informacje

zwigzane z przebiegiem procesu i biezacym stanem urzadzenia.

Sygnaty Swietlne w urzgdzeniu Zortrax Apoller

Urzadzenie Zortrax Apoller sygnalizuje swdj biezacy tryb pracy za pomocg komunikatéw
wyswietlanych na ekranie. Dodatkowo wraz ze zmiang trybu pracy, urzadzenie emituje
sygnat $wietlny, zmieniajgc kolor podswietlenia wewngtrz komory.

Sygnaty Swietlne w urzadzeniu Zortrax Apoller:
+ Niebieski - gotowos¢ do pracy

+ Bialy - proces wygtadzania

+ Zielony - zakonczenie procesu wygtadzania

+ Czerwony - bfad
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Uzupetnianie ptynéw

Nalezy stosowac typy ptynéw wskazane przez Producenta urzadzenia.

W trakcie czynnosci nalezy stosowa¢ odpowiednie rekawice i okulary
ochronne

1. Otwdrz pokrywe wlewu (A) i odkrec korek (B).

2. Nalej rozpuszczalnik do butelki z wezykiem. Napetnij zbiornik do linii oznaczonej strzatkami (najbardziej
optymalny poziom).

Zamknij szczelnie opakowanie z rozpuszczalnikiem i odstaw je w bezpieczne miejsce.

x S.A. Wszelkie nazwy handlowe, log naki towarc m dokumencie
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3. Zakrec szczelnie korek wlewu przy pomocy klucza dotgczonego do zestawu. Zwré¢ szczegdlng uwage na
prawidtowy sposéb zakrecania (A). Zamknij pokrywe wlewu (B).
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Wymiana ptynéw
Nalezy stosowac jedynie ptyny dopuszczone przez Producenta urzgdzenia

W trakcie czynnosci nalezy stosowac odpowiednie rekawice i okulary
ochronne

1. Otwdrz pokrywe wlewu (A) i odkrec korek (B).

2. Przygotuj butelke z wezykiem dofaczong do zestawu. Scisnij ja, umies¢ wezyk w zbiorniku i odciagnij jak
najwiekszg ilos¢ ptynu.

kie nazwy handiowe, log m dokumencie
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3. Zakrec szczelnie korek wlewu przy pomocy klucza dotgczonego do zestawu. Zwré¢ szczegdlng uwage na
prawidtowy sposéb zakrecania (A). Zamknij pokrywe wlewu (B).

4. Otworz drzwi komory i wyjmij platforme robocza.

©2020, Zortrax SA 0 i znaki towa
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5. Natéz wezyk strzykawki na rurke spustowg w urzadzeniu i uruchom procedure oprézniania zbiornika.
Wybierz Narzedzia (TOOLS) -> Oprdznij uktad ptynéw (EMPTY SOLVENT SYSTEM).

6. Odciaggnij strzykawka jak najwiekszg ilos¢ ptynu i wybierz Gotowe na ekranie.

iajace sie w niniejszym dokumencie
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7. Zdejmij wezyk z rurki spustowej i usuri strzykawke.

Odciggniety ptyn przelej do pojemnika z odpowiednim rozpuszczalnikiem.

8. Umies¢ platforme robocza w urzadzeniu, dopasowujac jej stopki w odpowiednich miejscach. Zamknij
drzwi.
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9. Otwérz pokrywe wlewu (A) i odkrec korek (B).

10. Nalej rozpuszczalnik do butelki z wezykiem. Napetnij zbiornik do linii oznaczonej strzatkami (najbardziej
optymalny poziom).
Zamknij szczelnie opakowanie z rozpuszczalnikiem i odstaw je w bezpieczne miejsce.

jokumencie
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11. Zakrec szczelnie korek wlewu przy pomocy klucza dotgczonego do zestawu. Zwrd¢ szczegding uwage na
prawidtowy sposéb zakrecania (A). Zamknij pokrywe wlewu (B).

©2020, Zortrax SA. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki towarowe pojawiajace sie w niniejszym dokumencie 39

podlegaiq ochronie prawnej na mocy stawy.



zortrax

Uruchamianie procesu wygtadzania

Przygotowanie do procesu:

a. Otwdrz drzwi komory,

b. Umies¢ model lub modele na platformie roboczej, zachowujgc miedzy nimi odpowiednie odstepy miedzy
nimi (2-5cm).

Modele mozesz réwniez podwiesi¢ na kratce przy pomocy haczykéw dotgczonych do zestawu startowego.

x SA. Wszelkie nazwy handlowe, loc m dokumencie

ajgce siew
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c. Sprawdz stan uszczelki drzwi. W razie potrzeby wyczysc¢ ja,

d. Zamknij drzwi komory,

©2020, Zortrax SA. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki towarowe p
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e. W razie potrzeby uzupetnij ptyn w zbiorniku. Po uzupetnieniu plynu, zakre¢ szczelnie korek wlewu,
zwracajac szczegdlng uwage na prawidtowy sposéb zakrecania. Zamknij pokrywe wlewu,

f. Podtagcz kabel zasilajacy.

jokumencie

handlowe, logo i znaki towarowe po

jgce sie w ninie
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Uruchomienie procesu:
a. Wiacz urzadzenie,

b. Wybierz ustawienia wygtadzania: tryb obrébki, rodzaj rozpuszczalnika, rodzaj materiatu
modeli oraz stopier wygtadzenia powierzchni.

Etapy procesu:

1. Po rozpoczeciu procesu nastepuje elektroniczna blokada drzwi, ktére pozostajg
zablokowane do czasu pomys$inego ukoriczenia procesu.

2. Procedura wytwarzania podcisnienia w komorze.
3. Grzanie komory.

4. Podanie ptynu.

5. Wygtadzanie.

6. Skraplanie wstepne.

7. Wygrzewanie.

8. Skraplanie gtéwne.

9. Zakoriczenie, odblokowanie drzwi, odpowietrzenie komory

m dokumencie 43
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Konczenie procesu:

a. Wylgcz urzadzenie i odtgcz kabel zasilajgcy,

b. Otwér drzwi komory,

Drzwi komory nalezy otwierac w taki sposéb, by uniknag¢ wdychania oparéw wydostajacych sie z urzadzenia.

jokumencie

handlowe, logo i znaki towarowe po

jgce sie w ninie
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c. Usurt modele z platformy roboczej,

d. Zamknij drzwi komory.

Urzadzenie uniemozliwia rozpoczecie kolejnego procesu do momentu obnizenia
komponentéw do temperatury pokojowej.

temperatury

©2020, Zortrax SA. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki towarowe p
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Przygotowanie urzadzenia do transportu

W trakcie czynnosci nalezy stosowa¢ odpowiednie rekawice i okulary
ochronne

1. Otwdrz pokrywe wlewu (A) i odkrec korek (B).

2. Przygotuj butelke z wezykiem dofaczong do zestawu. Scisnij ja, umies¢ wezyk w zbiorniku i odciagnij jak
najwigkszg ilos¢ ptynu.

 handiowe, logo i znaki towarowe pojawiajace sie w niniejszym dokumencie
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3. Zakrec szczelnie korek wlewu przy pomocy klucza dotgczonego do zestawu. Zwré¢ szczegdlng uwage na
prawidtowy sposéb zakrecania (A). Zamknij pokrywe wlewu (B).

4. Otworz drzwi komory (A). Wyjmij platforme (B) i umiesc¢ jg w piance zabezpieczajgcej.

©2020, Zortrax SA 0 i znaki towa

we pojawiajgce
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5. Natéz wezyk strzykawki na rurke spustowg w urzadzeniu i uruchom procedure oprézniania zbiornika.
Wybierz Narzedzia (TOOLS) -> Oprdznij uktad ptynéw (EMPTY SOLVENT SYSTEM).

6. Odciaggnij strzykawka jak najwiekszg ilos¢ ptynu i wybierz Gotowe na ekranie.

iajace sie w niniejszym dokumencie
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7. Zdejmij wezyk z rurki spustowej i usuri strzykawke.

Odciggniety ptyn przelej do pojemnika z odpowiednim rozpuszczalnikiem.

8. Umies¢ pianke zabezpieczajgca wraz z platforma w komorze (A) i zamknij drzwi (B).

©2020, Zortrax SA. Wszel 0go i znaki towa w nir
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9. Zawin urzadzenie w folie.

10. Umie$¢ urzadzenie w pudle.

), Zortrax S.A. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki towarowe pojawiajace sie w niniejszym dokumencie
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11. Umies$¢ pianki zabezpieczajace w pudle.

12. Zamknij i zaklej pudito.

©2020, Zortrax S A, Wszelkie nazwy handlowe, logo | znaki towarowe pojawiajace sie w niniejszym dokumencie
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Materiaty podatne na wygtadzanie w urzadzeniu Zortrax Apoller

zortrax

Ponizsza tabela wyszczegdlnia materialy z oferty Zortrax podatne na wygtadzanie

w urzadzeniu Zortrax Apoller, kompatybilne rozpuszczalniki oraz efekt wygtadzania

powierzchni wydrukdéw.

Aceton

Metyloetyloketon (MEK)

Z-ABS

Potysk, zanik warstw wydruku
na powierzchniach pionowych

Potysk, zanik warstw wydruku
na powierzchniach pionowych

Z-ASA Pro

Pétmat, zanik warstw wydruku
na powierzchniach pionowych

Pétmat, zanik warstw wydruku
na powierzchniach pionowych

Z-ULTRAT

Potysk, zanik warstw wydruku
na powierzchniach pionowych

Potysk, zanik warstw wydruku
na powierzchniach pionowych

Z-ULTRAT Plus

Pétmat, zanik warstw wydruku
na powierzchniach pionowych

Pétmat, zanik warstw wydruku
na powierzchniach pionowych

Z-HIPS

Brak reakgji

Potysk, zanik warstw wydruku
na powierzchniach pionowych
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Podstawowe prace konserwacyjne

Prace konserwacyjne powinny by¢ wykonywane regularnie, by utrzyma¢ urzadzenie
w dobrym stanie i za kazdym razem osigga¢ wysokg jako$¢ wygtadzenia wydruku.
Niektdre czesdci urzgdzenia wymagaja konserwacji przed kazdym procesem, a niektére co
kilkaset godzin roboczych. Podstawowa konserwacja urzadzenia Zortrax Apoller nie jest
skomplikowana i nie zajmuje duzo czasu.

Prac konserwacyjnych nie nalezy wykonywa¢ na wigczonym lub
rozgrzanym urzadzeniu. Nalezy pamieta¢, by stosowac srodki ochrony, tj.
rekawiczki i okulary ochronne.

Urzadzenie dostarczane jest z kompletnym zestawem narzedzi niezbednych do
wykonywania prac konserwacyjnych.

Ponizsze tabele podsumowujg wytyczne dotyczace konserwacji gtéwnych komponentéw
urzadzenia z podziatem na miejsce kontroli i konserwadji, czynnosci z tym zwigzanych i
ich czestotliwoscia.

1. 0gdlna
» e . : Akcesoria niezbedne do
Czynnos¢ Czestotliwo$¢ | Sposéb rozwigzania problemu wykonania czynnoéci
Czyszczenie wanienki Po kazdym Sciereczke nasaczy¢ acetonem | -rekawiczki,
procesie lub metyloetyloketonem (MEK) | -Sciereczka,
wygtadzania i doktadnie wyczysci¢ zgroma- | -czynnik chemiczny lub
dzony w wanience osad odttuszczajacy,
-okulary BHP
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podlegaja ochronie prawrej na mocy ustawy



Czynnos¢

Czestotliwosc
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Sposéb rozwigzania problemu

Akcesoria niezbedne do
wykonania czynnosci

Czyszczenie komory Po kilku Sciereczke nasaczy¢ acetonem | -rekawiczki,
procesach lub metyloetyloketonem (MEK) | -$ciereczka,
wygtadzania i doktadnie wyczysci¢ Sciany | -czynnik chemiczny lub
lub gdy w komory odttuszczajgcy,
komorze -okulary BHP
nagromadzi
sie wyrazny
osad
Czyszczenie platformy | Po kazdym Sciereczke nasaczy¢ aceto- | -rekawiczki,
roboczej procesie nem lub metyloetyloketonem | -Sciereczka,
wygtadzania (MEK) i dokfadnie wyczysci¢ | -czynnik chemiczny lub
lub w razie platforme odttuszczajgcy,
koniecznosci -okulary BHP
Czyszczenie drzwi Co5-7 Sciereczke nasaczy¢  aceto- | -rekawiczki,
proceséw nem lub metyloetyloketonem | -Sciereczka,
wygtadzania (MEK) i dokfadnie wyczysci¢ | -czynnik chemiczny lub
oraz po kilku drzwi, zwracajac szczegdlng | odttuszczajacy,
dniach nie- uwage na punkt styku drzwi z | -okulary BHP
uruchamiania | uszczelkg
urzadzenia
Czyszczenie uszczelki Co 57 Sciereczke nasaczy¢  aceto- | -rekawiczki,
proceséw nem lub metyloetyloketonem | -Sciereczka,
wygtadzania (MEK) i dokfadnie wyczysci¢ | -czynnik chemiczny lub
oraz po kilku uszczelke, kierujac Sciereczke | odttuszczajacy,
dniach nie- wzdtuz jej profilu. Nie nalezy | -okulary BHP
uruchamiania | czysci¢ uszczelki z wykorzyst-
urzagdzenia aniem ostrych narzedzi
Czyszczenie rurki spu- | Po kazdym Po wyczyszczeniu wanienki, | -rekawiczki,
stowej procesie wyczysci¢  koricdwke  rurki | -Sciereczka,
wygtadzania szczoteczkg w celu uniknigcia | -czynnik chemiczny lub
zatoru odttuszczajacy,
-okulary BHP
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2. Korek wlewu

Czynnos¢

Czestotliwos¢
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Sposéb rozwigzania problemu

Akcesoria niezbedne do
wykonania czynnosci

Dokrecanie korkawlewu | Po kazdym Po kazdym odkreceniu korka | -rekawiczki i okulary
przy pomocy specjalne- | odkreceniu w celu opréznienia lub napet- ,
go klucza korka wlewu nienia zbiornika, uzy¢ klucza | -klucz do dokrecania
dotaczonego do zestawu, aby | korka wlewu
szczelnie zakreci¢ korek wlewu
Czyszczenie korka | Co5-7 Nala¢ niewielkg ilos¢ acetonu | -rekawiczki i okulary
wlewu proceséw lub metyloetyloketonu (MEK) P,
wygtadzania do korka wlewu i pozostawi¢ | -czynnik chemiczny lub
oraz po kilku na 1-2 minuty odttuszczajacy
dniach nie-
uruchamiania
urzadzenia
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3. Uktad plynow

Czynnos¢

Czestotliwos¢

zortrax

Sposéb rozwigzania problemu

Akcesoria niezbedne do
wykonania czynnosci

Uzupetnianie ptynow Zaraz po wy- Postepowac zgodnie z pro- | -rekawiczki,
Swietleniu sie | cedurg uzupetniania plynéw | -Sciereczka,
komunikatu (str. 32) -czynnik chemiczny lub
odttuszczajacy
-okulary BHP
Wymiana ptynéw W razie Postepowac zgodnie z proce- | -rekawiczki,
koniecznodci durg wymiany ptynéw (str. 34) | -Sciereczka,
lub raz na -czynnik chemiczny lub
miesigc odttuszczajacy
-okulary BHP
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Ryzyko pozaru / wybuchu

Czynnosci konserwacyjne nalezy prowadzi¢ w dobrze wentylowanym
pomieszczeniu.

Urzadzenie nalezy przechowywac¢ z dala od Zrédet ciepta, materiatéw
tatwopalnych, urzadzen emitujgcych promieniowanie oraz w odpowiedniej
odlegtosci od Zrédet wilgoci, wody i innych ptynéw. Nalezy stosowac
minimalne ilosci ptynéw czyszczacych. Nie rozpylac i nie rozlewac ptynéw
czyszczacych.

Po zakoriczeniu czynnosci konserwacyjnych odczekac co najmniej 1 godzing

przed wigczeniem urzadzenia.

Wszelkich napraw moze dokonac jedynie Producent lub autoryzowany
serwis Producenta.

Urzadzenie wymaga kontroli i dziatari serwisowych realizowanych przez
Producenta lub autoryzowany serwis Producenta nie rzadziej niz raz w roku.
Naleza do nich:

- prowadzenie regularnych  przegladéw  serwisowych  potaczen
wyréwnawczych i uziemiajacych;

- prowadzenie koniecznych okresowych wymian fozyska oraz uszczelnienia

wargowego przejscia watu mieszadta;
- prowadzenie regularnych przegladéw serwisowych mieszadta;

- obowigzkowa kontrola szczelnosci catego uktadu obiegu cieczy i opardéw.

0go | znaki towarowe pojawiajace sie w niniejszym dokumencie 57



zortrax

Pomoc i wsparcie

W trosce o kazdego uzytkownika urzadzenia Zortrax Apoller Producent zapewnia wsparcie
techniczne w trakcie samodzielnego rozwigzywania problemoéw.

W przypadku pojawienia sie probleméw z urzgdzeniem w trakcie eksploatacji uzytkownik
powinien w pierwszej kolejnosci skorzysta¢ z pomocy zawartej w niniejszej instrukdji,
wykorzysta¢ pomoc instruktazy na stronie http://support.zortrax.com/ lub skontaktowac
sie z Centrum Pomocy Technicznej poprzez formularz kontaktowy http://support.zortrax.
com/support-form/.

Ponizej znajduja sie opisy najbardziej typowych problemdw.

Nieszczelno$¢ uktadu prézniowego lub zbyt szybki spadek cisnienia

- Sprawdz, czy uszczelka drzwi komory nie jest zanieczyszczona. Jesli tak, wyczys¢ uszczelke
zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w tej instrukgji (str. 54),

Urzadzenie nie podaje ptynu lub ptyn nie wydostaje sie z rurki spustowej

- Sprawdz, czy wanienka i koricéwka rurki spustowej nie sg zanieczyszczone. Jesli tak,
wyczy$¢ wanienke i koricdwke rurki spustowej zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w tej
instrukcji (str. 53 - 54),

Wygtadzany wydruk przykleja sie do platformy roboczej

- Upewnij sie, ze platforma nie jest zbyt zimna przed kazdym uruchomieniem procesu
wygtadzania.

Wygtadzony wydruk peka po kilku dniach lub tygodniach

- Problem wynika z nieodpowiednich ustawieri na etapie przygotowania modelu do
procesu druku 3D.
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Komunikaty o btedach
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W przypadku probleméw spowodowanych awarig osprzetu, zaniedban lub niewtasciwym uzy-

ciem urzadzenia, oprogramowanie firmware natychmiast wyswietla na ekranie odpowiedni kod

btedu. Ponizsza lista wyjasnia wszystkie kody btedéw oraz podaje mozliwe przyczyny i sugero-

wane rozwigzania.

Kod btedu

Opis btedu

Rozwigzanie

#002 Predkos¢  obrotowa
mieszadta jest niewystarczajg-
ca. Skontaktuj si¢ z Centrum
Wsparcia Www.support.zortrax.
com

Mieszadto ulegto zatarciu lub
czujnik obrotéw mieszadta ulegt
uszkodzeniu

Skontaktuj sie z Centrum
Wsparcia Technicznego poprzez
formularz kontaktowy.

#003 Wymiert bezpiecznik sil-
nika mieszadta. Jesli problem
powraca, skontaktuj sie z Cen-
trum  Wsparcia www.support.
zortrax.com

Bezpiecznik silnika mieszadta
ulegt przepaleniu

Nalezy wymieni¢ bezpiecznik.

W przypadku powracania pro-
blemu skontaktuj sie z Centrum
Wsparcia Technicznego poprzez
formularz kontaktowy.

#005 Wyczy$¢ uszczelke drzwi
komory i dokre¢ korek wlewu.
Jedli problem powraca, skontak-
tuj sie z Centrum Wsparcia www.
sUppOrt.zortrax.com

Ciénienie w komorze jest zbyt
wysokie. Uszczelka moze byc
brudna, korek wlewu moze by¢
niedokrecony lub uktad podci-
$nieniowy ulegt uszkodzeniu

Nalezy — wyczysci¢  uszczelke
drzwi komory i upewni¢ sie, ze
korek jest dobrze dokrecony.

W przypadku powracania pro-
blemu skontaktuj sie z Centrum
Wsparcia Technicznego poprzez
formularz kontaktowy.

#007 Urzadzenie nie jest wy-
starczajgco szczelne. Poczekaj,
az zakoriczy sie proces konden-
sadji par i skontaktuj sie z Cen-
trum  Wsparcia www.support.
zortrax.com

Cidnienie  podczas  procesu
osiggneto zbyt wysokg wartosc.
Uktad pomiaru cisnienia lub
uktad podawania ptynu mogtly
ulec uszkodzeniu.

Nalezy — wyczysci¢  uszczelke
drzwi komory i upewni¢ sie, ze
korek jest dobrze dokrecony.

W przypadku powracania pro-
blemu skontaktuj sie z Centrum
Wsparcia Technicznego poprzez
formularz kontaktowy.

#009 Btad wentylatora gérnego

Obroty wentylatora gérnego sg
ponizej wymagari

Skontaktuj sie z Centrum
Wsparcia Technicznego poprzez
formularz kontaktowy.

#011
nego

Btagd wentylatora bocz-

Obroty wentylatora bocznego
s ponizej wymagan

Skontaktuj sie z Centrum
Wsparcia Technicznego poprzez
formularz kontaktowy.

#012 Bfad termistora 1

Termistor 1 ulegt uszkodzeniu.

Skontaktuj sie z Centrum
Wsparcia Technicznego poprzez
formularz kontaktowy.
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#013 Bfad termistora 2

Termistor 2 ulegt uszkodzeniu.

Skontaktuj sie z Centrum
Wsparcia Technicznego poprzez
formularz kontaktowy.

#014 Bfad termistora 3

Termistor 3 ulegt uszkodzeniu.

Skontaktuj sie z Centrum
Wsparcia Technicznego poprzez
formularz kontaktowy.

#015 Bfad termistora 4

Termistor 4 ulegt uszkodzeniu.

Skontaktuj sie z Centrum
Wsparcia Technicznego poprzez
formularz kontaktowy.

#016 Bfad termistora 5

Termistor 5 ulegt uszkodzeniu.

Skontaktuj sie  z Centrum
Wsparcia Technicznego poprzez
formularz kontaktowy.

#017 Blad termistora 6

Termistor 6 ulegt uszkodzeniu.

Skontaktuj sie z Centrum
Wsparcia Technicznego poprzez
formularz kontaktowy.

#019 Przegrzanie komory

Komora osiggneta temperature
krytyczng. Ukfad grzania moze
by¢ uszkodzony

Skontaktuj sie z Centrum
Wsparcia Technicznego poprzez
formularz kontaktowy.

#020 Plyta sterujgca uktadem
grzania  zostata  uszkodzo-
na. Skontaktuj sie z Centrum
Wsparcia www.support.zortrax.
com

Plyta sterujgca grzaniem zostata
uszkodzona.

Skontaktuj sie z Centrum
Wsparcia Technicznego poprzez
formularz kontaktowy.

#021 Temperatura komory nie
osiggneta  zadanej wartosci.
Upewnij sie, ze temperatura w
pomieszczeniu wynosi powyzej
15° C. Jesli problem powraca,
skontaktuj sie z Centrum Wspar-
cia www.support.zortrax.com

Temperatura w komorze jest
zbyt niska

Upewnij sie, ze temperatura w
pomieszczeniu wynosi powyzej
15°C.

W przypadku powracania pro-
blemu skontaktuj sie z Centrum
Wsparcia Technicznego poprzez
formularz kontaktowy.

#022 Temperatura radiatora
uktadu chtodzeniu jest zbyt
wysoka. Upewnij sig, ze tempe-
ratura w pomieszczeniu wynosi
ponizej 30° C. Jedli problem
powraca, skontaktuj sie z Cen-
trum Wsparcia www.support.
zortrax.com

Uptynat limit czasu na schtodze-
nie radiatora uktadu chtodzenia.
Temperatura w pomieszczeniu
moze by¢ zbyt wysoka lub uktad
chtodzenia ulegt uszkodzeniu.

Upewnij sie, ze temperatura w
pomieszczeniu wynosi ponizej
30°C

W przypadku powracania pro-
blemu skontaktuj sie z Centrum
Wsparcia Technicznego poprzez
formularz kontaktowy.
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#023 Temperatura uktadu chto-
dzenia jest zbyt wysoka. Upewnij
sie, ze temperatura w pomiesz-
czeniu wynosi ponizej 30° C. Je-
$li problem powraca, skontaktuj
sie z Centrum Wsparcia www.
SUppOrt.zortrax.com

Uptynat limit czasu na schtodze-
nie ukfadu chtodzenia. Tempe-
ratura w pomieszczeniu moze
by¢ zbyt wysoka lub uktad chto-
dzenia ulegt uszkodzeniu.

Upewnij sie, ze temperatura w
pomieszczeniu wynosi ponizej
30°C

W przypadku powracania pro-
blemu skontaktuj sie z Centrum
Wsparcia Technicznego poprzez
formularz kontaktowy.

#025 Cisnienie w komorze nie
zostato wyréwnane. Odkre¢ ko-
rek wlewu i otwérz drzwi komo-
ry. Jesli problem powraca, skon-
taktuj sie z Centrum Wsparcia
WWW.SUpport.zortrax.com

Uptynat limit czasu na wyréwna-
nie ci$nienia w komorze. Uklad
wyréwnania ciénienia moze by¢
uszkodzony.

Odkrec¢ korek wlewu, aby wy-
réwnac cisnienie w komorze i
otworzy¢ drzwi.

W przypadku powracania pro-
blemu skontaktuj sie z Centrum
Wsparcia Technicznego poprzez
formularz kontaktowy.

W przypadku gdy btedy o numerach: #003, #012, #013, #014, #015, #016, #017, #020,
#021, #022, #023, #025 wystapia trzy razy i wyswietli sie odpowiedni komunikat, postepuj
zgodnie z ponizszg procedura.

Czynnosci nalezy wykonac¢ w kolejnosci przedstawionej ponizej (pierwsze z nich dotycza
zabezpieczenia miejsca pracy):

1. Upewnij sie, ze w promieniu 1.5 metra od urzadzenia nie znajduja sie zrédfa ognia i
iskrzenia elektrycznego (inne urzadzenia elektryczne) oraz gorace powierzchnie.

2. Nacisnij przycisk FINISH w celu zakoriczenia biezacego procesu.
3. Odtacz urzadzenie od pradu.
4. Otworz drzwi komory. NIE UZYWA] zadnych dodatkowych uktadéw wentylacyjnych do

wietrzenia komory, takich jak suszarki, wiatraki itp.

5. Zaczekaj przynajmniej 5 godzin przed ponownym podtgczeniem urzadzenia do pradu.
6. Wigcz urzadzenie ponownie i przeprowad? procedure oprézniania zbiornika.

7. Zamknij drzwi komory i wytgcz urzadzenie.

8. NIE URUCHAMIA] ponownie urzadzenia.

9. Zapakuj urzadzenie w oryginalne opakowanie, stosujac wszystkie zabezpieczenia, zgod-
nie z instrukcjami zawartymi w rozdziale Przygotowanie urzadzenia do transportu (str. 46).

10. Skontaktuj sie z dziatem Wsparcia Technicznego poprzez formularz: https://support.
zortrax.com/support-form/.
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Specyfikacja techniczna

zortrax

Parametry urzadzenia

Pole robocze

300 x 250 x 250 mm

tacznosc Wi-Fi, Ethernet, USB
System operacyjny Android

Procesor Quad Core

Wyswietlacz Dotykowy: 4" IPS 800 x 480

Kompatybilne rozpuszczalniki

Wytgcznie czysty aceton lub czysty MEK*

Wygtadzane materiaty

Z-ABS, Z-ULTRAT, Z-ULTRAT Plus, Z-ASA Pro, Z-HIPS

Wygtadzanie materiatéw innych
producentéw

ABS, ASA, HIPS

Parametry procesu

Maksymalna temperatura

90° C
procesu
Minimalna temperatura uktadu o
-20°C
chtodzgcego
Minimalne ci$nienie wzgledne -0,6 bar
Temperatura pomieszczenia dla 15-30°C
pracujgcego urzgdzenia
Temperatura przechowywania 0-35°C
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Parametry elektryczne

110V~ 13,6 A50/60 Hz;

Natezenie pradu wejsciowego
GIENIE PrAQUWESCOWEIO 1 540 v ~ 6,3 A 50/60 Hz

Parametry zasilacza 24V DC@ 21 A 500W

Maksymalny pobér mocy 1500 W

*Nalezy korzysta¢ wylgcznie z czystego acetonu lub czystego MEK. Stosowanie innych roz-
puszczalnikéw moze by¢ niebezpieczne i nie nalezy tego robic.

Zasady recyklingu

Utylizacja opakowan z papieru i tworzyw sztucznych.

W trosce o $rodowisko naturalne Producent zaleca umieszczanie zuzytych opakowan
z papieru oraz tworzyw sztucznych w przeznaczonych do tego kontenerach, zgodnie z
zasadami recyklingu odpaddw.

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny

Umieszczony na urzadzeniu znak informuje, ze jest to sprzet elektryczny lub
E elektroniczny, ktérego po zuzyciu nie wolno umieszcza¢ z innymi odpadami.

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje szkodliwe dla
B < odowiska naturalnego. Nie wolno takiego sprzetu skladowac na wysypiskach
Smieci, musi zosta¢ on poddany recyklingowi. Informacje na temat systemu zbidrki
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego mozna uzyska¢ w punkcie sprzedazy
urzgdzen, oraz u Producenta lub importera. Zakaz umieszczania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego wraz z innymi odpadami narzuca na uzytkownika
Dyrektywa Europejska 2012/19/UE.
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Certyfikaty / Zgodno$¢ wyrobu

C

Stwierdzono, ze urzadzenie zostato wyposazone w $rodki techniczne zapobiegajace
niekontrolowanemu powstawaniu atmosfer wybuchowych. Producent dostarczyt
instrukcje obstugi wskazujacg podstawowe srodki organizacyjne, jakie nalezy podja¢ w
celu uzyskania odpowiedniego poziomu bezpieczenstwa.

Urzadzenie zostato oznakowane odpowiednimi symbolami zgodnosci, a Producent
wystawit pisemna deklaracje zgodnosci.

W przypadku pytari nalezy nawiaza¢ kontakt z Producentem poprzez formularz
kontaktowy dostepny na stronie http://support.zortrax.com/support-form/.
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